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KIRISH

O“zbekiston Respublikasini ijtimoiy iqgtisodiy rivojlantirish
bo‘yicha harakatlar strategiyasida ishlab chiqarish kuchlarini, xususan,
sanoat tarmogqlarini jadal rivojlantirish va oqilona hududiy tashkil etish
masalalariga katta ahamiyat beriladi. Iqtisodiyotni modemizatsiya gilish
va diversifikatsiyalash jarayonlarida mamlakat iqtisodiy strategiyasining
o°zagini sanoat ishlab chiqarish samaradorigi va uning sifat
ko‘rsatkichlarini ko‘tarish katta ahamiyat kasb etadi.

2017-2021-yillarda O‘zbekiston Respublikasini rivojlantirishning
beshta ustuvor yo*nalishi bo‘yicha “Harakatlar strategiyasi’ning III- gis-
mining 5-bandida “Viloyat, tuman va shaharlami kompleks va mutanosib
jjtimoiy-igtisodiy  rivojlantirish, ulaming mavjud salohiyatidan
samarali va optimal foydalanish: hududlar iqtisodiyotini modernizatsiya
va diversifikatsiya gilish ko‘llamini kengaytirish, rivojlanish darajasi
nisbatan past bo‘Igan tuman va shaharlarni, eng avvalo, sanoat va eksport
salohiyatini oshirish yo°li bilan jadal rivojlantirish hisobiga mintaqalar
jjtimoiy-iqtisodiy rivojlanish darajasidagi farqlarmni kamaytirish”
masalalari belgilab berilgan.

Sanoat ishlab chiqarishini intensivlashtirish jarayonlari, tabiiy,
moddiy va mehnat resurslaridan samarali foydalanish, mamlakat ishlab
chigarish kuchlarini, sanoatni samarali hududiy tashkil etish bilan uzviy
bog’lig. Iqtisodiy dasturlar, xususan, sanoatni kompleks rivojlantirish
dasturlarini ishlab chiqish tarmoq va hududiy rejalashtirish tamoyillarini
samarali amalga oshirishga bog‘liq bo‘ladi.

Harakatlar strategiyasini amalga oshirish jarayonida magsadli
dasturlami ilmiy asoslash, eng muhim ilmiy-texnik, iqtisodiy va ijtimoiy
muammolar bo‘yicha kompleks dasturlami ishlab chigish dolzarb
ahamiyatga ega bo‘ladi.

Kompleks dasturlar, masalan, yengil sanoat tarmoglarini rivojlan-
tinshning magsadli dasturlari eng muhim vazifalar(tarmoglararo tavsif-
dagi)ni amalga oshirishda resurslami jamlash imkoniyatini yaratadi.
Ushbu dasturlar o‘rta va uzoq muddatli tavsifga ega bo‘ladi.
Igtisodiyotdagi hududiy mutanosibliklar va yangi hududlami industrial
o‘zlashtirish talablaridan kelib chiqib tuziladi. Shu nuqtai nazardan yirik



hududiy ishlab chiqarish, shuningdek, sanoat majmualari (klasterlari)ni
shakllantirish dasturlari katta ahamityaga ega bo‘ladi.

Bugungi ilmiy-texnik taraqqiyotning jadal rivojlanishi, ishlab
chiqarishning katta hajmlari va chuqur differensiallashganligi,
igtisodiyot, texnika va tabiatning o‘ta murakkab alogadorligi sharoitida
muayyan korxona va tashkilotlar o‘rtasida optimal nisbatlar va alogalarni
o‘matish ancha murakkabliklarmi keltirib  chigaradi. Ushbu
murakkabliklarni yechimlarini topishda “xususiy” natijalami butun
sanoat tarmog‘i manfaatlari magsadlan bilan o°zaro kelishib olishini
ta’minlash kerak bo‘ladi.

Sanoat geografiyasida “joylashtirish” bilan bog‘liq barcha amaliy
masalalaming yechimlarini topish muhim ahamiyatga ega. Bunda ishlab
chiqarish xarajatlari, shu bilan birgalikda yondosh tarmoglar xarajatlarini
kamaytirishni, mahsulotni iste’molchilarga yetkazib berish xarajatlarini
minimallashtirishni nazarda tutadi.

Sanoat tarmoglarini oqgilona hududiy tashkil etishni ilmiy asoslash,
bu jarayonda zamonaviy tadgiqot usullaridan, turdosh fanlar tadqgiqot
natijalaridan samarali foydalangan holda amalga oshirish zarur. Ularning
ichida iqtisodiy geografiya, xususan, sanoat geografiyasi fani muhim
ahamiyatga ega.

Sanoat geografiyasi fani-mamlakatning umumiy, mintaqaviy,
iqtisodiy, texnik va tabiiy sharoitlariga asoslangan holda, moddiy ishab
chiqarishning yirik va yetakchi tarmog‘ini hududiy tashkil gilishning
obyektiv qonuniyatlari va o‘ziga xos (maxsus) xususiyatlarini o‘rganadi.

Ilmiy fan sifatida sanoat geografiyasi sanoat ichida va boshqa
tarmoqlar qirrasida sanoat tarmog‘idagi turli hududiy tizimlarni
shakllanish jarayonlarini asoslab beruvchi nazariy xulosalarni yaratish
bilan shug‘ullanadi.

Sanoatni hududiy tashkil etish bilan bog‘liq igtisodiy-geografik
tadgiqotlarning ko‘lami kengaydi. Bugungi iqtisodiy-geografik tadqi-
qotlarga talab va ehtiyoj ortdi. Ammo shu bilan birgalikda sanoatni
hududiy tashkil etish bilan bog‘liq juda ko‘p nazariy masalalar o‘z
yechimini topganicha yo‘q. Masalan, sanoat rayonlashtirishini igtisodiy
rayonlashtirish tizimidagi o‘mini belgilash, sanoat rayonlari va
tugunlarini ajratish mezonlari bilan bog‘liq uslubiy tadqigotlar amalga
oshirilishi kerak bo‘ladi.

1 - BO‘LIM. SANOAT GEOGRAFIYASINING OBYEKTI,
PREDMETI, MAQSAD VA VAZIFALARI

1.1. Sanoat geografiyasi kursining obyekti, predmeti, magsad va
vazifalari.

1.2. Sanoat geografiyasining fanlar tizimida tutgan o‘rni va
alogalari.

1.3. Sanoatning iqtisodiy rivojlanishdagi o‘rni va ahamiyati

Tayanch iboralar: jahon xofjaligi, igtisodiy salohiyat, ishlab
chigarish, fan-texnika taraqgiyotini, chigindisiz texnologiya, resurslami
igtisod qilish, intensivlashtirish, moddiy resurslar.

1.1. Sanoat geografiyasi kursining obyekti, predmeti, maqsad va
vazifalari

Sanoat geografiyasi — sanoat tarmoglarini ogilona joylashtirish va
xom ashyo resruslaridan samarali foydalanishni o‘rganadi.

Sanoat geografiyasining obyekti. “Sanoat geografiyasi” fani talaba-
larda iqtisodiyotning tarmogqlar tarkibi hamda ishlab chiqarishni joylash-
tirish omillari, xo‘jalikni joylashtirishning asosiy nazariy konsepsiyalari
hagidagi bilimlarni shakllantirishga xizmat qiladi. Sanoatni hududiy tashkil
etish mazkur fan sohasining asosiy tadgiqot obyektlaridan biridir.

Sanoat geografiyasining predmeti Ushbu kursda “geografik
mehnat tagsimoti”, “xalqaro mehnat tagsimoti”, “ishlab chiqarishni
joylashtirish omillari”, “ishlab chigarishni ijtimoiy tashkil etish shakllari,
“ishlab chiqgarishni hududiy tashkil etish shakllari” tushunchalarining
mazmuni ochib beriladi, alohida tarmoqlarni joylashtirishning hududiy
qonuniyatlari aniglanadi.

Mazkur o‘quv predmeti oliy o‘quv yurtlarining geografiya
mutaxassisligi talabalariga mo‘ljallangan bo‘lib, yugori malakali geograf
kadrlar tayyorlashda katta ahamiyatga ega.

Fanni o'qitishning magsadi — talabalarda sanoat geografiyasining
nazariy asoslariga doir bilimlarni, xususan, turli tarmoq va sohalar-sanoat,
qishloq xo‘jaligi, transport, aholi hamda aholiga xizmat ko ‘rsatish korxona
yoki muassasalarini joylashtirishda vujudga kelgan (kelayotgan) hududiy
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majmualami o‘rganish, bu haqda xorijiy olimlaming nazariy qarashlarini
tahlil gilish, ushbu majmualaming iqtisodiy, ijtimoiy, siyosiy va ekologik
muammolarini aniglash, shuningdek, shu sohaga xos ilmiy tadqgiqotlarni
tashkil etish va bajarish malakalarini shakllantirishdan itorat.

Fanning vazifalari. “Sanoat geografiyasi” fanining asosiy vazifa-
lari mamlakatimizda amalga oshirilayotgan siyosiy, iqtisodiy ijtimoiy
islohotlardan kelib chiqqan holda talabalarga qo‘yidagi yo‘nalishlarda
puxta bilimlar berishdir:

Sanoat tarmoglarining joylanish, tamoyil va qonuniyatlarini
o‘rganish, bozor iqtisodiyoti sharoitida ishlab chiqarish kuchlarining
hududiy tashkil gilish xususiyatlari va bu borada davlatning mintagaviy
siyosatini o‘rganish, sanoat geografiyasiga doir ilmiy tadgiqotlami tashkil
etish, bajarish va xulosalar olishga o‘rgatishdan;

Mehnat tagsimoti, iqtisodiy rayon, sanoat tugunlari va markazlar,
tarmoqlararo majmualar haqida tushuncha berish;

Tabiiy sharoit va tabiiy resurslarning sanoat tarmoqlarining rivojla-
nishidagi roli va o‘rni, ulardan foydalanish, ekologik muammolaming
sabab va oqibatlarini tushuntirish;

Sanoatni rivojlanishida aholining tutgan o‘mi. Shaharlarning,
energetika va transportning sanoat tarmoglarini joylashishidagi ahami-
yatini o‘rgatish;

Sanoatning tarmoglar tarkibiga ta’rif berish. Qishloq xo‘jaligining
igtisodiyotda tutgan o ‘rnini va tarmoqlar tarkibini, agrosanoat majmuasini
o‘rganish;

Sanoatni joylashtirishning statik modellari va dinamik nazariya-
larini o‘rganish va tahlil gilish

“Sanoat geografiyasi” fanining asosiy vazifasi talabalarga sanoat-
ning jahon xo‘jaligi tizimidagi o°‘mi haqida yaxlit tasavvur va bilimlarni
berishdan iboratdir.

1.2. Sanoat geografiyasining fanlar tizimida tutgan o‘rni va
aloqgalari

“Sanoat geografiyasi” bir qator fanlar bilan o‘zaro alogada bo‘lib
uning tadqiqotlari va xulosalaridan keng foydalanadi.

Sanoat geografiyasi fani aholi geografiyasi, gishloq xo‘jaligi
geografiyasi, transport geografiyasi, igtisodiyot, statistika kabi fanlar
bilan uzviy aloqada. Hududlarning mavjud resurslaridan samarali
foydalanish, sanoat chiqindilarini atmosfera va suv havzalariga haddan
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tashqari ko‘p miqdorda tashlanishi, xom ashyodan rejali foyddanmasﬁk
oqibatida vujudgakelayotgan muammolarmi 0°z vaqtida to® g°ri ijobiy xal
gilish kerakligini o‘rganadi va shu jihatdan ekologiya fani bilan aloqador.

Ushbu kursning nazariy va uslubiy asoslari quyidagi olimlar: Kond-
ratev N.N. Baranskiy, Ya.G. Feygin, N. Kolosovskiy, A.E. Probst, L M.
Maergoyz, YU.G. Saushkin, EB. Alaev, GM. Lapno, YU.D. Dmit-
revskiy, I A. Vitver., LV. Alisov, A.T. Xrumev, B.I. Zimin, V.V. Volbs-
kiy, S.B. Shlixter, B.S. Xorev, O.V. Vitkovskiy, Yu.V. Ilinich, V.IL.
Maksakovskiy, 1.S. Mironenko, A.N. Gorkin, Yu.G. Lipets, B.M. Bolotin.
A.YA. Elyanov, A.S.Soliev, A.Qayumov kabi iqtisodchilar va iqtisodiy
geograflarning asarlarida keng yoritilgan.

1.3. Sanoatning iqtisodiy rivojlanishdagi o‘rni va ahamiyati

Jahon xo‘jaligida sanoat yetakchi rol o‘ynaydi. Sanoat mamla-
katlarning igtisodiy salohiyatini, ishlab chiqarishning texnika darajasini,
tabiiy, moddiy va mehnat resurslaridan foydalanish darajasini belgilaydi.
Ishlab chiqarish kuchlarini rivojlantirish va hududiy tashkil etishning
barcha bosh yo‘nalishlari, rivojlangan va rivojlanayotgan mamlakat-
laming eng muhim iqtisodiy hamda ijtimoiy muammolarini hal etish
sanoat bilan bog'liqdir.

Sanoat iqtisodiy rayon hosil qilishdagi ahamiyatiga ko‘ra xo°jalik-
ning boshqa har qanday tarmog‘idan ustun turadi. U mamlakatlararo
iqtisodiy alogalarni shakllantirish orqali ko‘pdan-ko‘p yangidan-yangi
shahar markazlarining, aloga yo‘llarining vujudga kelishiga, xom ashyo,
yoqilg‘i va energiyaning yangidan-yangi manbalarini o°zlashtirishga
sabab bo‘ladi.

Sanoat 0‘zi nima va u nima uchun kerak? Sanoat — bu har bir
mamlakat igtisodiyotining asosiy qismi hisoblanadi. Brokgauz va
Efronning “ensiklopedik lug‘aviy manosidan” kelib chigadigan bo‘lsak
“sanoat” tushunchasi kengroq ma’noda “insonning hunarmandchilikka
yo‘naltirilgan, moddiy buyumlarni yaratish, o‘zgartirish yoki
ko‘chirishga qaratilgan xo‘jalik faoliyati”ni, tor ma’noda esa “biron
bir xom ashyoni iste’mol uchun yaroqli narsaga qayta ishlashni,
aylantirishni” anglatadi.

Sanoatning jamiyat ishlab chiqarishda mustagqil soha sifatida paydo
bo‘lishi, tarixiy jihatdan gishloq xo‘jaligidan hunarmandchilikni ajralib
chigish jarayoni bilan bog‘liq. Bozor iqtisodiyotining rivojlanishi
sanoatning jadal o‘sishiga va sanoat mahsulotlari ishlab chiqarishning
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tubdan o‘zgarishiga, oddiy kooperatsiyaning manufakturaga, keyin esa
yirik mashina industriyasiga — fabrikalarga aylanishiga olib keldi."

Sanoat — mamlakat mudofaa qobiliyatining moddiy asosi, el-
yurtda tinchlik va barqarorlikni saqlashning muhim omili, qo‘shni
mamlakatlar mustagqilligini, hamkorligi va birdamligini ta’minlovchi
muhim sohadir.

Sanoat, aynigsa, og‘ir sanoat — butun ijtimoiy ishlab chigarishni
industrlashtirish muammolarini hal etish kalitidir.2 .

Sanoat, gisqacha aytganda, asosan tabiatdan olingan xom ashyoga
qayta ishlov berish natijasida o‘zining dastlabki holatini o‘zgartirgan
mahsulot turlarini 0°z ichiga oladi. Dastlabki sanoat tarmoglari bevosita
tabiat va uning resurslari bilan bog‘liq bo‘lgan.?

Sanoatning asosiy vazifalarini quyidagi rasmda ham ko‘rishimiz
mumkin.

mashina va mexanizmlarning barcha turlari
wshlab chigilady;

bino va mshootlarning konstruktiv elementlar:
sshlab chiqariladi.

SANOATDA ver ostt boylikarini gazib olish amalga
4 : oshiriladi.

\
mineral, o'simlik, va hayvon hom-ashvosiga
ishlov, bcnlad"‘.

keng iste'mol mollari tavvorlanadi.

Iqtisodiyot uchun rivojlangan sanoat tarmog‘i kétta ahamiyatga ega.
Sanoat ishlab chiqarishining o°sish sur’atlari ganchalik jadal bo‘lsa,
igtisodiyotda o°sish shunchalik yuqori bo‘ladi, marhlakat xilma-xil va
murakkab sanoat mahsulotlari ishlab chiqarishga qodir bo‘lsa, uning
farovonlik darajasi va mamlakat iqtisodiyotining istigboldagi rivojlanishi
shunchalik yuqori bo‘ladi. Agarda rivojlangan mamlakatlarda sanoat

! Dunyo mamlakatlari va O‘zbekiston Respublikasi iqtisodiyotining rivojianishida’sanoatning
o'mi. Sharipov J. T.,Statistika qo‘mitasi. Nashr etilgan: 06/02/2018
? Abdurahim Ortiqov. «Sanoat igtisodiyoti» (Darslik). — T.: TDIU, 2009.
* A.Soliyev. “Ozbekiston igtisodiy va ijtimoiy geografiyasi” (darslik) T.:2014.
8
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tarmog‘i innovatsiyalaming joriy etilishini, mehnat upumdorligi va
diversifikatsiyalangan  cksportni  oshishini t_a’mmlab ! bers?,
rivojlanayotgan mamlakatlarda - turmush darajasining oshishiga yo‘l
ochib berilishini ta’minlaydi. . . .

Bugungi kundagi jahon sanoatining hozirgi holati fa.n-tex.m!ka
yutuglaridan samarali foydalanish, hududiy .x.ne.ht!at tagsimotining
mavjudligi, xalgaro iqtisodiy integratsiyaning natqgsndxr.

Jahon -mamlakatlarning hamkorligi muttasil kcngaymoqdp va
chuqurlashmogda: bu hol butun tizimning ham, ayrm olingan
mamlakatlarning ham sanoat salohiyatini oshirishga imkon beradl

Mamlakatimizda ham hozirgi vaqtda ko‘p tomonlama tuzilgan va
uzoq muddatga mo‘ljallanib, muayyan katta magsadga yo‘nqlunlgan,
jumladan, energetika, yoqilg‘i va xom ashyo, mashinasozlik, keng
iste’mol mollari sohalaridagi dasturlar amalga oshirilmogda. .

Sanoat tarkibidagi ayrim tarmoglarning rivojlanish darajasi har xil.
Bu hol ulaming ilgarigi shakllanish xususiyatlari, fan-texnika taraqqiyot
talablari va boshqa xil sabablar bilan bog‘ligdir. Ayni vaqtda quyidagi
yo‘nalishlarning barqarorligi e’tiborni jalb giladi: g

1) og'ir industriyaning birinchi o°rinda rivojlantirilishi; -

2) fan-texnika taragqiyotini ta’minlovchi tarmoglaming jadal p‘fslshl;

3) sanoatning barcha tarmoglarida iste’'mol buyumlarini ishlab
chigarishning ancha kengaytirilishi.

Fan-texnika taraqqiyotining yo‘ldoshi, to‘g‘rirog‘i, yo‘l boshlov-
chisi bo‘lgan tarmoqlar-elektroenergetika, mashinasoziik va kimyo
sanoati, bu tarmogqlar ichida esa elektrotexnika, elektronika, asbobsoz}nk,
organik sintez va mineral o‘g‘it sanoatlari eng yuksak sur’atiar bilan
rivojlanadi. ' ey

Sanoatning rivojlanishi boshqaruvning tashkiliy tuzilishini
takomillashtirish bilan ham bevosita bog ‘ligdir.

Investitsiya siyosatining asosiy tamoyillariga ko‘ra kapital mablag'-
lar igtisodiy samaradorlikka eng tez erishish mumkin bo‘lgan eng muhim
yetakchi yo‘nalishlarda to‘planadi. Bu, avvalo, mashingsqzhkka
taalluglidir. Mashinasozlik xalq xo‘jaligining barcha tarmoqlarini qayta
jihozlashda hal giluvchi rol o°ynaydi. ]

Sanoatda ishlab chiqarishni intensivlashtirish, shuningdek, rpoddly
resurslarni har tomonlama tejash bilan bog‘liqdir. Bu esa quyidagilardan
iborat:



e ishlab chigarishning xom ashyo va energiyaga bo‘lgan
talabini kamaytirgan holda tayyorlanadigan mahsulotning sifatini oshira

e  dastlabki xom ashyoni to°liq qayta ishlash va ishlab chiqarish
chigindilaridan foydalanish;

e  resurslami tejashga imkon beruvchi texnika va texnologiyani
Jorty gilish;

e  kam chiqindili va chiqindisiz texnologik jarayonlarga o‘tish;

e mahalliy xom ashyo turlari va ikkilamchi resurslardan
samarali foydalanish resurslami iqtisod gilish, ya’ni ulardan tejab-tergab
foydalanish, investitsiya (uzoq muddatga kapital mablag® ajratish)
siyosatining eng asosiy mezonlaridan biridir.

Nazorat savollari:

1. Sanoat geografiyasining obyekti, predmeti nima?

2. Sanoat geografiyasining magsad va vazifalari nimalardan iborat?

3. Sanoat geografiyasi qaysi fanlar bilan uzviy alogada?

4.Sanoat geografiyasining shakllanishi va rivojlanishi haqida
nimalami bilasiz?

5. Sanoatning iqtisodiyotda tutgan o‘rni va ahamiyati.

2—-BO‘LIM. SANOAT ISHLAB CHIQARISHNI IJTIMOIY
TASHKIL ETISH SHAKLLARI

2.1. Sanoat ishlab chiqarishida markazlashuvning mohiyati,
mazmuni, shakllari va ko‘rsatkichlari.

2.2. Kombinatlashtirish, uning shakllari va ko‘rsatkichlari.

2.3. Ixtisoslashtirish, uning shakllari va ko‘rsatkichlari.

2.4. Kooperativlashtirish, mohiyati va ahamiyati.

Tayanch iboralar: iqtisodiy rivojlanish, hududiy tashkil etish,
hududiy mehnat tagsimoti, mujassamlashuv, ixtisoslashuv, hamkorlik va
kombinatlashuv, markazlashuv, agregat, texnologik, tashkiliy xo‘jalik,
innovatsion texnologiyalar, mehnat unumdorligi, detalli ixtisoslashtirish,
texnologik ixtisoslashtirish.

2.1. Sanoat ishlab chigarishida markazlashuvning mohiyati,
mazmuni, shakllari va ko‘rsatkichlari

Iqtisodiyot rivojlanishi uning ijtimoiy va hududiy tashkil etilishi
bilan bogliq. Ishlab chigarishning bunday shakllari esa muayyan bir
jarayonning ikki tomoni bo‘lib, u mohiyatan ijtimoiy va hududiy
(geografik) mehnat tagsimoti xususiyatlaridan kelib chigadi. Binobarin,
ularni bir-biriga mutlaqo teskari qo‘yib bo‘lmaydi, chunki katta yoki
kichik, u yoki bu mahsulotni ishlab chiqarish albatta ulami ma’lum
hududda joylashtirish orqali amalga oshiriladi.

Ijtimoiy tashkil etish shakllari mujassamlashuv, ixtisoslashuv,
hamkorlik va kombinatlashuvdan iborat. Bular ham o*zaro alogadorlikda
rivojlanib boradi va ko‘pincha birgalikda sodir bo‘ladi. Ularning
asta-sekin takomillashib borishi, bir-birlari bilan uyg‘unlashuvi fan-tex-
nika taraqqiyoti, jamiyat rivojlanishi bilan hamkorlikda yuz beradi.

Mujassamlashuv va ixtisoslashuv ishlab chiqarishni ijtimoiy
(hududiy) tashkil gilishning nisbatan oddiyroq shakllari hisoblanadi.
Biroq, ayni ana shu shakllaming o‘zgarib borishi qolgan shakllar, ishlab
chiqarish rivojlanish xususiyatlarga katta ta’sir etadi.

Ishlab chiqarishnig markazlashuvi — bu mahsulot tayyorlash, ish
bajarish yoki xizmat ko‘rsatishni eng yirkk korxonalarda to‘plash
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jarayonidir. Uning bir necha turlari mavjud. Ular a i
n, ning . gregat, texnologik,
ek e s 3
ldeaI;;l:lid i.xo jalik va korxonalarni yiriklashtirish shakllarida
Agregat shaklida ishlab chigarishni markazlashuvi das i
- - . . . £y - - tgoh]arllln
quvvatini o@mshd;r, ya'ni agregatlarning unumdorligini yuqori daraj agg
hamda_ ma’lum xildagi mahsulotlarni ishlab chiqarishning umumiy
guvvatlda yuqori unumdor-agreg.atlar salmog‘ini ko‘paytirishdir. Bu
_ ;:rayon sanpat‘gmg yetz!k.chl, aynigsa, elektroenergetika, metallurgiya
Ml:r)l;o, yoqilg‘i va qunh§h materiallari tarmoglarida yaqqol seziladif
a;lgshuv_gg texnolqglk' Jihatdan o‘xshash ishlab chiqarishlarning
quv‘vatlm os}nnsh orqali erishish mumkin. Masalan, metallurgiyada -
c!:q yan, po !at Cl‘ltl‘Sh, prokat ishlab chiqarish, to‘qimachilikda —
yxg!nsh,'tc‘) qlgh, bo yas.h3 mashinasozlikda - quyuv, mexanik ishlov
berish, szg uv ilarayonlanmng mujassamlashishidir.
orxonalarni va ularning tarkibidagi sex va uchastkalarni viri
. . - . - - mk-
lashtirish 1<_shla_b.ch1qan'ladlg'an mahsulotning yillik hajmini ko‘payt)i/radi
mahsulo@ sifatini yaxshllgydl, mehnat unumdorligini oshiradi. ’
>Yyllln;(ok'c)rx::;xl;a:ll.amm'gkafzalliklariga quyidagilar kiradi:
n unumli texnika va innavatsion texnologiyalarni qo*
ulardan foydalzm_ish imkoniyaﬂalining ko‘pligi; T
» 1shlgb chiqarish fondlaridan oqilona va samarali foydalanish:;
» hodimlar mehmt unumdorligining yuqoriligi; ’
- >spnoatga 1shl§b.chiqan'sh samaradorligini oshiradigan eng yangi
kz::smlt]:-l d}(r’ugglla?:;k o‘zl:shtirishga ta’sir ko‘rsatadigan quvvatli
ruktorli 10 va ilmiy-tadqiqot laborotoriyalari ini
tashk11>ctlsh imkoniyatlarinihg mavjudlig?; i
mahsulot birligiga to‘g‘ri keladigan asosi 1 Xi
ko‘rsatish xarajatlarining pastligi va h.k.g A o

2.2. Kombinatlashtirish, uning shakllari va ko‘rsatkichlari

Kombinatlashtirishning quyidagi shakllarini ajratish mumkin:

< xom ash . 2
g il yoni tayyor mahsulot olguncha ketma-ket bosqichlarda

« ishlab chiqarish chigindilaridan f '
mahsulot tayyorlash; . oydalanishga asoslangan holda

% xom ashyoni yoppasiga qayta ishlash.

* A. Ortigov. «Sanoat igtisodiyoti» (Darslik). — T.: TDIU, 2009.
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Xon ashyoni kompleks qayta ishlashga asoslangan kombinat-
lashtirish mg rivojlangan ishlab chiqarish bo‘lib juda katta xo‘jalik
ahamiyatiga egadir. Chunki bu shaklda xom ashyo, materiallar va chiqin-
dilardan tc'la-to‘kis foydalanish mumkin bo‘ladi. Kombinatlashtirishning
bunday zarurligi xom ashyo tarkibida turli elementlarning mavjudligi
bilan belglanadi. Masalan, Ohangaron rudalarining ko‘p qismi kompleks,
polimetallk tavsifga ega bolib, ulardan ba’zi bir elementlaring giymati
mis qiymatidan 9-10 barobar yuqoridir. Hozirgi zamon texnika va
texnologiyasi yordamida u yerda mis bilan birga oltingugurt, qalay,
go‘rg‘oshim, oltin, selen, telur va boshqa bir qator nodir metallar
olinmoqd..

Alchida kombinatning rivojlanish darajasi o‘sha kombinat qamrab
olgan tamoglar va ishlab chigarish pag‘onalarining soni bilan
tavsiflanadi. Shu sababli odatda to‘la-to‘kis va to‘la bo“Imagan kombinat-
larni farglaydilar. Masalan, to‘la-tokis to‘qimachilik kombinati barcha
bosqichlar (yigirish, to‘qish va pardozlash)ni qamrab oladi. To'la
bo‘lmaga to‘ gimachilik kombinati esa 0°z ichiga bir yoki ikki bosqichni
oladi.’

2.3. Ixtisoslashtirish, uning shakllari va ko‘rsatkichlari

Ixtisoslashtirish jarayonining taraqqiyoti ijtimoiy ishlab chigarish-
ning o°sishi, ishlab chigaruvchi kuchlarning rivojlanishi bilan belgilanadi.
Ixtisoslashtirish, o‘z navbatida, ishlab chiqaruvchi kuchlarning
rivojalanishiga yordam beradi. Ishlab chiqarish vositalari vaish kuchining
juda keng miqgyosda birlashtirilishi hozir iqtisodiy zaruriyat bo‘lib qoldi.
Hozirgi zamon texnika  taraqqiyotining muhim  omillari-
elektronizatsiyalash, kompleks avtomatlashtirish, yangi materiallarni
yaratish va joriy etish, ilg‘or texnologiyalami, jumladan, biotexnolo-
giyalarni vujudga keltirish ishlab chiqarishni ixtisoslashtirish bilan
bevosita bog ligdir.

Ishlab chigarishni ixtisoslashtirish sanoat korxonalarining ishini
eng ratsional, oqgilona tashkil etish hisoblanib, binolardan, jihoz va asbob-
uskunalardan, materiallardan bekami-ko’st foydalanishda, fan va
texnikaning eng oxirgi yutuglarini joriy etishda, takomillashgan maxsus
mashina va asboblamni qo‘llashda, mehnat unumdorligini oshirishda,

$ Soliyev A.S., Ahmedov E., Maxamadaliyev R.Y. va b. Mintagaviy igtisodiyot. O‘quv qo‘llanma.
- T.: Universitet, 2003.
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mahsulot ishlab chigarish va uni sotish xarajatlarini tejashda katta samara
keltiradi.

Korxona bo ‘limlarining ixtisoslashuvi-ayrim sexlar, uchastkalar, ish
Joylarining ayrim mahsulotlar ishlab chiqarishga va jarayonlami
bajarishga ixtisoslashuvida ifodalanadi.

Sanoatda ishlab chiqarishni ixtisoslashtirish jarayonining quyidagi
shakllari keng tus olgan:

» birinchi, eng oddiy va keng tarqalgan shakli buyumlar bo‘yicha
ixtisoslashtirish. Uning bunday shakli korxonalami texnologik jihatdan
bir-biriga o“xshash bo‘lgan va cheklangan migdordagi mahsulot turlarini
ishlab chigarishga moslashtirishdan iborat; ;

» ikkinchi, detalli ixtisoslashtirish, ya’ni buyum yoki mahsulotning
bir qismini, uzel detalini (masalan, motor, reduktor, karbyurator, porshen,
gilza, kuzov, bunker va x k.larni) ishlab chiqarish;

» uchinchi, texnologik ixtisoslashtiriish.

Bu ixtisoslashtirishning eng oliy shakli bo‘lib, mahsulot ishlab
chiqarish texnologiyasining ma’lum operatsiyalarini bajarishni o°zida
mujassamlashtiradi. Korxonalarda ishlab chigariladigan mahsulot turlari-
ning kengayishi ixtisoslashishning doimo rivojlanishi va mukam-
mallashuvining zarurligini ifodalaydi. Masalan, mashinasozlikda buyum-
lar bo‘yicha ixtisoslashish - ma’lum ishlab chiqarish tarmogqlari yoki ish
turlari uchun mashinalar ishlab chigarishning mujassamlashuvi
yo‘nalishida rivojlanmoqda. Bunday ixtisoslashish konstruktorlarga
ayrim tarmoqlarda mashinalarning ishlash sharoitlarini chuqurroq o‘rga-
nish hamda mukammalroq texnika yaratish imkonini kengaytiradi. Bir
korxona migiyosida tugallangan holatda mahsulot ishlab chigarishning
tashkil etilishi unga doimo xizmat qilib, zarur gismlarni yetkazib beruvchi
ixtisoslashgan korxonalar tashkil etilishini taqazo etadi.

Qismlar yoki mahsulot bo‘laklarini ishlab chiqarish bo‘yicha
korxona va tarmoglarga sharikopodshipniklar, porshen ishlab chigaruvchi
zavodlar, karbyurator zavodi, reduktor, asbob-anjomlar, quyma, ehtiyot
qismlar,  televizor transformatorlari, televizorga futlyarlar,
kondensatorlar, yuqori bosimli nasoslar, divan-krovatlar uchun oyoqlar va
boshqalami ishlab chigarish misol bo‘la oladi. Masalan,
sharikodshipniklar, porshenlar, reduktorlar, motorlar va boshgqalar
tayyorlaydigan turli jarayonlarga tashkiliy jihatdan bo‘linishi mumkin.$

¢ A. Ortiqov. «Sanoat iqtisodiyoti» (Darslik). — T.: TDIU, 2009.
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2.4. Kooperativlashtirish, mohiyati va ahamiyati

Kooperatsiya pirovard natijada muayyan bir mahsulot yaratish
uchun turli korxonalarning hamkorligidir. Bu korxonalar fagat bir yoki
ikki tarmoqqa tegishli bo‘lmasligi mumkin. Shu bilan birga
kooperatsiyada hududiy birlik, barcha ixtisoslashgan korxonalarning bir
joyda o‘rinlashuvi uncha sezilmaydi va, aksincha, ulaming tarqoq holda
joylashuvi kuzatiladi.

Kooperatsiyada qatnashuvchi korxonalar soni ishlab chi-
qariladigan mahsulotning murakkabligiga bog‘liq. Chunonchi,
mashinasozlikda, aniqrog‘i yengil va yuk mashinalarini ishlab chigarish
uchun juda ko‘p ehtiyot gismlar, detallar kerak. Shu bois bunday
mashinalaming yaratilishida yuzlab ixtisoslashgan korxonalaming ulushi
bor. Masalan, Moskvada yengil avtomobil yoki Lixachev nomli zavod,
Tolyattidagi Volga avtomobil zavodi (Jiguli), Asakadagi «UzDEU»
avtokorxonalari va shunga o“xshashlar yuzlab korxonalar bilan hamkorlik
giladi. Modomiki asosiy, yakunlovchi yoki yig‘uvchi bosh korxona ko‘p
joydan asbob-uskunalar, detall va jihozlar olar ekan, u transport,
geografik jihatdan qulay nuqtada qurilishi zarur.”

Nazorat savollari:

1.Sanoat ishlab chiqarishning markazlashuvi deganda nimani
tushunasiz?

2. Kombinatlashtirishning qanday shakllari bor?

3. Ixtisoslashtirish deganda nimani tushunasiz?

4. Kooperativlashtirishga ta’rif bering.

7 Soliyev A.S., Ahmedov E., Maxamadaliyev R.Y. vab. Mintaqaviy igtisodiyot. O‘quv qo‘llanma.
~ T.: Universitet, 2003.
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3-BO‘LIM. SANOAT ISHLAB CHIQARISHINI HJDUDIY
TASHKIL QILISH VA RAYONLASHTIRIS]

3.1. Rayon hosil giluvchi yetakchi omil — hududiy melnat
tagsimoti ekanligi.

3.2. Igtisodiy rayon.

3.3. Sanoatni hududiy tashkil qilish va rivojlantirish onillari.

3.4. Sanoat tugunlari va markazlari, tarmoglararo majnualar.

Tayanch iboralar: Tovar ishlab chiqarish, mehnat r:sursi, mehnat
tagsimoti, regional mehnat tagsimoti, akvatorial mehnat tajysimoti, davlat
ichidagi mehnat tagsimoti, mahalliy mehnat tagsimoti, merkantilizm,
fritredizm, diversifikatsiya, intensiv, ekstensiv, iqtisodiy rayon, sanoat
tugunlari, sanoat markazlari.

3.1. Rayon hosil qiluvchi yetakchi omil — hududiy mehnat tagsimoti
ekanligi

Ma’lumki, Yer sharidagi hududlar bir-biridan tabiiy sharoitlarining

" xilma-xilligi bilan farq giladi. Shunga bogliq holda ma’lum bir

hududlarda tovarlar ishlab chiqarish foydali bo‘lsa, boshq: hududlarda
xuddi shu tovarlamni ishlab chiqarish iqtisodiy zarar keltirthi mumkin.
Savdo gilayotgan tomonlaming barchasi foyda ko‘rish, dxomad olish
uchun shu ish bilan shug‘ullanadi. Ana shunday sharoitda savdo bilan
shug‘ullanish foyda keltiradi, chunki ular o‘zlariga kerak bo‘magan yoki
ortigcha bo‘lgan buyumlami boshqa ular o‘zlari muhpj bo‘lgan
buyumlarga almashtirishga imkon beradi. Mana shunday hdat xalqaro
mehnat tagsimotini vujudga kelishi va uni foyda keltira olishiachun asos
bo‘lib xizmat qiladi.

Tabily va mehnat resurslari bilan ta’minlanganligig:, texnolo-
giyalarga egaligiga qarab mamlakatlar ayrim mahsulotlar turlarini ishlab
chiqarishga ixtisoslashadi va qolgan turdagi o‘ziga kerak bo‘lgan
mahsulotlami boshqa mamlakatlardan oladi.

Hududiy mehnat tagsimoti iqtisodiy taraqqiyotning asosty milidir.
U ijtimoiy mehnat tagsimotining muhim bir gismi yoki tomoni sifatida
jamiyat, ijtimoiy-siyosiy rivojlanishga katta ta’sir ko‘rsatadi.
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Maxsus ilmiy adabiyotlarda hududiy mehnat tagsimoti
tushunchasiga oxshash yana boshqa iboralar ham mavjud: geografik
mehnat tagsimoti, regional mehnat tagsimoti, akvatorial mehnat tagsimoti
va hk Ulaming orasida jiddiy farq yo‘q, binobarin, mazkur
tushunchalarni ma’nodosh sifatida qabul gilish mumkin.

Dastlab hududiy mehnat tagsimoti ta’limotini ingliz klassik
iqtisodchilari A.Smit va D.Rikardolar yaratgan. Ular merkantiliznga
qarshi ochig, erkin savdo, ya’ni fritredizm g‘oyasini oldinga surishgan.
Bu g'oyaning asosiy mohiyati har bir mamlakat yoki mintaqa o‘zida
ms_batan qulay va arzon mahsulotlarni chetga chiqarib, bu yerda ishlab
cl.n.qan'sh xarajatlari ko‘p va gimmat mahsulotlarni sotib olishdan, import
qilishdan iboratdir. Bunday fikrlash asosida mutloq va nisbiy (giyosiy)
qulaylik yoki afzallik yotadi. Xuddi shunga o‘xshash g‘oya ishlab
chigarish omillari nuqtai nazaridan shved igtisodchilari E.Xeksher va
B.Qlinlar tomonidan ham yaratilgan. Buning ma’nosi — har bir mamlakat
ofznda tayyorlangan arzon mahsulotini chetga chiqarib, ishlab chigarish
qimmatga tushadigan mahsulotni chetdan keltirish demakdir.

Ko‘rinib turibdiki, mehnat tagsimoti har bir joyning o‘zida qulay va
arzon bo‘lgan mahsulot ishlab chiqarishga ixtisoslashuvini anglatadi.
Ixtisoslashuv esa yaratilgan mahsulotning miqdor va sifat jihatidan yaxshi,
uni mahalliy bozorlarni gondirgan holda boshqa mintaqaviy, xalqaro va
Jahon bozoriga chiqarish imkoniyatini nazarda tutadi. Aynan shu ma’noda
hpdudiy mehnat tagsimoti tashqi savdo yuritishning asosi bo‘lib xizmat
qiladi, savdo esa iqtisodchilar fikricha har qanday boylikning yaratuvchi-
sidir. Yuqorida keltirilgan ilmiy g‘oyalar bo‘yicha bunday hududiy mehnat
tagsimoti, mintaqalararo va xalgaro savdoda har ikki tomon ham yutadi.

Hududiy mehnat tagsimoti mamlakat va rayonlar ijtimoiy-iqtisodiy
taraqqiyotining muhim ko‘rsatkichi, belgisi bo°lib hisoblanadi. U qay
darajada keng tashkil qilingan, diversifikatsiyalashtirilgan (ya’ni
turlangan) bo‘lsa, mamlakat ham shuncha rivojlangan bo‘ladi. Ayni
vaqtda hududiy mehnat tagsimotining rivojlanmaganligi mamlakatda
intensiv emas, ekstensiv igtisodiyot yo‘nalishi mavjudligi, uning ichki
sdohnyaﬁdm tola foydalanmaslik va hudud iqtisodiy zichligining
pastligini aks ettiradi. Hududiy mehnat tagsimoti rivojlanmagan sharoitda
mamlakatning iqtisodiy makoni to‘laligicha shakllanmaydi. uning
geosiyosly va iqtisodiy xavfsizligi ta’minlanmaydi, igtisodiy ‘landshafti
zaif va qutbiylashmagan bo‘ladi.

Birog, ta’kidlash joizki, tabiiy boyliklarning miqdori emas, ularning
turli-tumanligi hududiy mehnat taqsi:notini‘nkcng_[_i@ilgnﬁti_rishga imkon
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beradi. Binobarin, tabiiy boyliklaming hududiy birikmalari, majmualari
mamlakatda xo‘jalikni har tomonlama tashkil gilishga sababchi bo‘ladi.

Hududiy mehnat tagsimoti rivojlanishining yana boshqga bir omili
transportdir. Zero, transport igtisodiy muhitning «qon tomiri», harakat-
lantiruvchi kuchi, tashqi miqyosda esa mahsulot ayirboshlash, sav-
do-sotiq yurgizishning asosiy shartidir. Shuningdek,, mehnat tagsimotida
ishchi kuchi, mamlakatning geosiyosiy va geoiqtisodiy o‘mi, ekologik
holati, siyosiy barqarorligi, fan-texnika taraqqiyoti kabi omillar ham
ahamiyatlidir.

Yugqoridagilardan ma’lum bo‘ladiki, hududiy mehnat tagsimotini
amalga oshirish uchun ham tashqi, ham ichki sharoitlar muhim rol
o‘ynaydi va faqat bu ikki tomonning o‘zaro muvofiglashgan holatidagina
u yaxshi igtisodiy samaralar beradi. Shu bilan birga hududiy mehnat
tagsimoti mahalliy—ichki ijtimoiy va igtisodiy muammolami hal qilish,
mamlakatning jahon hamjamiyati, xalqaro mehnat tagsimotida faol
gatnashish magsadlari ham bir-biri bilan bog‘liq holda amalga oshirilishi
kerak.

Yuzaki qaraganda, hududiy mehnat tagsimoti o°z mohiyatiga ko‘ra
mamlakat yoki jahon xo‘jaligini hududiy bo‘laklarga ajratadi, region-
lashtiradi, chunki hududlar rivojlanishi, ixtisoslashuvi individuallashadi,
«qo‘shnisida» yoki ko‘pgina boshqga joylarda rivojlanmagan sohalarga
ustuvor ahamiyat beriladi. Ammo bunday tor darajada qarash masalaning
faqat bir tomonini ifodalaydi, xolos. Sababi — hududiy mehnat tagsimoti
mamlakat va rayonlar xo‘jaligini ajratish asosida ulaming o‘zaro igtisodiy
aloqalariga, integratsiya jarayonlariga erishiladi. Bu har qanday
taraqqgiyotning qonuniyatidir. Qolaversa, hudud xo‘jaliklari tarqoq,
qovushmagan mamlakatda milliy iqtisodiyot bir butun, yagona tizim
shaklida bo‘Imaydi. Xalqaro miqyosda esa jahon xo‘jaligi ham vujudga
kelmaydi.

Hududiy mehnat tagsimotining turli darajalari, bosqichlari mavjud.
Ulamni ikki yirik guruhga ajratish mumkin: jahon miqyosidagi hamda
davlatlarning ichki mehnat tagsimoti. O‘z navbatida ular ham turli
bosqichlarga bo‘linadi. Masalan, birinchi guruhda (1) jahon mamlakatlari
va xalqaro, ya'ni alohida mamlakatlararo mehnat tagsimoti ajratiladi.
Barcha mamlakatlar orasidagi iqtisodiy munosabatlar jahon xo‘jalik
tizimi va bozorini vujudga keltiradi, alohida mamlakatlarning iqtisodiy
integratsiya jarayonlari esa yirik mintaqalar igtisodiy hamkorligi va
bozorlarni shakllantiradi.
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Davlat ichidagi (2) mehnat tagsimoti quyidagi bosqichlardan
tashkil topadi:

1. Yirik igtisodiy rayonlararo mehnat tagsimoti;

2. Viloyat va boshqa turdagi ma’muriy-hududiy birliklar o°rtasidagi
mehnat tagsimoti;

3. Viloyat ichidagi mehnat tagsimoti;

4. Mahalliy mehnat tagsimoti.

Bu darajadagi hududiy mehnat tagsimotining tarkibiy tuzilishi
mamlakatlar maydonining katta-kichikligi, ijtimoiy-siyosiy vaziyatga
bog‘liq.

Hududiy mehnat tagsimoti va uning doimiy «yo‘ldoshi» bo‘lgan
ixtisoslashuv natijasida iqtisodiy rayonlar shakllanadi.

3.2. Iqtisodiy rayon

Igtisodiy rayonlashtirish ham murakkab muammodir. Uning asosty
tamoyillari va omillari, maqsad va mohiyati turli ijtimoiy-iqtisodiy va
siyosiy vaziyatda o‘zgarib turadi. Jumladan, bozor munosabatlariga o‘tish
bosqichida turgan mustaqil O‘zbekistonda bu masalaga yangicha
yondoshish talab etiladi. Bunday vaziyatda iqtisodiy rayonlar, eng avvalo,
davlatning mintagaviy siyosatini amalga oshirish, ishlab chiqarish
kuchlarini joylashtirish va rivojlantirish jarayonini boshqarib borish yoki
«tartibga solish» hamda tizim-tarkib qoidasiga muvofiq mamlakatlar
igtisodiy geografiyasini, milliy iqtisodiyotni mintaqalar to‘ri orqali
o‘rganishda metodologik va metodik asos sifatida xizmat giladi. *

Igtisodiy rayonlaming turlari va shakllari har xil; ular butun
mamlakat hududini o°z ichiga olishi (unda maydon, iqtisodiy ahamiyatidan
qgat’iy nazar, turli gismlarga bo‘linadi) yoki uning alohida joylarida, ya'ni
diskret holda ajratiladi. Bundan tashqari, iqtisodiy rayonlar umumiy
(integral) va tarmoq rayonlarga bo‘linadi. Shuningdek, mamlakat hududi
ijtimoiy-iqtisodiy va sotsial rayonlarga ham ajratilishi mumkin. Ammo, bu
rayonlaming hududiy ko‘lami bir-biridan farq qiladi. Odatda, iqgtisodiy
rayonlarga ko‘ra ijtimoiy-igtisodiy rayonlar kichikroq, ulardan esa sotsial
rayonlar yanada kichikroq bo‘ladi. Bunday farqlar har xil turdagi
rayonlardagi rayon hosil giluvchi omillarga bog‘liq.

Iqtisodiy rayonlar turli omillarga qarab ajratiladi. Ular
quyidagilar:

= Hududiy mehnat tagsimoti va hududiy ixtisoslashuv;

* Soliyev A. Hududiy majmualarning nazariy asoslari. (O‘quv qo‘llanma) - T., 2007.
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* Bozorga mo‘ljallangan mahsulot ishlab chiqarish, bozor
makonining shakllanganligi;

* Tabity sharoit va gazilma boyliklar, ulaming hududiy birikmalari;

= Aholi va mehnat resurslari;

* Rayon hosil giluvchi va uni tashkil etuvchi markazning yoki
markazlarning mavjudligi;

= Igtisodiy geografik o‘rin;

* Transport to‘rining rivojlanganligi;

* Mintaqaviy infratstruktura tizimining shakllanganligi va h.k.

Barcha rayon hosil giluvchi omil va tamoyillar ikki katta guruhni
tashkil qiladi: iqtisodiy (bozor igtisodiyoti, mujassamlashuv, ixtisosla-
shuv,_kompleks rivojlanish, transport) va hududiy yoki geografik (tabiiy
sharoit va tabiiy boyliklar, infrastruktura va aholi joylashuv tizimi,
geografik o‘mi). Bu ikki asosty gism birligi, ya’ni igtisod+hudud igtisodiy
rayon a}amasini shakllantiradi. Bulardan tashqari, fan-texnika taraqqiyoti,
ekol;)glya kabilar ham rayon chegaralarini aniglashda ma’lum ahamiyatga
ega.

3.3. Sanoatni hududiy tashkil qilish va rivojlantirish omillari

‘ Bu_g_ungi kunda sanoat tarmogqlari va korxonalarini aynan qayerda
Joylashtirish, ularning texnik-iqtisodiy xususiyatlaridan tashqari, bozor
munosabatlari-talab va taklif, soliq va kredit, narx-navo va davlatning
maxsus mintaqaviy siyosati ta’sirida amalga oshiriladi.

Eng muhimi joylashtirilgan korxona tadbirkor uchun ham, davlat
uchun ham qulay va arzon bo‘lishi kerak. Qulaylik —transport xarajatlari
kam, ckologik jihatdan magbul, arzon demakdir. Kelajakda mahsulot
qiymatiga, tannarxiga unga ishlatilgan xom ashyo sarf-xarajatlari, ya’ni
«resurs uchun to‘lov» ham kiritilishi kerak. Zero, bozor munosabatlari
davrida u yoki bu resursni gazib olgan hududning ijtimoiy-igtisodiy man-
faatlari, atrof-muhitga ko‘rsatilgan zarar albatta qoplanishi lozim. Endigi
sharoitda «bepul» narsaning o°zi yo*q hatto, yer, suv ham pullidir.

_ Sanoat tarmoglarining hududiy majmua yoki rayon tashkil etish
qgobiliyati ham har xil. Masalan, kimyo va nefini qayta ishlash, o‘rmon,
yog‘och va sellyuloza, elektr energetika, qora va rangdor metallurgiya
kabilar boshqa sanoat tarmoglari bilan yaqindan alogada bo‘lib, ular
ko‘pincha birgalikda, ya’ni tarmogqlar va hududiy majmua shaklida tashkil

= Solich A.S., Ahmedov E., Maxamadaliyev R.Y. va b. Mintagaviy igtisodiyot. O‘quv qo*llanma.
— T.: Universitet, 2003.
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etiladi. Chunonchi, neftni qayta ishlash «boyib ketish» imkoniyatiga ega,
binobarin, bunday sanoat korxonalari joylashgan shahar tez orada o°sish
markaz va qutblariga aylanishi mumkin.

Arzon elektr energiya beruvchi suv elektr stansiyalari ham o°ziga
boshqa sanoat korxonalarini chagiradi. Odatda, bunday markazlarda
rangdor metallurgiya, transformator zavodlari barpo etiladi. Qurilish
materiallari sanoati (aynigsa, sement ishlab chigarish) esa rangdor va qora
metallurgiya, IESlar mavjud bo‘lgan joylarda tashkil etiladi.

Turli xil sanoat tarmoglarning shakllanishi tarmoglararo
majmualarni vujudga keltiradi. Agar ular bir joyda o‘mashgan bo‘lsa,
bunday majmualar ayni vaqtda hududiy majmua holatida ham bo‘ladi.

- Shu bilan birga alohida sanoat tarmoglarining mujassamlashuvi ham

hududiy majmua (aglomeratsiya) shaklida bo‘lishi mumkin. Bunga
mashinasozlik, yengil va ozig-ovqat sanoati rayonlari misol bo‘la oladi.

Hududiy majmualar sanoatni rayonlashtirish tizimi bilan ham
bevosita bog‘liq. Jumladan, yirik sanoat markazlari, sanoat tugun va
rayonlari, albatta, hududiy majmua shakliga ega. Bulardan eng mukam-
mali sanoat tuguni yoki aglomeratsiyasi hisoblanadi. O°zbekistonda
Toshkent, Farg‘ona-Marg‘ilon, Samargand, Buxoro-Kogon kabi sanoat
tugunlari, Angren-Olmaliq; Sho‘rtang-Muborakga o‘xshash sanoat
rayonlari shakllangan. Ular ayni vaqtda hududiy majmualar shaklida
tashkil etilgan.

3.4. Sanoat tugunlari va markazlari, tarmoqlararo majmualar

Hozirgi zamon sanoatining tarkibi shunday bir yetakchi xususiyat
bilan xarakterlanadiki, bu xususiyat ijtimoiy mehnat tagsimotining rivoji
va fan-texnika taraqqiyotining jadallashuvi bilan chambarchas bog‘liq.
Bir tomondan, yangidan-yangi tarmoq va korxonalar shakllanib ajralib
chigayotgan bo‘lsa, ikkinchi tomondan, tarmogqlararo va tarmoqlar
ichidagi alogalar tobora mustahkamlanib va kengayib bormogqda.
Shunday qilib, sanoatning ixtisoslashuvi bilan bir vaqtda korxonalarning
kooperativlashuv doirasi ham kengaymoqda.

Biron-bir tarmogning texnologik jarayon bosqichlariga ko‘ra hudu-
diy bo‘linishi turli tarmoqlardagi korxonalarning muayyan hududiy
majmualarga ajralishi bilan birgalikda ro‘y beradi. Binobarin, sanoat ham
tarkibi jihatidan, ham hududiy jihatdan differensiatsiyalanadi
(tabagalanadi), ya’'ni katta-kichik gismlarga bo‘linadi. Shu bilan birga
qarama-qarshi hodisani-sanoatning integratsiyalashuvini, ya'ni sanoat
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tarkibiy qismlari («elementlari») o‘zaro alogadorligining kuchayishini
ham kuzatish mumkin. Sanoatning guruhlanishi deganda transport-
geografik o‘rniga va infrastrukturadan umumiy foydalanishga ko‘ra o°za-
ro birlashgan korxonalaming kombinatsiyasi tushuniladi. Sanoat
majmuasi bu ko‘rsatilgan belgilardan tashqari turli korxonalarning
dastlabki xom ashyoni tadrijiy va majmuali qayta ishlash, sanoat
chigindilaridan foydalanish bilan birgalikda tayyor mahsulot chigarish
bo‘yicha o0°zaro chambarchas alogasi bilan ham xarakterlanadi.

Sanoat majmuasi — hududiy-ishlab chiqarish kombinatsiyalarining
iqtisodiy jihatdan eng samarali shaklidir. Bunda mahalliy, tabiiy, moddiy va
mehnat resurslaridan, shuningdek, bu resurslar joylashgan territoriyadan
yanada to‘la va samarali foydalaniladi. Turli xil ishlab chiqarishlaming
o‘zaro hamkorligi tufayli ular tarkibida yangidan-yangi texnologiya
jarayonlari vujudga kelib, ular korxonalar o‘rtasidagi o‘zaro alogani
kuchaytiradi. Nihoyat sanoat majmualari doirasida atrof-muhitni ishlab
chiqarish chigindilari bilan ifloslanishdan muhofaza gilish imkoniyati paydo
bo‘ladi. Sanoat majmualarining asosiy belgilari quyidagilardir:

e  korxonalaming bir butunligi va o‘zaro bir-biriga ta’sir etib
turishi;

e  korxonalaming muayyan hududga «bog‘lanishi», korxonalar
hududiy ishlab chigarish kombinatsiyalarining mahalliy, igtisodiy va
tabiiy resurslarga mos kelishi;

e ishlab chiqarish tarkibining mutanosibligi, hamda korxona-
larning hududiy jihatdan ogilona joylashuvi.

Shunday qilib sanoat majmuasi-muayyan hududdagi bir-biri bilan
chambarchas bog‘langan korxonalarning uyg‘unlashuvidan iboratdir. Bu
majmuada hududning igtisodiy va tabiiy hamda transport, geografik o‘rni
eng katta iqtisodiy samara berishi eng kam xarajat sarf qilib, ko‘prog
mahsulot olishni ta’minlamog’i lozim.

Sanoat majmuasining eng muhim iqtisodiy geografik jihati-ichki
aloqalardir. Ichki alogalami quyidagi gruhlarga ajratish mumkin:

e turli korxonalarning umumiy infrastrukturadan foydalanish
bilan bog‘liq alogalari;

e  xom ashyo, yoqilg‘i, yordamchi materiallar, tayyor mahsulot
bo‘yicha amalga oshiriladigan moddiy-texnikaviy alogalar;

e  biron-bir mahsulotni birgalikda ishlab chiqarishda korxonalar
o‘rtasidagi kooperativlashuv aloqalari;

e  dastlabki xom ashyoga oldinma-ketin ishlov berish va uni
qayta ishlashga xom ashyodan hamda ishlab chiqarish chigindilaridan
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majmuali foydalanishga doir aloqalar. Ichki alogalarning majmualar hosil
gilishdagi ahamiyati har xil.

Sanoat majmualarida ishlab chiqgarish aloqalari va ishlab chiqarish
texnologik alogalar ustun turadi. Bu aloqalar «vertikal» bo‘lishi, ya'ni
dastlabki xom ashyoga ishlov berish hamda uni gayta ishlashning to
tayyor mahsulot olishgacha bo‘lgan barcha ketma-ket bosgichlarini (temir
rudasi qazib olish-cho‘yan, po‘lat va prokat ishlab chiqarish,
mashinasozlik) o‘z ichiga olishi va «gorizontal» bo‘lishi, ya’ni turli
«vertikal» qatorlarning tarmoglari aro bo‘lishi mumkin (osh tuzi qazib
olish, soda bilan xlor ishlab chiqarish va tabiiy gazni qayta ishlash-
xloroorganik birikmalar ishlab chigarish).

Sanoat majmualari sanoat guruhlaridan tashkil topadi, ya’ni
tarixan tarkib topgan korxonalar asosida vujudga keladi (bu hol industrial
jihatdan rivojlana boshlagan rayonlarga xosdir).

Umuman, ular oldingi vaqtlardan saglanib golib, hududiy ishlab
chigarish majmualariga «singib» ketgan korxonalarni, shuningdek,
vaqinda paydo bo‘lib, garchi muayyan shart-sharoit mavjud bo‘lsada
boshqa korxonalar bilan uzviy bog‘lanib va qo‘shilib ketmagan yosh
korxonalarni 0z ichiga olishidir.

Sanoat majmuasining shakllanish sharoiti har yerda har xil bo‘lib
hududiy tabaqalangan bo‘ladi. Ayrim hollarda, masalan, joy igtisodiy
jihatdan sust ofzlashtirilgan va mahsulot iste’molining asosiy
markazlaridan juda uzoqda bo‘lsa, u yoki bu sanoat majmuasining 0‘z
ishlab chigarish strukturasini murakkablashtira borishi faqat igtisodiy
mulohazalarga ko‘ra ham magsadga nomuvofiq bo°lib chigishi mumkin.

Hududiy jihatdan shuni aytish kerakki, har bir sanoat majmuasi
korxonalarni eng ogilona joylashtirish talablariga javob bermog‘i kerak.
Bunda avvalo, o‘zaro bog‘liq obyektlarning bir-biriga yaqinligi tushuni-
ladi. Korxonalarning oqilona joylashuvi, ulaming kombinatlashishi va
kooperatsiyalashuvi, transport va energetika vositalaridan, ishlab
chigarish chigindilaridan foydalanishi va boshqalar uchun eng yaxshi
imkoniyat yaratadi.

«Vertikal» alogalar korxonalarni potok usulida joylashtirishni
taqozo etadi. Bunda biror xom ashyoni ketma-ket (uzluksiz) qayta ishlash
jarayonidagi ayrim bosqichlar bir butun zanjir hosil giladi. Masalan,
cho‘yan, po‘lat, prokat va metall buyumlar ishlab chiqarish bir qgator
uzluksiz ishlab chiqarish zanjiriga kiradi. «Gorizontal» alogalarda esa
korxonalar birgalikda joylashuvining blok, uya, bo‘g‘in kabi murakkab
xillari vujudga keladi.
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Sanoat majmualariga kiruvchi korxonalarning hududiy joylashuvi !'

ko°p jihatdan ishlab chiqarishning tarkibiy xususiyatlariga bog‘liqdir.

Turli majmualarda ko‘pincha, u yoki bu ishlab chiqarish
jarayonlarining bir-biriga o‘xshash kombinatsiyalari vujudga keladi.
Masalan, to‘la siklli qora metallurgiya ko‘p hollarda ko‘mirni koksga
aylantirish, ammiak, benzol va boshqa xil kimyo mahsulotlari ishlab
chiqarish va shu kabilar bilan bog‘liq. Neft bilan gaz qazib olinadigan
Joylarda ham, ular ishlatiladigan joylarda ham uglevodorod xom ashyosi
asosida organik sintez korxonalarining bir xil ko‘rinishdagi kombina-
tsiyalari vujudga kelgan. Ular chala mahsulotlar yoki plastik massalar,
sintetik kauchuk va kimyo tolalari kabi to‘la mahsulotlar ishlab chigaradi.
Qudratli GESlar elektrometallurgiya, elektrokimyo, elektrotermiya kabi
energiyani ko‘p talab giladigan sanoat tarmogqlarini o‘ziga tortib turadi.
Mamlakatning o‘rmonga boy rayonlarida yog‘och tayyorlash va unga
mexanik ishlov berish bilan birga sellyuloza hamda gog‘oz, viskoza
tolasi, gidroliz spirti va boshqa mahsulotlar ishlab chiqariladi.

Hududiy ishlab chiqarish majmuasi bilan iqtisodiy rayon tushun-
chalari o‘rtasida.farq bo‘lganidek, sanoatga xos bo‘lgan hududiy ishlab
chiqarish majmualarining shakllari ham sanoatni rayonlashtirishning
taksonomik birliklari bilan aynan bir xil emas. Iqtisodiy rayonlashtirish
nazariyasida ta’kidlanganidek, sanoat rayonlashtirilganda sanoat rayoni,
uzeli (tuguni) markazi va punkti taksanomik jihatdan bir-biri bilan
bog‘liq bo‘ladi. Har bir taksonomik birlikka hududiy ishlab chigarish
majmuasining muayyan shakli mos keladi. Sanoat rayonida «yadro»
(tayanch) rolini majmua yoki guruhlanish (birgalikda yoki alohida)
o‘ynasa, sanoat uzelida-kompleks, guruhlanishda-markaz, sanoat
punktida esa-ayrim olingan korxona shu vazifani bajaradi.

Sanoatni rayonlashtirish-igtisodiy rayonlashtirishning tarkibiy
qismidir.

Sanoat rayonlari tarmoq rayonlarga va integral rayonlarga bo‘linadi.
Tarmoq rayonining tashkil topish mexanizmi shundan iboratki,
sanoatning istalgan tarmog‘i o‘ziga hududning eng qulay joylarini
tanlaydi. Bu joylar igtisodiy va tabiiy sharoitiga ko‘ra hududning texnik-
iqtisodiy talablariga hamda joylashtirish omillariga eng mos tushishi
lozim.

Sanoat rayonlarini ajratish ma’lum ilmiy va amaliy ahamiyatga ega.
Biroq uni ajratishdan magqsad ishlab chiqarishning hududiy jihatlarini
tarmoglar bo‘yicha tahlil qilishdan iboratdir.
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Sanoat rayonlari chegaralarini asoslab belfishn'ing m}nakl‘c:lbli{g‘i
o‘ziga ¢’tiborni tortadi, bu narsa hudud ancha zxgh mdgstnal o‘zlas ;
tirilgan joylarga aynigsa, xosdir. Bundan tash_qar!,.shum ‘hal:_x:’ lusobl in
olish kerakki, sanoat rayonlari ko‘pincha blr-l_nndan. ajralib ?io (;gd '
areallardan iborat bo‘lib, ular har doim ham turli kattalikdagi iqtisodiy

lar tizimiga «sig‘avermaydi». )
ray(mSaarnoat rafronim'gasoslashda avvalo, shu rayonni boshf;a rayonlquan
farq gildiruvchi hududiy ishlab chiq:‘arish. n;zlnjm:lala{ uy‘%‘gmhug::lhl?ngl

ivatlariga tayanish lozim va ichki alogalarm O TSatis™ “= =

)a‘;:sa;sil}}":tga Ega. )C,hunkl u rayonning tarkibiy _elementlan 0’ Tﬁgzgl

mehnat tagsimoti xususiyatlarini tizim jihatidangu‘la'emas, balki I l; hl};

jihatdan, ya'ni uzellar, markazlar va punktlar bo‘yicha ham aniqlashg
imkon beradi. ghisin. 082,
ini idagi ladi:

Sanoat rayonlarining quyidagi turlari ajrati

1) Ilgan'agan mavjud bo‘lgan industnal. rayopla; xom ashyo va
yoqilg‘i-energetika resurslari tanqis sharfntdg 1qtlsoc’ily ggograﬁk. n
o‘mining qulayligi va mehnat resurslan bllgn _ yuksak lgrgjg
ta’minlanganligi, ishlov beruvchi sanoatga ixtisoslashganligining

lliklari tufayli vujudga kelgan rayonlar.

o l2) Ilgarid)zlm mjavjud bo‘lgan industrial rayonlar xom ashy:)) tva
yoqilg‘i-energetika, shuningdek, mehnat rmms}an bilan msl a'a:
ta’minlangan bo‘lib, unduruvchi va ishlov beruvchi sanoat tarmogiang
ixtisoslashgan rayonlar. . ‘
l 3) Ilgiridan mavjud bo‘lgan industrial raygnlar xom ashyo r&surs:aq
keragidan ortiqcha, yoqilg‘i enegetika resurslari taqchil, _mphnat r:seru:s z;ru'l
bilan nisbatan yaxshi ta’minlangan bo‘lib, unduruvchi ishlov (v
sanoat tarmoglariga ixtisoslashgan rayonlar. oy ‘ _

4) Yanogi industrial rayonlar xom ashyq, yoqilg*i e_nqrgetnka.taqgh;l
bo‘lgani holda iqtisodiy geografik g‘mmmg“qu_layhgx, s:umngb ;:an
mehnat resurslarining mavjudligi va gishlog x0 jalik xom ashyost :
ta’minlanganligi  hisobiga rivojlanadi, ishlov beruvchi  sanoa
tarmoqlariga ixtisoslashadi. I 4

5) Yingi industrial rayonlar xom ashyo, yoqilg“ ene;getn}sahlva
mehnat resurslari bilan yaxshi ta’minlangan bo‘hbl, unduruvchi va ishiov

chi sanoat tarmoqlariga ixtisoslashgan rayonlar . .
beva) Yangi industrial rayonlar xom ashyo va yoqnlgx e{llergg‘t;k:
resurslari bilan yaxshi ta’minlangan, mehnat resurslari taqchi ib,
asosan undiruvchi sanoatga ixtisoslashgan rayonlar .
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7) xom ashyo va yogqilg‘i-energetika resurslari nihoyatda ko‘p,
mehnat resurslari esa tagchil bo‘lib, industrial jihatdan birinchi bo‘lib
o‘zlashtirilgan rayonlar.

Sanoat tugunlari sanoat rayonlashtirilishida alohida o‘rin tutib,
ular sanoat rayonlashtirilishining boshqa taksonomik birliklaridan uzviy
ichki aloqalari va kompleksliligi bilan ajralib turadi.

Yirik sanoat markazlari yoki ko‘pincha yirik sanoat markazlarining
atrofida ixtisoslashgan sanoat punktlarining joylashuvi sanoat tuguni,
sanoat aglomeratsiyasini shakllantiradi. Bunday sanoat tugunlari oddiy va
murakkab ko‘rinishda bo‘ladi: turli, bir-biri bilan ishlab chiqarish va
texnologik jihatdan bog‘liq bo‘lmagan sanoat korxonalari faqat hududiy
umumiylikka ega bo‘lsa, u holda bu tugun sanoat korxonalarining oddiy
guruhi hisoblanadi. Agar mazkur sanoat korxonalari orasida texnologik
alogadorlik ham mavjud bo‘Isa, bunday hududiy ishlab chiqarish birligi
rivojlangan majmua shaklini oladi. Har ikki holatda va aynigsa sanoat
majmuasida  hududiy mujassamlashuv, aglomeratsion samaradorlik
yuqori, chunki bunday sharoitda yagona infrastruktura tizimi katta
tejamkorlikka, kapital mablag® sarfini kamaytirishga olib keladi.

Xuddi shu magsadda rivojlanayotgan mamlakatlarda sanoat
parklari tashkil qilinadi. Buning uchun maxsus tanlab olingan joy
infrastruktura tizimi bilan jihozlanadi, yol, yer osti va yer usti inshootlari,

-elektr energiyasi va suv manbalari bilan ta’minlanadi. Har tomonlama
tayyorlangan joy sanoatchilarga sotiladi yoki ijaraga beriladi. Bunday
joylar odatda chet el sarmoyadorlarini kirib kelishi, qulay investitsiya
mubhitini yaratish omillaridan eng muhimlaridir.

Turli mamlakatlar iqtisodiyotini rivojlantirish magsadida erkin
iqtisodiy mintagalarning har xil shakllari tashkil gilingan. Ular jumlasiga
erkin sanoat hamda sanoat-savdo, eksport-import mintaqgalari ham kiradi.
Ushbu mintagalar uchun ko‘proq iqtisodiy geografik va transportga qulay
bo‘lganl gOylar—pon yoki chegaraga yaqin o‘rnashgan shaharlar tanlab
olinadi.

Sanoat tugunlarining asosiy belgilari quyidagilardan iborat:

* hududiy-ishlab chiqarish kombinatsiyalarining majmualilik
darajasi;

¢ 0°zaro alogador korxonalaming bir butunligi;

e infrastrukturasining umumiyligi;

e aholi turar joylari tizimining umumiyligi.

10 A.Soliyev Hududiy majmualaming nazariy asoslari. (O‘quv qo‘ llanma) Toshkent 2007.
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i bir yoki bir necha shahar («yo‘ldoshlari» bilan birga)
I ekilimiehi ki Biroq bunds quyidagi sharoit albata
~hisobga olinadi: har ko‘rinishda bo‘Imasin, sanoat tuguni lgorxonalax:qmg
o‘zaro chambarchas bog‘liq, majmua uyg‘unlashuvidan iborat bo‘lishi
rkel‘akSanoat tugunlarini guruhlarga ajratishda bir qancha vaziyatlamni

’ti olish lozim. Bular:

etlbo:g::anoat tugunlarining asosiy ishlab chiqa.xish.yc')‘palishi, ish!ab
chigarishning ixtisoslashuvi va tarkibi (turli xil ¢lementlarning
uyg‘unlashuvi bo‘yicha); log

e ishlab chiqarishning (rivojlanganlik) darajasi; .

e ishlab chiqarishni shakllantirish sharoitlari va shartlan;. e

e ishlab chigarish ko‘lami, ya’ni mahsulot ishlab chiqarish hajmi.

Bu xususiyatlar guruhlash uchun asos bo‘lafii.

Sanoat tugunlari ishlab chigarish yo‘nalishiga ko‘ra:

»undiruvchi;

» ishlov beruvchi

» aralash tiplarga bo‘linadi. -t

Undiruvchi sanoat tugunlari odatda tor doirada musosl?s_hgan
bo‘lib, nisbatan oddiy tarkibga ega bo‘ladi. Ular ayni v'aqu_ia hududuqnpg
kattaligiga (uning chegaralari xom ashyo hamda yoqilg‘i manbglannmg
qanday joylashganligiga bog‘liq), transport va .bo§hqa. xil al‘oga
tizimlarining uzunligiga, aholi punktlarining katta-klchllfllglga bog‘ ‘llq.
Korxonalaming joylashuvi ma’lum xom ashyp manba!anga, yoqnlg iva
energiya bilan chambarchas bogliq bo‘!lp, asosiy vazifa ishlab
chigariladigan joylar o‘rtasidagi maVJuc_l uzilishlarga barham beruvchi
samarador aloqalarni yaratishdan iboratdir. .

Ishlov beruvchi sanoat tugunlari bilan aralash turdagi sanoat
tugunlari (ular ham undiruvchi, ham ishlov beruvchi sanoat tugynlan
xususiyatlarini o‘zida birlashtiradi) har jihatdan ancha murakkabdir. Bu
erda asosiy masala o‘xshash korxonalami ixcham Joylashtmgh. va bir-
biriga bog‘lashdan iborat, chunki shunda sanoat mahsulotini ishlab
chiqarish xarajatlari qisqaradi. T3 rihe

qaganoat Jtugunlgri qbu turlarining har biri ishlab chlqanshqmg
ixtisoslashuvi hamda strukturasiga qarab bo‘linadi. Masalan, undiruv
sanoat tugunlari tog‘-kon (shu jumladap, ko‘mir,.ncft-gaz va.h k) va
tog‘-kon boyitish (temir rudasini boyitish, tog’-kimyo sanoati va hk)
sanoat tarmoglaridan, ishlov beruvchi sanoat tugunlari esa-mashisozlik,

27



mashinasozlik-kimyo, kimyo va h. k. lardan, aralash turdagi tugunlar esa-
ko‘mir-metallurgiya, neft-kimyo, o‘rmon sanoati va boshqalardan iborat.

Barcha sanoat tugunlari ishlab chigaradigan mahsulotining hajmiga
qarab juda katta, katta boshqa xil kichikroq tugunlarga bo‘linishi mumkin.

Hududiy ishlab chiqarish majmualari ham tizim-tarkib g‘oyasiga
ko‘ra ko ‘p bosqichli, pog ‘onasimon (ierarxiyali) bo‘ladi. Bunda birlamchi
element sifatida oddiy korxona xizmat giladi. Jumladan, sanoat asosida
vujudga kelgan hududiy majmualaming negizini, birlamchi elementini
- sanoat korxonasi tashkil gqiladi. Sanoat korxonasi sanoat ishlab
chigarishining texnologik xo‘jalik hamda yuridik (huquqiy) jihatdan
tashkil etilishining birlamchi bo‘g‘inidir. Ular zavod yoki fabrika
ko‘rinishida bo‘ladi. Zavodlarda, odatda, ishlab chiqgarish vositalari,
fabrikalarda esa iste’'mol mollari ishlab chigariladi. Sanoat korxonasi
mavjud bo‘lgan joy sanoat punkti hisoblanadi.'!

Agar sanoat ishlab chiqarishning hududiy (urbanistik) mujas-
samlashuv darajasi yuqori bo‘lsa, bir emas, bir necha sanoat korxonalari
ma’lum nuqtada joylashtirilsa, u holda sanoat punkti sanoat markaziga
aylanadi. Mabodo bu markaz faqat birgina shahardan, aksariyat hollarda
poytaxt yoki port shaharlardan tashkil topsa, unday shaharda milliy yoki
mintaqaviy iqtisodiyotning hududiy tarkibi va tuzilmasi ham bir
tomonlama bo‘ladi.'?

Nazorat savollari:

1. Hududiy mehnat tagsimoti nima?

2. Xalgaro mehnat tagsimoti deganda nimani tushunasiz?

3. Igtisodiy rayonga ta’rif bering.

4. Sanoatning hududiy tashkil qilish omillari nimalardan iborat?

5. Sanoat majmuasi deganda nimani tushunasiz?

6. Sanoat tuguni nima?

7. Sanoat tuguni paydo bo‘lishi uchun ganday omillar ta’sir
ko‘rsatadi?

8. Sanoat markazlarini ta’riflang.

" A.Soliyev. Hududiy majmualarning nazariy asoslari ik
2 Soliyev A.S., Ahmedov E., Maxamadaliyev R.Y. va b. Mintagaviy igtisodiyot. O‘quv
qo‘llanma. — T.: Universitet, 2003.
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4 — BO‘LIM. SANOAT TARMOQLARINING HUDUDIY
JOYLASHISHI, RIVOJLANISHIGA TABIIY VA IQTISODIY
OMILLARNING TA’SIRI

4.1. Sanoat tarmoglarini joylashtirishda hu@dning ahgmiyap'. .

4.2. Tabiiy boyliklar. Iglim. Suv bilan ta’minlanish imkoniyatlari.
Organik olam. Sanoatning tabiatga ta’sir‘i. . a6t

4.3. Sanoatning rivojlanishida aholining tutgan o'rni. :

4.4. Sanoat tarmoglarini joylashtirishda shaharlarning roli va
ahamiyati. L Fi ‘

4.5. Sanoat tarmoglarini hududiy joylashishida transportning tutgan
o‘mi.

4.6. Sanoatning tarmogqlar tarkibi.

Tayanch iboralar: Iqgtisodiy sharoit, Iqtisodiy geograﬁk o‘rin,
tabily boyliklar, iglim, organik olam, tog‘-ko.n. sanoati, texnogen
landshaftlar, mineral-xom ashyo, mehnat intensivligi, ko’p mehnat talab
giladigan tarmoglar, sanoatni lokalizatsiyalash

4.1. Sanoat tarmoglarini joylashtirishda hududning ahamiyati

Sanoat tarmogqlarini joylashtirishda ko‘pgina omillar ta’cir ‘ko‘rﬁata.dl.

Iqgtisodiy sharoit — jamiyatning ishlab chjqaqsh faphyatn natyas;da
yaratilgan sharoitlar: aholi guruhlari va ularning ishlab ch:qansl;
ko‘nikmalari, aholi punktlari, sanoat korxonalari, sanoat 'markaz_lan'
mavjudligi va joylashishi, hududlar va markazlaming rivojlanish darajasi
va sanoat tuzilmasi, transport va transport tarmoglar va boshqalar.
Igtisodiy sharoit sanoat rivojiga va joylashishiga, ba"zan esa atrof-mubhit
sharoitlariga nisbatan ham juda katta ta’sir ko‘rsatadi. )

Igtisodiy geografik ofrin. Iqtisodiy-geografik o’rin odamlar
(shaharlar, korxonalar, aloga vositalari, transport yo‘llari va h.k.) mch’rxz?t
faoliyati natijasida yuzaga kelgan va ishlab chigarishga ta’sir
ko‘rsatadigan va tabiiy obyektlarga nisbatan pozitsiyani tashkil cmvghl
iqtisodiy obyektlar (yaqin va uzoq) munosabati (xozp ashXo va encrgiya
resurslari, tabiiy qurilish materiallari, suv manbalari, tabiiy o‘simliklar,
toza havo va hokazo).
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__ Sanoat korhonalarini joylashtirishni rejalashtirishda sanoat va uning
iqtisodiy samaradorligi, sanoat markazlari va tugunlami rivojlantirishga
!cofpingha hal qiluvchi ta’sir ko‘rsatadigan hududlar va punktlarning
iqtisodiy va geografik joylashuvini atroflicha hisobga olish va to‘g‘ri
baholash' zarur. Iqtisodiy-geografik o‘rin va uning bahosi o‘zgarishsiz
q_ohpay@, lekin uning holati baholanadigan obyektning igtisodiy
nvo_|lam§hi va unga nisbatan baholanadigan obyektlar natijasida
o‘zga.radl.. S@oat va transport sohasida texnik baholash, xom ashyo va
energiyani ishlatish uchun yangi imkoniyatlar yaratib berish, yangi
1qhsod1y'aloqalami yo‘lga qo‘yish, tovarlar va odamlar tashilishini
tezlashtirish va kamaytirish iqtisodiy va geografik vaziyatni baholashga
katta ta’sir ko ‘rsatadi.

4.2. Tabiiy boyliklar. Iqlim. Suv bilan ta’minlanish imkoniyatlari.
Organik olam. Sanoatning tabiatga ta’siri.

Atro.f-.muhitning ifloslanishiga eng avvalo ishlab chiqarish
tanpoqlanmng Joylanishi ta’sir etadi. Bu xususda sanoat ishlab chigarishi
oldinda turadi. Ammo barcha sanoat tarmoglarining ekologik jihatdan
«xavfsizligi» bir xil emas.

Tog*-kon sanoati natijasida texnogen landshaftlar vujudga keladi,
«bet_ileqdlam (yomon yerlar) paydo bo‘ladi, joy relefi, geomorfologiyasi
buziladi. Bunday sanoat rayonlarida shakllangan hududiy majmualar
yaxlit birlikka ega emas, ularda transport va boshga aholiga xizmat
ko‘rsatish §ohalarini tashkil gilish murakkablashadi. Shu bilan birga tog‘-
kon sanoati rayonlarida yer osti bo*shliqlari vujudga keladi, aynigsa temir
rudasi, qo‘ng‘ir ko‘mir, turli tuz konlari va boshqalami ochiq usulda
(l.caryerlarda) qazib olishda landshafining tabiiy «basharasi» buziladi,
gimmatbaho va serhosil tuproq, unumdor ckin maydonlari gishlog
x0°jaligi oborotidan chiqib ketadi.

Elektr-energetikaning ekologik xususiyatlari ham o‘ziga xos.
Masalan, suv elektr stansiyalari, umuman olganda, ekologik jihatdan toza,
bezarar korxona hisoblanadi. Ular faqat katta yer maydonlarini suv
ombquan uchun talab giladi, xolos. Qolgan masalalarda esa bunday elektr
stans§ya13r atrof ekologiyasini yaxshilaydi. Ayni vaqtda issiglik elektr
.stanslya.larin_ing ekologik ogqibatlari ancha salbiy. Xususan, shahar
ichkarisidagi [EMlar, yirik shaharlar yaqinida joylashgan IESlar atrofga
yomon ta’sir qiladi-zaharli gazsimon tutunlar atmosfera havosini
ifloslantiradi, yoqilg‘i yondirilgandan golgan chigindi kullar esa sun’iy
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tepaliklami hosil giladi. Shuning uchun katta quvvatga ega bo’lgan
issiglik elektr stansiyalari joyning relyefi, shamol yo‘nalishi va boshqa
meteorologik omillarni  hisobga olgan holda qurilishi kerak.
Tadgiqgotlarga ko‘ra, respublikamizdagi yirik Sirdaryo, Yangi Angren
kabi IES asosida vujudga kelgan sanoat majmualarining havosi va suv
tarkibi o‘zgargan, tuproq qatlami, ekin maydonlari va hayvonot dunyosi
ancha zarar ko‘rgan.

Qora va rangli metallurgiya ham ekologik nuqtai nazardan «toza»
emas. Yirik qora metallurgiya korxonalari atrofida Katta migdorda
shlaklar hosil bo‘ladi (domna pechining chiqindisi), shahar havosi va suvi
ifloslanadi. Aynigsa rangli metallurgiyaning tabiatga salbiy ta’siri kuchli.
Jumladan, yirik tog‘-metallurgiya kombinatlari yaginida radioaktiv
ifloslanish xavfi vujudga kelishi ham mumkin.

Ma’lumki, rangdor metallar odatda kompleks holda uchraydi. Ularni
qazib olish va qayta ishlashda gazsimon chigindilar ko‘p ajraladi.
Masalan, mis yoki qo‘rg‘oshin eritish zavodlaridan katta hajmda
oltingugurt gazi chigadi, uni gayta ishlash asosida oltingugurt kislotasini
olish mumkin. Umuman, qora va rangli metallurgiyada ishlab chiqarish
chigindilarini qayta ishlash, ulardan foydalanish (utilizatsiya qilish)
igtisodiy va ekologik jihatdan o‘ta muhimdir.

Sanoat tarmoglari ichida kimyo sanoatining suv, havo va tuproqqa,
inson salomatligiga ta’siri eng kuchli. Xususan sintetik tola, kauchuk,
ammiak, gishlog xo‘jaligi zararkunandalari uchun turli gerbitsid va
zaharli moddalar, mineral o‘g‘itlar ishlab chiqarish ekologik tomondan
xavflidir.

Mashinasozlik zavodlarining ekologik xavfi uncha yuqor emas.
Ammo ular yirik suv elektr stansiyalari kabi katta yer maydonini talab
giladi. Shu bois bunday korxonalarning, aynigsa, sug‘orma dehqonchilik
rayonlarida joylashtirilishi puxta asoslashni talab qiladi.

Sellyuloza-qog ‘oz sanoati atrof muhitni, eng avvalo, suvni, sement
sanoati esa shahar havosini chang va chigindilar bilan ifloslantiradi.
Bularga nisbatan yengil hamda ozig-ovqat sanoati korxonalarining ekolo-
gik ta’siri kamroq. Biroq, paxta tozalash, konserva, vino zavodlarining
yaqin atroflarida ekologik muhit o‘zgarishini ham inkor etish noto‘g‘ri.

Hozirgi kunda ham respublikamiz va alohida viloyatlar xo‘jaligini
sanoatlashtirishga katta e’tibor qaratilmoqda. Chunki, aynan sanoat
makroigtisodiy yoki real igtisodiy sohalar ichida eng muhim sanaladi.
Birog, sanoat korxonlarini joylashtirishda ulami tashkil etish shakllari,
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ya’ni ixtisoslashuv, mujassamlashuv, kooperatsiya va kombinatlashuvga
jiddiy ahamiyat bermoq zarur.

Bir vagqtlar, aynigsa, o‘tgan asming 30-50 - yillarida yirik, gigant
sanoat korxonalarining trubalaridan chigayotgan tutun hajmi bilan
faxrlangan bo‘lsak, endigi kunda ulardan nafratlanamiz. Shu bois hozirda
ekologik jihatdan toza, kichik va o‘rta sanoat korxonlarini barpo etish,
ularni zamonaviy (chiqindisiz) texnologiyalar bilan ta’minlash muhim
ahamiyat kasb etadi.

4.3. Sanoatning rivojlanishida aholining tutgan o‘rni

Asosty ishlab chigarish kuchlari bo‘lgan odamlar sanoatni
rivojlantirish va joylashtirish uchun eng muhim shartlardan biri
hisoblanadi. Tabiily resurslarmni o‘zlashtirish, sanoat korxonalarining
normal faoliyat yuritishi uchun tegishli ishlab chigarish qobiliyatiga
(mehnat resurslariga) ega bo‘lgan mehnatga layoqatli kishilarning
ma’lum soni talab gilinadi. Mintaga aholisining kamligi, zarur mineral-
xom ashyo resurslarining mavjud emasligi, tabiiy resurslami o‘zlashtirish
va sanoatni rivojlantirish juda qiyin kechadi yoki imkonsiz bo‘ladi.
Hududlaming tabiiy resurslari teng bo‘lgan sharoitlarda, aholi zich
joylashgan hududlar muvaffaqiyatliroq rivojlanmoqda.

Sanoatning ayrim sohalari turli darajadagi mehnat intensivligi bilan
ajralib turadi, ya’ni ishlab chiqarish birligiga har xil migdorda mehnat
talab etiladi. Natijada, mehnat bilan kam ta’minlangan hududlarda (misol
uchun, Navoiy viloyati va Qoraqolpog‘iston Respubblikasi) kam mehnat
talab giladigan ishlab chiqarishning katta imkoniyatlari va rivojlanish
istigbollari mavjud. Aksincha, aholi zich joylashgan hududlarda, hatto
xom ashyo va yoqilg‘i zahiralari bo‘yicha ham kambag‘al bo‘lsalar ham,
bu erda ishchi kuchi bilan ta’minlangan eng ko‘p mehnat talab giladigan
tarmoglar rivojlanmoqda.

Aboli sanoatda nafaqat asosiy ishlab chiqarish kuchi sifatida, balki
uning mahsulotlarini iste’molchi sifatida ham ta’sir qiladi. Mahsulotlari
xalq iste’moliga mo‘ljallangan va kam transportabelli yoki uzoq muddat
saqlab bo‘lmaydigan sohalar aholisi zich hududlar va ulaming
mahsulotlarini iste’'molchilari markazlashgan punktlarda joylashtiriladi.

Sanoat tarmoglarini joylashtirsh nazariyasi turli mamlakatlar
olimlarining asarlarida ham atroflicha ko‘rib chiqilgan (Germaniyada V.
-Rosher, Angliyada E. Ross, Italiyada A. Loria va boshqalar). Iqtisodchi
A Loriya alohida ishlab chiqarish korxonasini joylashtirishda ishchi
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kuchining imkoniyatlarini hisobga olishga e’tibor qma@i. Muallif n.xehnat
sig‘imi yuqori sanoat tarmoglari yuqori aholi zichligiga ega va gishloq
xo‘jalik hududlariga yaqin joylashuvi kerak deydi.

4.4. Sanoat tarmoglarini joylashishida shaharlarning roli va
ahamiyati.

Nemis iqtisodchi va sotsiologi A. Sheffl sanoat katta shaharlarda.va
bevosita ulaming yaginida joylashuvi kerak ("Shefflning gravitatsion
modeli") degan xulosaga keldi. .

Ushbu nazariyaga ko‘ra, katta shaharlar sanoatni o°ziga “tortadl”z
uning tortishish kuchi ular orasidagi masofa kvadratiga teskari
proporsionaldir deydi. :

Shaharlar katta bo‘lgani sari sanoatni lokalizatsiyalash kuchliroq,
sotuv bozorlariga yaqin bo‘ladi. Bu modeldan chetlashish sanoatga xom
ashyo manbalari va yoqilg‘iga yaqin joylashishni talab etadi.

Katta shahar aholisi, shu jumladan, malakali ishchi xodimlar,
sanoatni joylashtirishga katta ta’sir ko‘rsatadi. Sanoat markazlari bo‘lgan
shaharlar, boshqa tomondan, sanoatni joylashtirish uchun qulay.
Rivojlangan sanoat markazlarida joylashgan yangi korxonalar ko‘p va
kam darajada mavjud bo‘lgan ishlab chiqarish va energetika bazasi,
kommunal xizmatlar, suv ta’minoti, sun’iy suv havzalari, uy-joy va
madaniy-maishiy muassasalar, transport tarmoglari, omborxonalar va
boshqalardan foydalanadilar.

Bunday sharoitda yangi korxonalami qurish uchun investitsiya va
ularning xarajatlari kamayadi, ularni xom ashyo, yordamchi materiallar
va energiya bilan ta’minlash shartlari yaxshilanadi, korxonalar
ixtisoslashuvi va kooperatsiyalashuvi, ishlab chiqarish chigindilarini
qayta ishlash uchun yangi imkoniyatlar paydo bo‘ladi. Naﬁjqda
sanoatning ma’lum sohalarida va ishlab chiqarish punktlarida rivojlanish
va konsentratsiyalash natijasida yaratilgan shart-sharoitlar yangi sanoat
korxonalarini joylashtirish uchun juda muhim omil bo‘ladi.

Biroq, yirik sanoat shaharlarida sanoatning ortigcha konsentrat-
siyasi va aholining markazlashuvi darajasining ortishi sezilarli salbiy
tomonlarga ega.Tabiiy sharoitlardan foydalanishda katta bosim
tug‘diradi. Suv ta’minoti yanada murakkablashadi va qimmatga tushadi.
Shuningdek, chiqindi suv, sanoat, maishiy chigindilami yo‘q gilish va
tozalashni amalga oshirish muammoga aylanadi. Atmosferaning
tozaligini saqlab golish juda qiyin masala bo‘lib goladi. Korxonalarni
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ishchi kuchi bilan ta’minlashda giyinchiliklar paydo bo‘ladi, ishchilarning
ish joylariga boradigan o°rtacha masofa ortadi va hokazo.

Shu bois, bizning mamlakatimizda yirik shaharlarda sanoatning
ortiggha konsentratsiyasi bo‘yicha umumdavlat chora-tadbirlar amalga
oshirilmoqda, ayni paytda o‘rta va kichik shaharlards sanoat korxona-
larini qurish orqali uning rivojlanishini tezlashtirish uchun sharoitlar
yaratilmoqda. Bu tabiiy sharoit va mehnat resurslaridan ogilona
foydalanishga yordam beradi.

4.5. Sanoat tarmogqlarini hududiy joylashishida transportning
tutgan o‘rni

Katta sanoat korxonalarining faoliyati barcha turdagi tovarlar: xom
ashyo, yonilg‘i, yordamchi materiallar, asbob-uskunalar, qurilish
materiallari va tayyor mahsulotlarning katta hajmlarini tashishni talab
qiladi. Bu transport vositalariga yuqori talablar qo‘yadi va transportning
ishlab chiqarishni rivojlantirish va joylashtirishga bo‘lgan ta’siri ortadi.

Yangi sanoat qurilishi hali o‘zlashtirilmagan hudndlarda amalga
oshirilsa, temir yo‘llarni yotqizish bilan boshlanadi. Bu qurilish
xarajatlarini oshiradi.

Tabiiyki, mavjud aloga vositalaridan foydalanish imkoniyati sanoat
uchun juda foydali. Natijada, transport tarmog‘i, aymigsa, transport
yo‘nalishlarining kesishish nuqtalari yoki turli xil transport-temir yo°l
uchastkalari, temir yo‘l tarmog‘iga ulangan dengiz va daryo portlari
sanoat ishlab chiqarishga katta ta’sir ko‘rsatadi.

Transport tarmog‘i va uning geografik joylashuvi sanoat korxona-
larining joylashishi va ularning samarali ishlashi uchun juda muhimdir.

4.6. Sanoatning tarmogqlar tarkibi

Zamonaviy sanoat tarmog‘i yuqori ixtisoslanganlik darajasi bilan
ajralib turadi. Mehnatning ijtimoiy chuqur tagsimlanishi natijasida
sanoatning tarkibiy gismini tashkil etuvchi ko°plab sohalari paydo boladi.

Oczbekistonda igtisodiy faoliyat turlari bo‘yicha sanoat tarmog‘i
quyidagi seksiyalarga bo‘linadi:

- tog*-kon sanoati va ochiq konlarni ishlash;

- qayta ishlash sanoati (ishlab chiqaradigan sanoat);

- elektr, gaz, bug* bilan ta’minlash va havoni konditsiyalash;

- suv bilan ta’minlash, kanalizatsiya tizimi, chigindilarni yig‘ish va
utilizatsiya qilish.
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Tog*-kon sanoati va ochiq konlami ishlash sanoati ko‘mir, lignit, neft,
tabily gaz, metall rudalarini gazib olish va tog‘-kon sanoatining boshqa
turlari bilan shug‘allanadigan korxonalar faoliyatini o°z ichiga oladi.

Qayta ishlash sanoatiga ozig-ovgat mahsulotlari, ichimliklar, tamaki,
to‘qimachilik, rezina va plastmassa mahsulotlari, kiyvim-kechak, charm va
kimyoviy mahsulctlar, asosiy farmatsevtika mahsulotlari va dori darmonlar,
koks va nefini qayta ishlash mahsulotlari, yog‘och va po‘kak buyumlar,
poxol va to‘qish uchun materiallar, qog‘oz va qog‘oz mahsulotlan, mebel,
boshga noruda mineral mahsulotlar, mashina va uskunalarni ishlab
chigarish, ta’mirlash va o‘matish, avtotransport vositalari, treylerlar, yarim
pritseplar va boshga tayyor metall buyumlar, yozilgan materiallarni nashr
gilish va aks ettirish, qora va rangli metallar va ulardan buyumlar ishlab
chiqarish bilan shug‘ullanuvchi korxonalar kiritiladi.

Elektr, gaz, bug‘ bilan ta’minlash va havoni konditsiyalash
korxonalari elektr energiya, bug‘, gazsimon yoqilg‘ini ishlab chiqarish,
yetkazib berish, tarqatishni ta’minlaydi.

Suv bilan ta’minlash, kanalizatsiya tizimi, chigindilarni yig‘ish va
utilizatsiya qilish korxonalari suvni qayta ishlash (tozalash), suv bilan
ta’minlash, oqova suvlarini tozalash, transportirovka qilish va tozalash,
chigindi tashlaydigan o‘ralarni tozalash va ishlov berish, chigindilarni
yig‘ish, tozalash va utilizatsiya qilish, rekultivatsiya qilish xizmatlarini
ko‘rsatish bilan shug‘ullanadilar.

Sanoatning qaysi turi mamlakat uchun eng muhim hisoblanadi?
Dunyoda qayta ishlash sanoati mamlakat igtisodiyotini rivojlantirish
uchun muhim ahamiyatga ega tarmoq sifatida qaraladi. Sanoatning kuchli
gayta ishlash sektori mamlakatning texnologik qudratini ifodalaydi.
Uning kamayishi yoki qisqarishi igtisodiyotning pasayishi belgisi sifatida
garaladi. Bu esa, 0°z navbatida qayta ishlash sanoatining muhim tarmoq
ekanligini va ahamiyatliligini ifodalaydi.

Qayta ishlash sanoatining ustuvor yo‘nalish sifatida namoyon bo‘lishi,
Germaniyada XV1 asr o‘rtalariga to‘g‘ri keladi, ya’ni nemislaming iqtisodiy
fikrlashi faol rivojlanib borishi bilan sodir bo‘ladi. Uning negizida,
millatning intellektual rivojlanishi muhimligi to‘g‘risida gapirgan F.L.
Zekendorf ta’limoti yotadi. Uning fikricha, mamlakatning iqtisodiy
rivojlanishini fagatgina odamlaming intellektual rivojlantirish evaziga
ta’minlash mumkin, shuning uchun hukumat nafaqat ulami boshgqarishi
lozim, balki intellektual salohiyatini rivojlantirishi zarur.

Shu bilan birga, 1581 yilda J. Xeyls inglizlaming XVI asrdagi
iqtisodiy siyosatini tanqid qilib, “o°z xom ashyomizni begonalarga qayta
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ishlash uchun yuborib, undan tayyorlangan mahsulotni begonalardan
qaytib sotib olishga yo‘l qo‘yish”ga katta aql kerak emasligi to‘g‘risida
yozgan (E.SReynertning “Qanday boy davlatlar boy bo‘lgan va
kambag‘al mamlakatlar kambag‘alligicha golmogda”dan tekst parchasi,
M., 2011-yil). Undan keyin ingliz iqtisodchisi J.Keri umuman
mamlakatdan xom ashyo tovarlarini eksport qilishga o°lim jazosini joriy
etilishini taklif gilgan. :

A.Smitdan oldin ijod gilgan aksariyat iqtisodchilar mamlakatning

~iqtisodiy siyosati, xom ashyo sanoatiga emas, birinchi navbatda qayta
ishlash sanoatini rivojlantirishga qaratilgan bo‘lishi zarurligini
ishontirishga yo‘naltirilgan. Ulaming fikricha, fagatgina qayta ishlash
sanoatining rivojlanishi dolzarb muammolarning yechimi hisoblanadi,
misol uchun aholi bandligining oshishi, foyda va ish haqining ko‘payishi,
soliq solinadigan bazaning oshib ketishi va pul muomalasining
yaxshilanishi kabilardir.

Bugungi kunda respublikada 49 mingdan ziyod sanoat korxonalari
faoliyat ko‘rsatayotgan bo‘lib, ulardan tog‘kon sanoati va ochiq konlarni
ishlashda - 3,1 %, qayta ishlash sanoatida — 94,4 %, elektr, gaz, bug* bilan
ta’minlash va havoni konditsiyalashda — 0,7 %, suv bilan ta’minlash,
kanalizatsiya tizimi, chigindilami yig‘ish va utilizatsiya gilishda — 1,8%
korxonalardir.

Shu bilan birga, 2017-yil holatiga ko‘ra, sanoat ishlab chiqgarish
hajmi tarkibi boshqacharoq ko‘rinishga ega. Ya’'ni tog‘-kon sanoati va
ochiq konlamni ishlash tarmog‘ining jami sanoat ishlab chiqarishdagi
hissasi — 12,7%, qayta ishlash sanoatining hissasi~78,1, elektr, gaz, bug*
bilan ta’minlash va havoni konditsiyalashning hissasi — 8,4 hamda suyv
bilan ta’minlash, kanalizatsiya tizimi, chigindilamni yig‘ish va utilizatsiya
qgilishning hissasi - 0,8%.

Jahon mamlakatlarida qayta ishlash sanoatining Jami sanoat ishlab
chiqarish hajmidagi ulushi Fransiyada — 85 % ni, Germaniya Federativ
Respublikasida — 77, Italiyada — 76, Rossiya Federatsiyasida — 68,
Qozog‘iston Respublikasida — gariyb 40 va O zbekiston Respublikasida
78,1 %ni tashkil etganligini ko‘rsatib o‘tish mumkin.

O“zbekiston Respublikasida yuqori va o‘rta texnologik sanoat
tarmoglari tez rivojlanmoqda. O‘zbekiston sanoati ishlab chiqarish
kuchlarining rivojlanishga, ilmiy va texnik taraqqiyotga ko‘ra hududiy
jamoaviy mehnatni rivojlantirishga qaratilgan o°zgarishlarni ifodalovchi
murakkab diversifikatsiyalashgan va ko‘p tarmoqli tarkibga ega.
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S~BO‘LIM. YOQILG‘I SANOATI TARMOQLAR TARKIBI

5.1. Mineral yoqilg‘i — hozirgi zamon xo ‘Jaligida energiyaning
asosiy manbai va sanoat xom ashyosi ekanligi.

5.2. Neft sanoatining tarkib topishi va ahamiyati.

5.3. Gaz sanoatining shakllanishi va ahamiyati.

5.4. Ko‘mir sanoatining tarmoq tarkibi va geografiyasi.

Tayanch iboralar: Yonjilg‘i sanoati, mineral yoqilg‘l, tabiiy
yonuvchan gazlar, ko‘mir, neft, torf, yonuvchi slanes, qayta ishlash sa-
noati, neft-kimyo, ko‘mir-kimyo, kimyoviy energiya, kilovat-soat, ener-
giya manbai, shamol energiyasi, energiya resurslari, dengiz qalqishi,
shamol.

S.1. Mineral yoqilg‘i — hozirgi zamon xo0‘jaligida energiyaning
asosiy manbai va sanoat xom ashyosi ekanligi

Mineral yogqilgi — hozirgi zamon xo°jaligida energiyaning asosiy
manbai va eng muhim sanoat xom ashyosidir. Mineral yoqilg‘ini qayta
ishlash-sanoat komplekslari, shu jumladan, neft-kimyo, ko‘mir-kimyo va
hokazo komplekslarini shakllantirishning asosidir. Yoqilg'i resurslarining
masshtabi qancha katta bolib, ularning texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari
qancha yuqori bo‘lsa, ularning rayon hosil qiluvchi roli ham shuncha
kuchli bo‘ladi. Bu sanoat arzon yoqilg‘i talab ishlab chiqarishlarni o‘ziga
jalb giladi va bu bilan rayon ixtisoslashuvining yo‘nalishini ma’lum
darajada belgilaydi.

Igtisodiyotning jadal rivojlanishi va texnik taraqqiyoti energiya
iste’molining tobora ortib bori iga sabab bo‘lmogda. Bu mavjud
manbalardan ogilona foydalanish, ulaming samaradorligini oshirish
yoqilg‘i sanoati tarmoglarini rivojlantirishni talab etadi. Bugungi kunda
energetikaning asosiy manbai har xil yoqilg‘i turlaridan foydalanish
hisoblanadi. Yoqilg‘ini qazib olish va qayta ishlash yoqilg‘i sanoati
guruhini tashkil etuvchi ko‘plab ko‘mir, neft, gaz, torf va slanets ishlab
chiqaruvchi korxonalardan tashkil topadi.

Xo‘jalikning barcha tarmoglarini  turli  xil yoqilg‘i bilan
ta’minlaydigan yonjilg‘i sanoatining ahamiyati juda kattadir.

38

Rivojlanish darajasidan istc’rqo}l:l:hli)larigj Z:s‘l(xuiga b;gf;ﬁ:ﬁ
ilg‘ini ifati va narxidan, ishla 1qars e
yr(r)l?(ﬂﬁnl?tll‘fn Slshuningdcsk, boshqa ishlab Chl‘l?“islh t;“n‘l’:‘lll‘t‘)“o{‘llgfn
l i0 s: ishlal; chiqarish xarajatlarida yoqilg luluslilll.b. artl)o ‘(l)igshjga 4.4
fcynrx%nalaming igtisodiy samaradorligi yuqor 118{ o etiikies
dgrajada bog‘lig. Yoqilg‘i sanoati transport tarmoglarining
sir ko‘rsatadi. ] o
" ioniags olngn e svllesotgan barke ot
yoqilg‘i sanoatining rivojlanishiga katta ¢ ubo; a?:; o
vaqtda eng tez rivojlanyotgan tarmoq neft va gaz

Yoqilg'i-energetika majmuasi

| '

§ i Elektroenergetika
Yoqilg'i sanoati " l
T ] qa:/ta lelektr energiya ishlab mcrm(;lgi;j aa
qazib olish taslush ishissh clugarish Ay
IES
! ko'nur
] GES
2oz
e AES
neft
NOANANAVIY energiya n\l.::\llmdm
- : <h
» yonuvclu slanes elektr energiva o
L torf
i iyaning manbai Quyosh-
idagi i turdagi energlyaning . :
Yer yuzidagi deyarli barcha gi s g

: ivasi shamol energiyasini va!l : .
dillr' ?:gioglue::griﬁsmoddalar kimyoviy energlya Sh"%‘hdfntio o‘;il:; guacl;lzﬁ
S e . iva, jumladan, elektr energiyas : .

5 rd energiya, jumiadan, cic s . lib

) ko'wqdoko?gir neft va boshqa yoqilg“ining s h'al(l‘l?ismg?ly(:)sh

ldi Fagat atom (yadroli) cnergiya bo'lib kelib chigishi bilan g

eldi. ' finashieo

energiyasiga bog'li emas. iya turiga aylanishi ma’lum:

. iva turi ikkinchi bir energty , 4 gl

ki I?rllrylﬁnetrfrlr}rlsll termalni-mexanik va nurga, elektrni-mexanik, issiq k,

imyo - >

39




—‘P

kimyovi i
g Z - h}; :ablzgsﬂ}:jqa]'ar : Shunu‘lg uchun energiyaning har qanday turini b;
v s ko‘anhbllan o’Ichash mumkin. Umumiy qabul qilin Ir:
Beriivariin ra a; qanday energiya kilovat-soat bilan o‘lchanadiga
oalikda foqgat anbai va har bir turi sanoatd, gishloq xo'jaligids va
xususiyatlariga cga. M uchun ko‘proq yoki kamroq qulaylik yaratish
tugamasligi va arfo;xl’ ajalan, T s
o v o A igidir. Biroq shamol harakatining o‘zgaruvchanli ¥
' hid attg o zgansh}ar bo‘lishi, ko‘pincha harakatning nollgg

fo}’dalanisflmqlzz‘i{m;‘mg davomiy zarur bo‘lishi shamol energiyasidan
'Shlanyuch;m‘ muvaffaqiyathi ishlatilishi aﬂm:hanglaush e 5g amsh
ian & 08 yonishi natijasida olingan mexanik energiya barqaror-

Jar, ayc;‘l:la::li avtomatlashtirish imkoniyatlarini cheklaydi
. energi}'a}cliir ax;ih [:! P qulay bo‘lgan energiya‘ turi bu elektr
albint Sy et S e b o
eﬂergg’naSin? ishlab cln'qari’shdag;(xyzamz:;1 Z?]::limng e L Qa
e . - . =y
i d;St_lg’adrurS}l,an-hOZ{rgl texnologiya rivojlangan davrda sanoat
gt barchaye anish mumkin bo"lgan tabiiy energiya zahiralaridir. Shy
issigligi yoki denrrs - aubalari masalan, to‘gridan-to‘g’ri quyosh
e YoKi €ngiz qalqishi, shamol, geotermal kabi manbalq hir
yuksrillfari :g'slurs‘lalx:gda kiritilishi mumkin.Chunki hozirgi sangztrl:?m
Jlanish davrid g i i i T
foydalanishga o*tilmondy. 4 noan anaviy energiya manbalaridan keng
Bu, i i ;
st tfr‘;:filk :‘ur:ic:a energiya resurslaridan keng foydalanilayotgan
yolgl ‘mocnhga i u’dlll > tabiiy yonuvchan gazlar, torf, yonuvchi slanes
i i ar, suv energetikasi (gidroenergeu'ka) va sh l,
Jahon:lic 1 hududlarda shamol energiyasi hisoblanadi by
a atom (yadrO) energiyasidan sanoatda ker;g foydalanish

——

Energiya resurslarini yoqilg‘i va yoqilg‘i bo‘lmagan turlarga
ajratiladi. Yoqilg‘iga barcha yoqilg‘ilar, yoqilg‘i bo‘lmagan turlarga
gidroenergiya, shamol energiyasi va atom energiyasi kiradi.

Energiya manbalari tiklanadigan va tiklab bo‘lmaydigan
gismlarga bo‘linadi. Gidro energiya va shamol energiyasi doimiy ravishda
yangilanadi. Toshko‘mir, tabiiy yonuvchan gazlar, slanets zahiralari va
yadro yoqilg‘isi manbalari uran, toriy tiklanmaydi. Yog‘och yoqilg‘isi
yangilanadi, lekin juda sekin. Torf zahiralari asta-sekin yuzlab, minglab
yillarda tiklanadi. Shuning uchun bu energiya " manbalarini
tiklanmaydigan turga kiritish lozim.

5.2. Neft sanoatining tarkib topishi va ahamiyati

Neft sanoati-nefini zahiralarini qgidirib topishdan boshlab to tayyor
mahsulot sifatida iste’molchilarga yetkazib berish jarayoni bir necha bos-
gichni 0°z ichiga oladi. Neftni burg‘ulash birinchi bosqich bo‘lsa, yoqilg*i
quyish shaxobchalari kabi tarqatish markazlari so‘nggi bosqichlardan biri
bo‘lib, bu jarayonlar neft sanoatining asosiy tarkibiy qismi hisoblanadi.

Neft yog‘lisi-bu o‘ziga xos hidli, yonuvchan tabiiy suyuqlikdir.
Turli og‘irlikdagi molekulali uglevodorodlarning murakkab aralash-
masidan va ba’zi boshqa kimyoviy birikmalardan iboratdir.

Neft dunyoning gaz, elekir energiyasi va boshqga turdagi energiya
manbalarini baholashga asos bo‘ladigan xom ashyo bozorining
vositalaridan biridir. Qora oltining tarkibiga turli tuzilishga ega bo‘lgan
uglevodorodlarning aralashmasi kiradi. Hozirgi vaqtda organik etilen,

propilen, butilen, atsetilen, divinil, izopren, benzol va uning gomologlarn,
naftalin va boshqa bir gancha muhim mahsulotlarini ishlab chiqarish neft
kimyosi xom ashyosiga asoslangan. Ular esa o‘z navbatida plastmassalar,
tolalar, kauchuklar, yuvish vositalari, bo‘yoglar va boshqa yuzlab ishlab
chigarish uchun xom ashyo hisoblanadi.

Nefining alkanli komponentlari mikrobiologik sintez uchun (ogsil-
vitaminli konsentratlar ishlab chiqarishda) dastlabki xom ashyo
hisoblanadi. Kelgusida neftning ahamiyati neft kimyosi xom ashyosi
sifatida yanada ortib boradi. Nefini kompleks qayta ishlash, neft kimyosi
sanoatining o‘ziga xos xarakterli xususiyatidir. Neft yoqilg ilari
foydalanish uslubiga qarab qozon va motor yoqilg‘isiga bo‘linadi. Motor
yoqilg‘isi ichki yonar dvigatellarining tipiga qarab: karbyurator (benzin,
kerosin), dizel va reaktiv yoqilg‘ilarga bo‘linadi.”

1 Xamidov B.N va boshgalar. Neft va gaz kimyosi.Darslik. T.,-2014.
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Neft sanoati yuksak rivojlanish sur’atlari bilan ajralib, uning tarag-
qiy etishi mamlakatlarning yoqilg‘i balansini rekonstruksiya qilish va
yonilg‘ining yangidan-yangi tabiiy manbalarini ochish bilan bog ‘ligdir.

Neft quvurlari-neftni tashishning eng samarador vositasidir
(dengizda tankerlarda tashish bundan mustasno). Bu temir yo‘llarda
tashilgan neft miqdoridan 1,5 baravar ko‘pdir. Diametri 1220 mm li neft
quvuri, neft ogimining tezligi soatiga 10-12 km bo‘lganda, yiliga 80-90
min. tonna neft tashishga imkon beradi.

Bulaming barchasi nefini qayta ishlash korxonalarini neft mahsu-
lotlari iste’mol giladigan joylarga yaqinlashtirishga sharoit yaratadi

Neft qayta ishlash sanoati korxonalarining joylashishi neft
mahsulotlarini turli rayonlarda iste’'mol gilish hajmiga qayta ishlash
texnikasiga va nefini tashib keltirish usuliga, resurslar bilan yoqilg*ini
iste’mol qiluvchi markazlar o‘rtasidagi hududiy nisbatga bog‘liqdir.

Ko‘pdan-ko‘p mahsulot turlarini beruvchi nefini gayta ishlash
sanoati hozirgi vaqtda neft mahsulotlarini iste’mol giluvchi rayonlarga
ancha yaqinlashdi.

Nefini qayta ishlash korxonalarini ular mahsulotini iste’mol
giluvchilarga yaqinlashtirish bir qancha afzalliklarga ega:

» suyuq neft zavodga qay yo‘l bilan (suv yo‘llari, temir yo‘l yoki
neft quvuri orgali) olib kelinishidan gat’i nazar, mazut, turli moylar va
yopishqoq neft mahsulotlarini tashish ancha qisqaradi;

» neftning o‘zini tashish ko‘pdan-ko‘p neft mahsulotlarini
tashishga qaraganda foydaliroqdir;

» qayta ishlanmagan nefini tashishda neft quvurlaridan keng
foydalaniladi;

» neft quvurlarda shaffof neft mahsulotlari ham tashiladi;

» neftning o‘zini saglab turish neft mahsulotlarini saglashga
qaraganda arzonga tushadi;

» iste’molchi bir vaqtning o‘zida turli rayonlardan kelgan sof
neftni ishlatishi mumkin;

» nefini qayta ishlashni istagan punktda joylashtirsa bo‘ladi.

Nefini qayta ishlashni mamlakatning turli rayonlarida joylashtirish
xom nefining sifatigagina emas, balki shu joylarda yoqilg‘ining qaysi
turlari eng samarador ekanligiga ham bog‘liqdir. Neftni qayta ishlash
kundan-kunga takomillashmogda. Xushbo‘y ko mir vodorodi, etilen va
boshga xil neft kimyosi xom ashyolarini ko‘plab ishlab chiqarish
o‘zlashtirilmoqda.
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Motor yoqilg‘ilari va moylovchi mahsulotlami ishlab chigarish
yildan-yilga ko*paymoqda. Transport xarajatlarini juda keskin darajada
kamaytirish uchun neftni qayta ishlovchi korxonalarning joylashtirilishi
takomillashtirildi.

Fors ko‘rfazi mintaqasi o°zining ulkan neft va gaz zahiralari bilan
doim jahon hamjamiyati digqat ¢’tiborini tortib kel gan. Bu yerda dunyoda
aniqlangan neft zahirasining 60%i, gaz zahirasining esa 40%i joylashgan.
Shu bilan birga, ularni qazib olish va eksport qilish bo‘yicha ham mintaqa
davlatlari jahon energetika siyosatining yetakchi subyektlari hisoblanadi.
Yaqin Sharq va Shimoliy Afrika dunyoning eng yirik neft va gaz ishlab
chiqaruvchilari va eksporterlari Joylashgan mintaqa hisoblanadi. Mintaga
davlatlari xalqaro neft savdosida 40 % va gaz savdosida 20 % ulushga
ega, yirik uglevodorod eksport qiladigan davlatlar qatoriga kiradi.'*

Neft uzoq vaqtdan buyon dunyodagi eng ko‘p iste’mol gilinadigan
mahsulotlardan biri bo‘lib kelgan, shuning uchun neft ishlab chiqarish va
uni iste’mol gilish hali ko‘plab mamlakatlarda igtisodiy omil hisoblanadi.
Jahon bo‘yicha neft qazib olish 2017-yilda kuniga 92,65 min. Barrel
(b/d) yoki 4,387 min. tonnani tashkil etdi. AQSH, Xitoy va Rossiya neft
qazib oluvchi yetakchi davlatlar bo‘lishi bilan birga neft iste’mol giluvchi
davlatlar qatoridan ham oldingi o‘rinlardan joy olgan.'¢

Statistik ma’lumotlarga ko‘ra, jahon neft zahiralari migdon 2017-

-yilda milliard barrelga baholandi. 2017-yilda global neft zahiralari 1,7
trillion barrelga baholandi.!”

Bugungi kunda nefini burg‘ulash kompaniyalari yer ostidan nefini
topish va uni qazib olishning zamonaviy yugori texnologiyali burg‘ulash
usullaridan foydalanmoqdalar. Nefini burgulovchilar qazib olish xavf-
sizligiga va neftni toza ishlab chiqarilishiga, nefini foydali iste’mcl mah-
sulotlariga aylantiruvchi nefini qayta ishlash korxonalariga yetkazib
berishga mas’uldirlar. Neft burg‘ulovchi kompaniyalar neft qazib olish
uchun okeanlarda murakkab burg‘ulash qurilmalarini Jjoylashtirmoqdalar.

Birinchi nefini elektrik tuzsizlantiruvchi qurilma Farg‘ona nefini
qayta ishlash zavodida 1858-yilda ishgan tushirilgan. Ammo FNQIZning
rasman dunyoga kelish sanasi 1959-yil 27-yanvar deb qabul gilingaa. Bu
kuni birinchi nefini atmosfera-vakuumli haydash AVT-1 texnclogik
qurilmasi ishga tushirilgan edi. Bugungi kunda Farg‘ona NQIZ Markaziy
Osiyodagi moylash materiallarini ishlab chigaruvchi  yettkchi

'S http:/fikr.uz/blog/Jizzax_davlat_pedagogika instituti Typaes AGpop
L /len.wikipedia.org/wiki/List_of countries_by oil_production
3 /Iwww statista.com/statistics/236657/global-crude-oil-reserves-since-1990/
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iri hisoblanadi. Oltingugurtli birikmalarga boy mahalhy
1;220::;;1:? (:;yta ishlash xususiyat_larini'inot?atga qhb, _«Mntsm» ;/;
«Toyo Injiniring» yapon kompaniyalari bllaq blrgalxk.da z::/ |
rekonstruksiya - gilindi. Zavod rekonsu_-uksxyasx 2'000-).'1lda - zzr
yoqilig‘isini desulfurizatsiyalash qunlmasn, AVT qur_1!mas: va y}.'oh
mahsulotni temir yo‘l sisternalariga ekologik .xlz;vfsm tarzda quyis
qurilmalarining ishga tushirilishi bilan yakunlandi.

53. Gaz sanoatining shakllanishi va ahamiyati

Gaz sanoati — Jahonning yoqilg‘i se_moaﬁnipg eng yosh va tez
taraqqiy etayotgan tarmog‘idir. Gaz sanoatining nv.o_|lamsh| yoqilg m;ng
samarador ekanligi va yer bag‘rida gazning juda katta resurslan

judligi bilan bog‘liqdir. :
mavjl'llc‘l;;ﬁli; l;nzlar ser ccl)stidan qazib olinqdi va asosan metgnlar qaltlg;gga
kiruvchi uglevodorodli gazlardan tashkil topgandir. ng tar allgg
metan, etan, propan, butan, pentan va'_geksanlar, u{axpmg bnril§m ari
kiradi. Uglevodorodlardan tashqari, tabiiy gazlar tarklblda azo(ti, is gazi,
oltingugurt, vodorod va inert (kam uchray@xggn) gazlari uc‘hltay 1

Tabiiy gazlar yer ostida pay@o bo‘lishiga qaral‘) qo y_ldalgalrd gumlg
larga bo‘linadi: toza gaz ko‘rinishida, neft Paydo bo‘lgan joylarda ne
bilan birgalikda va gaz kondensat{paydo bo‘lgan kopc!ensath gazl:.nd

Toza gaz ko‘rinishidagi tabity ga;larru{lg t'arklbl fsosan me o:ln
tarkib topgan bo’lib, quruq va taqir bo‘ladi. Og ir \}gle\"odgr dor:
gazlaming (propan va undan keying'xlan). quruq gaz tar‘klbndagl :mq A
50 g/m® dan oshmaydi. Neft bilan birgalikda paydo bo‘lgan gazlar, 1};
paydo bo‘lgan joydan qazib olinadi. Bu gazlari «hamroh» (yo ;Z::d -
kay) gazlar ham deb ataydilar. Bunday ga;lammg tarkﬂm{.a13 m d:::
tashqari, ko‘p migdorda og‘ir uglevgdorodl} gazlar (150 g/m’ va u;:ﬂ

ortiq) bo‘lib, moyli gaz hisoblanafh. Moyli gazlar bl'l quruq gaz bilan
propan-butanli bo‘linma va benzinli gazla'r aralashmasnda_n 1bor§ltdu.

Gaz-kondensati paydo bo‘lgan joylardan qazib c:hnayotgan
kondensatli gazlaming tarkibi quruq gaz va kondensat bug i .(par)d?n
iborat bo‘lib bosim kamayganda hosil bo* lafll. Kondensat bug‘i bg og‘ir
uglevodorodli gaz bug'lari aralashmasi bo‘.hb,.uglgrodmng tarkibi Ss va
undan yuqori bo‘ladi (benzin, ligroin, kerosindir).

gl ://www.ung.uz/uz/invesbrs—and-shareholders’ =ik ) = F '
= At;rpnawv R.A., Boboyev S.M., Alibekov J.A. G:zsta minoti. O‘quv qo‘llanma. — Samargand., 2003



Tabily gazlarmning kimyoviy xom ashyo sifatidagi qiymati yana
shundan iboratki uning tarkibida katta migdorda metan-uglevodorod
borligidir. Metanning eng istigbolli kimyoviy qayta ishlash jarayonlaridan
biri uning oksidlanishidir. Bu reaksiya natijasida formaldegid va metanol
hosil bo‘ladi.

Bu usul qo‘llanilganda tarkibida 0,1 % azot oksidlari bo‘lgan metan-
havo aralashmasi 600-700 °S gizdirilgan reakgordan tez o‘tkaziladi. Bu
usulda reaksiyaga kirishgan metandan ajralib chigadigan formaldegid 70 %
i tashkil etadi. Formaldegid faol kimyoviy birikma, u boshqa moddalar
bilan oson reaksiyaga kirishadi. Shu tufayli ham formaldegid organik sin-
tezning bebaho yarim mahsulotiga aylanib goldi. F ormaldegid asosida mo-
chevina-formaldegid, fenol-formaldegid smolalari, yangi polimer polifor-
maldegid, organic buyoklar, dori va antiseptik preparatlar tayyorlanadi.
Formaldegiddan foydalanish miqyosi yil sayin kengayib bormoqda.?’

Hozirgi vaqtda ko‘plab gaz, gaz kondensati, gaz-neft va nefi-gaz
kondensati konlari ochilgan. Shu bilan birga tabily gaz resurslarining
hududiy konsentratsiyasi (to‘planganlik darajasi) yuqoridir. Resurslar-
ning bunday o°ziga xos tagsimlanishi sababli yoqilg‘ini qazib olish ancha
mahalliy xarakterga ega. Gaz foydalanish sharoiti eng qulay bo‘lgan eng
katta konlardan ko‘proq qazib olinadi.

Bundan tashqari, mazkur tarmoq uchun ishlab chiqarishni
Joylashtirishdagi tadrijiy o‘zgaruvchanlik xarakterlidir, buning sababi
shuki, tabiiy gazning aniglangan resurslari tarqalgan yerlar chegarasi
tezlik bilan kengaymoqda, shuningdek, ularni qazib olish nisbatan oson
bo‘lib, arzonga tushmoqda.

Gaz sanoatining 0°ziga xos xususiyati shundan iboratki, qgattiq va
suyuq yoqilg‘i (ya’ni yonilg‘i)dan farq qilib, tabiiy gaz darhol bevosita
iste’molchilarga o‘tkazib berilishi kerak. Shu sababli gazni qazib olish,
bir joydan ikkinchi joyga olib borish va ishlatish bir butun Jjarayonning
0°zaro chambarchas bogliq bosqichlaridan iborat. Gazdan foydalanishga
ketadigan xarajatlarning asosiy qismi uni qazib olinadigan joydan
ishlatiladigan joyga tashib keltirishga sarflanadi.

Katta miqdordagi gazni tobora katta masofalarga uzatish
quvurlarining diametri (yo‘g‘onligi) va konstruksiyasiga, shuningdek,
ichki bosimiga bog‘ligdir.

Hozirgi vaqtda mamlakatlami gaz bilan ta’minlashning tizimi tarkib
topgan bo‘lib, u ishlab turgan yuzlab konlarni, gaz quvurlari, kompressor

*Xamidov B.N va boshqalar. Neft va gaz kimyosi. Darslik. — T.,2014.
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stansiyalari, yer osti gaz omborlari va boshqa xil inshootlaming sertarmoq
guruhini o‘z ichiga oladi 0 :
Gazo quvugrlari tarmoglarini  kengaytirish, asosan, konlarni
f irish bilan bog‘liqdir. : :
0 Zlas(gg;: olilnayotggan ggzning 4/5 qismini sanoat, asosan energ?;llcgk;:
texnologiya maqsadlarida ishlatadi, qolgan qismi kommunal xo’jalt
ishlatiladi.

Jahon mamlakatlarida gaz qazib chiqarish,
million kub metr.
' xmi - = 3 36804
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Rasm 2!

iiy gazni ishlatish ma’lum darajada mavsumiy ?cargkterga ega.
":::lt:;ig/r ggaz osonlik bilan kimyoviy reaksiyaga km_adl va sls\;lnal:}i
uchun metallurgiya, kimyo, nefini gayta !stﬂash, metallni _ng'ita ll)lanadi
neft-kimyo, sement va boshqga sohalarmng‘xom a.?xyosn SO s
Shuningdek, u quyidagi tarmoglarda kcng‘qo l-lamladn.' - g o
e energiya manbai sifatida (tarqatishning oddiyligi va s

jada arzonligi); . Wi :
daraja.d a:.ly-joyla?n)i markazlashtirilgan tarzda isitishda, ovqatlanish va

mlarni tayyorlash uchun; . R ishg,
b ° uy-j);};-kommunal xizmatlarda (aholi turmushini sezilarli

jada yaxshilaydi); ‘ ; L dilpd.g
= ao a\}/'tomobillar uchun yoqilg‘i sifatida (metan tabiiy yoqilg'i bo‘lib,

atrof-mubhitga deyarli zarar yyetkazmaydi, benzin narxidan ancha arzon);

u Gratistical Review of World En- ergy, 2018 (http//Avww.bp.com).
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® gazni suyultirish mumkinligi - sintetik suyuglik yuqoni sifatli
avtomobil va aviatsiya yoqilg‘isi (SJT) ishlab chiqarish uchun foydala-
niladi. 2015-yildan boshlab “Shell” kompaniyasi o‘zining Pureplus
texnologiyasida dvigatel yog larini ishlab chiqgaradi, unga asos bo‘lib neft
emas gaz ishlatiladi;

e tabily gaz mineral 0°g‘it uchun xom ashyo sifatida foydalaniladi;

® ammiak ishlab chigarish uchun ishlatiladi.

O‘zbekiston dunyo mamlakatlari orasida tabily gaz qazib olish
bo‘yicha yetakchi o‘rinlardan birida turadi. Mamlakatimiz tabiiy gaz
qazib chiqarish bo‘yicha MDH da uchinchi, dunyoda 8 o‘rinda turadi.
O“zbekistonning 5 ta neft va gazga boy mintaqalarida uglevodorod xom
ashyosining 250 ta koni ochilgan.

Bugungi kunda O‘zbekiston Respublikasi gaz transport tizimi 13,6
ming kilometrdan ortigroq magistral gaz quvurlaridan tashkil topgan.

Kompressor stansiyalarda, magistral gaz quvurlari orqali gazni
transportini amalga oshiradigan turli xil rusumda 252 gaz haydovchi
agregatlar ekspluatatsiya gilinadi.

O“zbekiston Respublikasi iste’molchilariga tabiiy gazai yetkazib
berish hamda uni eksporti va tranzitini, sharqiy, shimoliy va janubiy
yo'nalishlarda gazni yer ostida saqlash inshootlari va magistral gaz
quvurlari boshqarmasi amalga oshiradi.

Tabiiy gaz oqimi magistral gaz quvurlariga asosan regioniardagi gaz
qazib chiqaruvchi va gazni qayta ishlovchi korxonalardan kelib tushadi
va ular quyidagi asosiy yo‘nalishlarga tarqatiladi:

> tabity gazni aholiga va sanoat iste’molchilariga sotish;

» magistral gaz quvurlariga bevosita chigish imkoniyati bo‘lgan
sanoat korxonalariga tabiiy gazni sotish;

> tabiiy gaz eksporti;

> tabily gazni yer osti omborlariga haydash.

Respublikamizda qazib olinayotgan gaz uchta zavodda gayta
ishlanadi:

Muborak GQIZ

Muborak GQIZ «O‘znefigazqazibchiqarish» AKning unita- shu’ba
korxonasi bo‘lib, dunyodagi eng yirik gazni qayta ishlovchi zavodlardan
biri bo‘lib hisoblanadi. MGQIZ 1971-yilda ishga tushirilgan bo® ib, har
yili 30 mird. kub.m. gazni qayta ishlashga mo‘ljallangan.

2 O‘ztransgaz
48

T

- - - -23
Jahonning eng ko‘p tabiiy gaz qazib chiqaruvchi davlatlari

i Yillik tabiiy gaz qazib | Jahon b‘ozoyidagi
i i chiqarish mird. kub m. ulushi, 8fo:zda
i 1
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11 | Turkmaniston 6665 .

12 | O‘zbekiston

i idan ishlab chiqarilayotgan texnik
2007-yildan boshlab zavod tomonidan ishlz | -y
oltingugurt)qsifat menejmenti xalgaro tizimi tomonidan sertifik
lanmc;gg:cona bir necha mahsulot turlarini ishlab chiqaradi:
. barqaror gaz kondensati '
. suyultirilgan uglevodorodli gazlar
. texnik gazli oltingugurt e i
I\:Ieal;x::li mamlakat ichkarisida sotiladi va eksportga chllqanla;i(l)o 3
Korxona keng ko‘lamdagi ijtimoiy '1(_)y1halarga Jal'b eti bg;n g
ilda MGQIZ hisobiga yirik sog‘lomlashtirish kognpleksn quri 2c(r)lmlrd
3 Sho‘rtan GQIZ shu’ba korxonasi hisoblanadi. Zavod yiliga h
i ishlaydi. . L .
kUb.mZ.agva:dfud: am propan-butan gorishma gunlma§1 (PBQQ)6lSh]l::f
turibdi. Ularning ikkitasi bu yil qurib bitirildi. Ya:l%lr I;BQ(élaazrm i;nhlab
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iqarib, 56 ming tonna propan va 48 tonna butanga aj 1
;m%tt ming tgnna barqaror gazli benzin ishlab chiqarishga qodir.
i -kimyo majmuasi. . . : e
SBl:x(;urxt::; gliﬁnga ykelib, Sho‘rtan gaz-kimyo majmuast l’faol:iylau
quyidagi asosiy gismlarga bo‘linadi: tabily gazni qayta ishlab, etilen

i rivojlantiri i itsi ing O‘mi.
B Ozbekistonda neft-gaz sohasidagi islohotlar va uni rivojlantirishda investitsiyalarning
"BIZNES - EKSPERT"Son: Ne2(98)-2016 :
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ishlab chiqarish (litsenziar ABB Lummus), somonomer ishlab chiqarish
(Axens litsenziyasi bo‘yicha) va Sclairtech texnologiyasi bo‘yicha
polietilen ishlab chiqarish (litsenziar Nova Chemicals).

Bugungi kunda Sho‘rtan GKM ishlab chiqargan polietilenning 60%i
Yevropa (Polsha, Vengriya, Litva, Latviya, Turkiya), Osiyo (Eron,
Pokiston, Xitoy), MDH (Ukraina, Rossiya, Ozarbayjon, Qozog'iston)
davlatlariga va boshqa mamlakatlarga eksport gilinmogda.

Tarmoq xom ashyoni yanada chuqurroq qayta ishlash yo‘lini tan-
lagan. Janubiy Koreya kompaniyalari konsorsiumi bilan birgalikda
Ustyurt platosidagi Surgil koni negizida Markaziy Osiyodagi eng yirik
gaz-kimyo majmuasini qurish loyihasi amalga oshirildi. Bu majmuaning
loyihaviy quvvati 4 mird. kub. m tabiiy gazni qayta ishlab, 362 ming.
tonna polietilen, 83 ming tonna polipropilen ishlab chiqarish imkonini
beradi.?*

Sanoat gazlari uzoq vaqt davomida asosan yoqilgi o‘rnida foyda-
lanib kelindi. Kelgusida ulami kimyoviy qayta ishlashni kengaytirish
mo‘ljallanmogda.

Elektr energiya ishlab chiqarishning ko‘payishi munosabati bilan
gaz qazib olishni ancha ko‘paytirish mo‘ljallangan; bu hol mamlakatni
aynigsa atom energetikasidan, energiyaning tiklanadigan manbalaridan
tobora keng foydalanishga tayyorgarlik ko‘rish davrida mamlakatni
zaruriy miqdordagi yoqilg‘i bilan ta’minlashga va ko‘mimi ochiq usulda
qazib olishni rivojlantirishga imkon beradi. Shu bilan birga kondensat,
elementar oltingugurt, geliy, etan va boshqa xil komponentlami eng ko‘p
ajratib olish magsadida gazdan kompleks foydalanishni kuchaytirish
ko‘zda tutilgan. Yangi tipdagi korxonalar — gaz kimyosi majmualari
bunyod etilib, ular kimyo xom ashyosining eng muhim turlaridan biri —
etan ishlab chiqarish quvvatlarini oshirishni ta’minlaydi.

5.4. Ko‘mir sanoatining tarmoq tarkibi va geografiyasi

Ko’mir sanoati natural hisobda ko‘mir gazib olish hajmi jihatidan
birinchi orinni egallaydi. U ishchilar soni va asosiy ishlab chiqgarish
fondlarining tannarxiga ko‘ra yogqilg‘i sanoatining boshga barcha
tarmoglaridan ancha oldinda turadi.

Ko‘mir turlari.

Ko mir yer po‘stida mineral hosilalaming alohida guruhini hosil
qiladi. U yonuvchi foydali gazilma yoki kaustobiolitlar deyiladi (grekcha

 hitp://www.ung .uz/uz/investors-and-shareholders
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— «kausto» — yonuvchi, «bios» — hayot, litos» — tosh). U birlamchi manba '
— tirik mavjudotlaming qoldig‘idan iborat bo‘lgan organik moddalarning
gayta o‘zgarishi natijasida vujudga kelgan.

Ko'mur

3.
L |

Energetika uchun yoqilgs Texnologik voqulg't |

energiva ishlab
clugarish uchun

Kimyo sanoati uchun (koks) qora metallmegna

potoveln modda

transport nchun

uylami siish uchun

azot og'iti

sput

Barcha yonuvchi foydali qazilmalar ikki yirik gatorga: ko mir va
neft qatoriga bo‘linadi. Birinchi guruh asosan organik ugleroddan,
ikkinchisi esa uglevodoroddan tarkib topgan.

Kelib chigishi bo‘yicha daraxtsimon o‘simliklar qoldiglaridan hos@l
bo‘lgan gumusli ko‘mir, daraxtsimon o°simliklaming urug‘lan,
kutikulalari, probkasi, qobig‘i va boshqa smolali gismlaridan iborat lipi-
tobiolitlar va suvo‘tlaridan kelib chiggan sopropelitli turlarga bo‘linadi.

Gumusli ko‘mirlar juda keng tarqalgan. Ular qo‘ng'ir, to‘q kul -
rangli yoki qora, xira yoki yaltiroq bo‘ladi. Solishtirma og‘irlig@ b1s1.7,
qattiqligi Moos shkalasi bo‘yicha 1-3: Gumusli ko‘mirlaming bir:qancha -
xillari mavjud. Ular fyuzen, vitren, klaren va dyurenlardir. ‘

Fyuzen — shoyisimon yaltiroq tolali, xira, mo‘rt va yumshoq (qo‘lga
yopishadi) bo‘lib, katakli tuzilishga ega. Agar katak devorlari shishgan va
teshikchalari kichik yoki umuman bo‘lmasa ksilofyuzen deyiladi.
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Vitren — shisha yaltirogligiga va chig‘anogsimon sinishga ega, qattiq
va mo ‘rt ko‘mir bo‘lib, strukturasiz yoki katak izlari saglangan gellashgan
moddadan iborat.

Klaren — o‘simlik urug‘lari, kutikulalari, smola tanalari, turlicha
o‘zgargan hujayra qoldiglari mavjud bo‘lgan gellashgan massadan iborat
yaltiroq ko‘mir turidir.

Dyuren — xira, zich, klaren va vitrendan fargli o‘laroq, yopishqoq

ko“mir turi bo‘lib, kul rangga ega.
' Ko‘pchilik gumusli ko‘mirlar asosan klaren, dyuren va ularning
oraliq turlaridan iborat bo‘ladi. Vitren va fyuzen otdatda kam miqdorda
uchraydi. Ko‘mirning turli xillari almashinib yotishi tufayli ular yo‘l-
yo‘lli teksturaga ega bo‘ladi. Ba’zan bir jinsli massiv ko‘mirlar ham
uchraydi.

Ko‘mirdagi asosiy qo‘shimcha bo‘lakli qum-gilli material bo‘lib,
ulaming miqdori 50% gacha boradi. Bulardan tashqari temir sulfidlari,
karbonatlari va boshga bir qancha minerallar uchraydi. Ko‘mir kulida
ba’zan noyob elementlar: vanadiy, germaniy, uran va toriy uchraydi.

O°simlik moddalari va ularning chirigan mahsulotlari metamorfizm
darajasi bo‘yicha qo‘ng"ir ko‘mir, toshko‘mir va antratsitlar ajratiladi.

Qo‘ng‘ir ko‘mirlarning rangi qo‘ng‘ir, jigar rangdan qoragacha
o‘zgaradi, xira yoki kuchsiz yaltiroq bo‘ladi. Organik moddaga nisbatan
uglerodning miqdori 60-70% ni tashkil etadi. qo‘ng‘ir ko‘mirning tar-
kibida o‘yuvchi ishqorlar bilan oson ajratiladigan gumin kislotalari bo‘la-
di. Ko‘mirning bu turi orasida lignit va tuprogsimon xillari uchraydi.

Lignit — daraxtsimon tuzilishga ega bo‘lgan ko‘mir. Butun daraxt
tanasi, igna bargli o‘simliklarning shox-shabbasidan iborat qattiq va
yopishqoq massa.

Tuprogsimon ko‘mir strukturasiz attiritli massadan iborat. Afttirit —
gellashgan, fyuzenlashgan va boshqa komponentlarning maydalangan
zarrachalari aralashmasidir.

Toshko ‘mir — to“q kul rangdan qoragacha bo‘lgan turli darajada yalti-
roq, ba’zan xira, gumin kislotalarisiz bo‘ladi. Ularda organik massaga
nisbatan uglerodning miqdori 75% dan 92% gacha boradi. Toshko‘mirlar
uchuvchi komponentlari va uglerod migdori bo‘yicha tasniflanadi.

Antratsitlar — eng kuchli metamorfizmga uchragan ko‘mir bo‘lib,
kuchli metall yaltirogligiga ega to‘q kul ranglidir. Ularda uglerodning
miqdori organik moddalarga nisbatan 91-97% ni tashkil etadi.
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Ko‘mirlar turli qalinlikdagi (odatda 1-3 m, ba’zan 10-15 m)
gatlamlar, linzalar qablida uchraydi. Ko‘mir qatlamlari oddiy va
murakkab tuzilishga ega bo‘ladi.

Ko‘mir qatlamlarining ostidagi va ustidagi jinslar gillar, argillitiar,
gilli slanetslar, ohaktoshlardan iborat bo‘ladi. Gilli jinslar odatda
kaolinitdan iboratdir.

Ko‘mirning sifati kul, namlik, uchuvchi moddalar, koks, oltingugurt
miqdori bo‘yicha va ko‘mirni tashkil etuvchi asosiy kimyoviy elementlar
miqdori bilan aniglanadi.

Qadimgi davrlardan boshlab kishilar ko‘mirdan uylarni isitishda,
keyinchalik energiya olish, uchun va kimyo sanoatining xom ashyosi
sifatida, metall eritishda keng foydalanib kelishgan. Shu sababli ham
yildan yilga ko‘proq qazib olingan. Quyidagi rasmdan ham ko‘rinib
turibdiki 1981-yilga solishtiradigan bo‘lsak ko‘mir ishlab chiqarish
bugungi kunda ikki barobardan ortigroqqa ko‘paygan (rasm 2°).

Jahonda yillar davemida ke mir gazib chigarish,
million fonna.
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Yer sharida ko‘mir zahiralari notekis tagsimlangan. Bu esa o'z
navbatida ko‘mir sanoatining hududiy joylashishiga o‘z ta’sirini
ko‘rsatadi.

Aniglangan ko‘miming zahirasi shartli yoqilg‘ihisobida 5 trin tonna
deb baholanmoqda. Shundan 52% i toshko‘mir, 48% 1 esa qo‘ng'ir
ko‘mirdir. Texnik iqtisodiy nuqtai nazardan 1 trln tonnasi katta




ahamiyatga molikdir. Ko‘mirning 519 mird tonnasi antratsit va bitumli
turi, 465 mird tonnasi esa yarim bitumli va lignitdir 26

. Ko‘mir ishlab chiqarish bo‘yicha Xitoy yetakchilik giladi. U

j(ahom)!a ishlab chiqariladigan ko‘mirning deyarli yarmini ishlab chigaradi
rasm).

Ko‘mir ishlab chiqarish bo‘yicha yetakchi mamlakatlar
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O‘zl?ekiston ko‘miming yirik zahiralariga boyligi jihatidan
dunyodagi peshgadam mamlakatlardan biri hisoblanadi.

Angren ko‘mir koni Markaziy Osiyo mintaqasidagi eng yirik
konlardan biri sanaladi. Mamlakatimizda qazib olinayotgan qattiq
yoqilg‘ining 85 foizi ana shu kon hissasiga to‘g‘ri keladi.

Ko‘mir qazib olish jarayonida qariyb 30 foiz qattiq yoqilg'i
maydalanib ketishi ogibatida chigitga chiqariladi. Mazkur xom ashyoni
qayta ishlab, yangi turdagi mahsulot — ko‘mir briketini ishlab chiqariladi.
Ko‘mir briketining ixcham shaklga egaligi uni tashish, saglash va
foy(.iala.mshda qulaylik yaratadi. Qolaversa, oddiy ko‘mir va boshqa qattiq
yoqilg‘i manbalariga nisbatan uzoq yonadi, tarkibida zararli moddalar
kam, yonib bo‘lgandan keyin ham o‘zining birlamchi shaklini
yo‘qotmaydi.

Ko‘tpir havzasining hududiy mehnat tagsimotidagi ahamiyati
resurslaming miqdor va sifatiga, uni sanoatda foydalanish uchun qay

;) hldoupom OKOHOMHKA: WHYCTpHaNbHbIH cexrop. W.A Pagwonoa. YueGnoe mocoGue. — M.,
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darajada tayyorlanganligiga, qazib olinadigan ko‘mir hajmiga, geografik

o‘mni xususiyatlariga va boshqalarga bog ‘liqdir.

Mahalliy ahamiyatga ega ko‘mir havzasi ma’lum bir rayonni
yoqilg‘i bilan ta’minlaydi.

Hududiy jihatdan olganda hozirgi vaqtdagi komir qazib olish, gattiq
yoqilg‘ining yangidan-yangi manbalari ishga solinishiga qaramay uncha
qulay emas. Birog, bu ko‘mirlarning issiqlik sig‘imi kichik ekanligidan
ulami uzoq masofaga tashib borish maqsadga muvofiq (rentabel) emas.
Shu sababli bu ko‘mirlardan shu yerning o‘zidagi issiglik elektr stansiya
(IES) larida, energotexnologik gayta ishlash yo‘li bilan ulardan tashish
uchun qulay, ya’ni ixcham yoqilg‘i (chala koks, termoko ‘mir) olishda va,
nihoyat, sintetik yonilg‘i ishlab chiqarishda foydalanish magsadga
muvofiqdir.

Nazorat savollari:

1. Mineral yoqilg‘i deganda nimani tushunasiz?

2. Noan’anaviy energiya manbalariga ta’rif bering.

3. Neft sanoatining tarkibiy tuzilmasi qanday?

4. Neftni qayta ishlash sanoati joylashishida ganday hududiy
o‘zgarishlar yuz berdi?

5. Gaz sanoatining shakllanishi va ahamiyatini ta’riflang.

6. Ko‘mir sanoati tarkibiga qaysi tarmoqlar kiradi?

7. Xo'jalikda foydalaniladigan qanday ko‘mir turlari mavjud?

8. Ko‘mir qazib olishning ganday turlarini bilasiz?
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6 - BO‘LIM. ELEKTROENERGETIKA

6.1. Elektroenergetikaning tarkibi va ahamiyati.

6.2. Issiglik elektr stansiyalar. Ularning hududiy joylashishi si
etuvchi omillar. o o Vit

6.3. Atom elektr stansiyalari va ulaming joylashishiga ta’sir
ko‘rsatuvchi tabiiy- iqtisodiy omillar.

6.4. GES lar, ularning joylashishining o‘ziga xos xususiyatlari.

6.5. Mugqobil energiya manbalari.

6.6. Elektroenergiyani uzatish.

o 6.7. O°zbekiston Respublikasida elektroenergetika sanoatining

rivojlanish istigbollari.

Tayanch ibora!ar: elektroenergetika, Issiglik elektr stansiyalar,
AES, yadro reqk}on, izotop, biologik himoya, zanjir reaksiyasi,
transformatsiya qilish, yagona elektr tarmog‘i, mugobil energiya, GES.

6. 1. Elektroenergetikaning tarkibi va ahamiyati

3 Elektrpenergetikaga elektr energiyasini to‘plash, transformatsiya
qnhslg (ya’ni o‘zgaruvchan tokni pasaytirish yoki kuchaytirish) va ishla-
tishning barcha Jarayonlari kiradi. U iqtisodiyotni rivojlantirish moddiy-
tq:ana l_)azasmmg tayanchidir. Elektroenergetikaning xususiyatlaridan
biri shuki, boshqa tarmoglardan farq qilib, uning mahsuloti, (ya'ni elektr
(quvvatini keyinchalik ishlatish uchun to‘plab bo‘lmaydi: har bir
vaqtdagi qlektr energiyasi ishlab chiqarish shu vaqtdagi iste’mol hajmiga
teng })o‘h§hi kerak. Shu sababli elcktroenergetika ta’sirida vujudga
keladlgan lsl;h;zt; %hiqarish aloqalari doimiy va beto‘xtovdir.

Bu sohz irinchi Prezidentimiz 1.Karimovnin idagi fikrlari
muhuq ahamlyat_ga ega: “Energetika — taraqqiyotning kgal‘ilg?’;ccrgk bo‘lsa,
mbm. Bugungl kunda energetika sohasi taraqqiy etmasa, biron-bir soha
yoki tarmoq nivoj topmaydi. Nafaqat ishlab chiqarish sohasi, balki
odamzotning ko‘pgipa kundalik ehtiyojlarini qondirish masalalari ham
har jlhatdan_ energetikaga borib taqaladi, shu sababli bu masala hozirgi
vaqtda muhim geopolitik masalaga aylanib boryapti”.
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Elektroenergetika fan-texnika taraqqgiyotini ta’minlar ekan, ishlab
chiqarish kuchlarining, avvalo, sanoatning rivojlanishigagina emas, balki
hududiy tashkil etilishiga ham hal giluvchi ta’sir ko‘rsatadi:

% elektr energiyani katta masofaga uzatishning mumkinligi, u
iste’mol joyidan qancha uzoqda bo‘lishiga qaramay, yoqilg‘i-energetika
resurslarini yanada samarali o°zlashtirishga imkon beradi;

% elektron transportning rivojlanishi industriyaning hududiy ta’sir
doirasini kengaytiradi;

< elektr energiyasini yo‘l-yo‘lakay olib yuqoni voltli elektr uzatish
liniyalari o‘tadigan rayonlami tok bilan ta’minlash imkonini berishi
tufayli sanoat korxonalarini joylashtirish zichligi ortadi;

% elektr energiyasi hamma issiglik (bug’, issiq suv)dan yoppasiga
foydalanish natijasida texnologik jarayonlarda elektrni (alyuminiy, magniy,
titan, temir gotishmalari va boshqalar) va issigni ko°p talab giladigan ishlab
chiqarish tarmoglari (glinozyom, kimyoviy tola va boshqalar) vujudga
kelib, ularning tayyor mahsuloti tannarxidagi yoqilg ‘i-energetika xarajatlari
traditsion tarmoqlardagiga qaraganda ancha yuqori bo‘ladi. Katta GESlar
atrofida transformatsiya qilish vujudga keladi.

Elektroenergetika — rayon hosil qiluvchi muhim omildir.
Masalan, u ishlab chiqarish ixtisoslashuvini, shu jumladan, sanoat
majmualarining shakllanishini ko‘p jihatdan belgilab beradi.

Elektroenergetikasini rivojlantirish tamoyillari quyidagilardan
iborat:

> arzon yogqilg‘i va gidroenergiya resurslarini ishlatuvchi yink
rayon elektrostansiyalari qurish yo‘li bilan elektr energiyasi ishlab
chigarishni konsentratsiyalash;

» shaharlar va industrial markazlami issiglik bilan ta’minlash mag-
sadida elektr energiyasini kombinatlashtirilgan holda ishlab chiqarish;

» eclektroenergetika, transport, suv ta’minoti, irrigatsiya va
baliqchilik vazifalarini kompleks hal qilishni hisobga olgan holda
gidroenergiya resurslaridan keng foydalanish;

> atom energiyasini (aynigsa yoqilg‘i energetika ‘balansi tarang
bo‘lgan rayonlarda) boshqa tarmoglarga qaraganda ildamlik bilan
rivojlantirish;

» mamlakatning yuqori voltli yagona elektr tarmoqlari turini
shakllantiruvchi energetika sistemalarini yaratish.

Butun xo‘jalikni elektr energiyasi bazasini texnik jihatdan gayta
qurollantirish, ishlab chiqarish jarayonlarini mexanizatsiyalashtirish va
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elektrlashtirish munosabati bilan ishlab chigarish mahsuldorligini oshirish
hamda mehnat sharoitini yaxshilash davr talabidir.

Bugungi kunda elektroenergetika boshqa tarmoglardan juda yuksak
rivojlanish sur’atlari bilan ajralib turadi. Hozirgi vaqtda elekir energiyasi
ishlab chiqarish jihatidan AQSH oldingi o‘rinda turadi, 4 trln kVt-s
elektroenergiya ishlab chigaradi. Osiyo davlatlaridan birinchi o°ntalikka
Yaponiya, Xitoy va Hindiston davlatlari kiradi.

Abholi jon boshiga elektr energiya ishlab chiqarish bo‘yicha
Norvegiya, Islandiya, Kanada, Quvayt, Shvetsiya, AQSH davlatlari
yetakchilik giladi.

Elektroenergetikaning joylanishi umuman, ikki asosiy omilga:
yoqilg‘i-energetika resurslarining joylashgan o‘rniga va elektr energiya-
sining asosiy iste’molchilariga bog‘liqdir. Elektron transport vujudga
kelgunga gadar elektroenergetikaning joylanishi asosan iste’molchilarga
qarab belgilangan va bunda tashib keltirilgan yoqilg‘idan foydalanilgan.
Hududiy jihatdan elekir energiyasi ishlab chiqarish bilan uni iste’mol
qilish o°rtasidagi to‘la muvofiglik ahamiyatli bo‘lgan.

Dunyo mamlakatlari elektroenergetikasida issiglik, atom va suv
elektr stansiyalarining ulushi har xil. Bunday holat joyning relyefi va
gidroenergetika resurslari, foydali qazilmalariga bog‘liq. Masalan, yer
usti tuzilishi tog‘lardan tashkil topgan mamlakatlarda (Gruziya,
Tojikiston, Qirg‘iziston va b.) elektr energiya asosan suv elektr
stansiyasida ishlab chiqariladi. Bu turdagi elektr stansiyalaridan olingan
mahsulot ancha arzon hisoblanadi, chunki suv suvligicha qolaveradi,
IESlarda esa yoqilg ‘i turlari tiklanmaydigan tarzda sarflanadi.?’

Elektroenergetikaning  joylashuvi  asosiy  iste’'molchilarning
joylashuviga bogliq ekanligi hozirgacha saqlanib golmoqda. Biroq ancha
uzun elekir uzatish liniyalari (EUL) o‘tkazila borishi munosabati bilan
iste’mol omilining ta’siri tobora kamaymoqda. Elektr energiyasini
«keltirish» va «chetga chigarish» bo‘yicha rayonlararo aloqalar vujudga
kelmoqda. Elektr stansiyalarini joylashtirishda yoqilg‘i-energetika
omilining roli ortib bormoqda.

Elektroenergetikada ko‘proq atom energetikasini rivojlantirish,
tejamkor GESlar, va shuningdek, arzon yoqilg'i asosida katta issiqlik
elektr stansiyalari (IES) qurish kengaymoqda.

77 A Soliyev."0 zbekiston iqtisodiy geografiyasi”. —T.2014.
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6.2. Issiglik elektr stansiyalar

Yoqilg‘i-energetika resurslari hududiy jihatdan ahqlining joylashuviga,
ishlab chigarishga hamda elekir energiyasi iste’moliga mos kelmaydn.
Hozirgi vaqtda elektr energiyasi iste’molchilar yaquda} qangha_ ishlab
chiqarilsa, yoqilg‘i va gidroenergiya manbalarining bevosita yaqinida ham
taxminan shuncha ishlab chiqariladi. _

Yoqilg‘i-energetika va iste'mol omillarining turli tipdagi elektr
stansiyalarining joylashuviga bo‘lgan ta’siri birdek emas. E}ekh' stat_lslyalgr
yoqilg‘i bilan ishlaydigan, ya’ni issiglik elektr stansiyalariga va gidraviik
stansiyalarga bo‘linadi. : _ # Dl

Foydalanadigan yoqilg‘i turiga ko‘ra odatdagi organ yoqilg‘i, ya'ni
ko‘mir, mazut, tabiiy gaz, torf, slanetsda ishlaydigan stansiyalar, aton! 91ek(:
stansiyalari (AES) va geotermal elektr stansiyalar (GTES) ga bo m&.
Gidravlik qurilmalar GESlar va suv qalqishiga asoslangan elektr gtansxy?.l.ar.
(PESlar)dan iborat. Barcha elekir stansiyalari o‘m bxr‘-blnga' ta’sir
jihatidan tizimga kiruvchi va tizimdan ajralgan holda ishlovchi stansiyalarga
bo‘linadi. ; '

Issiglik elektr stansiyalari (IES) — qattiq, suyuq va gaz ho}atdggl
organik yoqilg‘ilaming issiglik energiyasini elekir energiyasiga
aylantiradigan qurilmalar majmuidir. Asosiy encn_’getik agregatlfar- q.atonng
suv yuradigan quvurlar (trubalar) batareyasidan iborat gozon tizimi, bug
turbina (bug® dvigatel) lari va turbogeneratorlgr' klradl .Qozon tizimiga
yuborilgan suv yugori bosimli bug‘ga aylantirilib turbina parrakla_ngz!
beriladi. Natijada turbina bilan mexanik bog‘langan generator tegm}xh
tezlikda aylantirilib, mexanik energiya elektrompgmt induksiya gonuniga
binoan generatorda elektr energiyasiga aylan'adL IES lar, odatda, qattiq,
suyuq yoki gaz holatdagi arzon yoqilg‘i .kom ygqm!da .qu'nladl. Stansiya
generatorlaridan olingan elektr energiyasinm_g asosiy qismi bir necha yuz km
masofadagi iste’molchilarga kuchaytiruvchi transformator va yuqori vqlth
elektr uzatish liniyalari vositasida yetkaziladi, qolgan gismi esa stansiyaning
o'z generator kuchlanishida yoki pasaytiruvchi transformator orqali

iladi.?*
- Issiglik elektr stansiyalari o'z navbatida, kondengatsio_n (KES) va
issiglik elektr markazi (teploelektrosentral — TES‘). ga bg‘hnadl. . .
O‘zbekistonda elektr energiyasining 85% ini issiglik elektr stansiyalari
(IESlar) beradi. Issiglik elekir stansiyalarining ko‘proq rivojlanganligiga

* hitp:/n.ziyouz.com/books/uzbekiston_milliy_ensiklopediyasi/
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sabab S}‘lukl birinchidan, yoqilg‘i resurslari keng tarqalgan, ikkinchidan,
[ESlar o Ziga x0s xususiyatlarga, ya'ni ayrim afzalliklarga ega.

Issiglik elekir stansiyalari orasida kondensatsion elektr stansiyalar
(KESlar) eng katta ahamiyatga ega, chunki ular ayni vagtda ham yoqilgi
manbalap, ham. elgktr energiyasi ishlatiladigan joylar yaqinida bo‘ladi.
KESlaming yoqilg*i bazalari yoki elekir energiyasi ishlatiladigan rayonlarga

uzog-yaqinligi elekir stansiyasining quvvatiga, foydalaniladigan yoqilg‘i

turiga va yoqilg'i keltiriladigan yoki elektr energivasi iladi
- y ergiyasi uzatiladigan masofaga
Issiglik elektrotsentrallari faqat iste’molchilar yaginida j i
. . - - < - - - yaqlmm J l”
chunki issiglik (bug®, issiq suv)ni uzatish radiusi ancha qisgadir (k(:)}:pi l;;lh‘::l
10-12 km) IES la( elektr encxgxyaSI bilan issiqlikni kombinatlashtirgan holda
ishlab thqavacl:l inshootlardan iborat. Ulardagi yogilg‘ining foydali ish
koeﬁigsxyenn 42% (KES-larda esa 30-32%). IESning maksimal quvvati
KESnnng maksimal quvvatidan kamroq.
j Isanhk elc!cu'_stz.msyalm.i. (IES) ko*proq ko‘mir, torf, yonuvchi slanes
ay_sos!dzl‘ . gshlashl ansodly Jihatdan maqgsadga muvofiq hisoblanadi.
oqilg‘ining boshqga turlari, jumladan, neft yoki tabiiy gazdan foydalanish
mcha maqbul emas, sababi ular kimyo sanoti uchun muhim xom ashyo
bazasi bo‘lib xizmat qilishi mumkin.?

6.3. Atom elektr stansiyalar va ularning joylashishiga ta’sir
ko‘rsatuvchi tabiiy- iqtisodiy omillar

_ Atom elekir stansiyalarini joylashtirishga transport omili ta’sir
qilmaydi. Bunga sabab yoqilg‘iga bir necha minggnamta talabning kamhgtdir
1 kg uran sarflab 20 ming tonna yaxshi ko‘mimi yoqqandagiga teng issiqlik
olinadi. Bu omil AES larni xom ashyo omiliga bog'liq holda j i
xalos giladi va ula{ni turlicha joylashtirish imkonini beradi. Ulami yoqilg‘i-
energetika balansi past bo‘lgan yoki mineral yoqilg‘i resurslari va
gidroenergiya resurslari nihoyatda kam joylarda ham joylashtirish mumkin.

~ AES lar atmosferaga juda kam miqdordagi zararli moddalami
chlqanlls_hl bilan ham gjralib turadi (yadro chigindilarini saglash va AES dan
foydalanishda xavfsnzhk choralariga qgat’iy rioya gilish lozim).

Atom  energiyasidan tinch magsadlarda foydalanish magsadga

muvofig. Oxirgi o‘n yilliklarda atom energiyasidan keng niqyosda
foydalanilmogda.

 A.Soliyev. “O‘zbekiston iqtisodiy geografiyasi.” ~T.: 2014.
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1980-yillarning oxiridan boshlab, energiya resurslarining boshqa turlari
kam bo‘lgan yuqgori darajada rivojlangan davlatlarda va rayonlarda atom
energetikasi tez rivojlandi. Keyingi yillarda turli mamlakatlardagi AES
lardagi halokatlar dunyo aholisi psixologiyasiga ta’sir ko‘rsatdi va atom
energiyasi stansiyalarini qurish sezilarli darajada kamaydi. Bulardan tashgari
atom energiyasiga qarshi kishilar faoliyati kuchaydi. Atom elektr stansiyasini
qurishda sarflanadigan mablag'ning yuqoriligi, inshootni proyektlash va
qurishning uzoq muddat davom etishi, hamda texnik xavfsizlik, radiaktiv
chigindilami utilizatsiya qilish masalalari atom energiyasini ishlab
chiqarishga to°sqinlik giladi.

Atom energetikasining asosiy afzallikiari:

% AES qurish uchun uni joylashtirishga maydon gidirilmaydi, chunki
uning mahsuloti kichik hajmni egallaydi, uni tashish oson va qulay. Lekin
AES ni sovutish uchun quvvati katta suv manbai (daryo yoki dengiz)
kerakdir;

» Bitta reaktori 2 GVT elektr quvvati berishga godir bo‘lgani uchun
qurilmalar katta energetik bloklarining zarari yo'qdir;

» Yoqilg‘ining kam isrof qilinishi transport yuklashni talab gilmaydi;

» AES lar amalda atrof-mubhitni ifloslantirmaydi.

AESlardagi asosiy xavfsizlik qoidalari.

AESlamihg keng migdorda qurilayotganligi sababli, ulaming ishlash
xavfsiz ligini ta’minlash, inson salomatligiga ta’siri, radioaktiv nurlanishning
ta’siri muammolari kelib chiqadi. AES katta nurlanishga olib kelmasligi
uchun xafsizlik qoidalari talablariga e’tibor berish shartdir. Bu qoidalar 0°z
ichiga quyidagilamni oladi:

+»Ishlovchi xodimlar xavfsizligi;

+ Atmosferaga va suvda radioaktivlikning targalmaganligi;

+Stansiyadagi reaktorlaming avariyasiz ishlashini ta’minlash;

+Radioaktiv qoldiglami gayta ishlash va saqlash.

Eng asosiysi AESni qayerda qurishga €’tibor berishdir, chunki AESlar
katta shaharlardan kamida 180-200 km chetda qurilishi kerak, seysmik
tomonidan tinch joy bo‘lishi lozim va maxsus zonaga olinib, mahalliy
xalqning yashashiga yo‘l qo‘ymaslik kerak.

AESning kamchiliklari.

Atom elektr stansiyalari quyidagi kamchiliklarga ega:

» nurlangan yonilg‘i xavfli hisoblanadi, uni qayta ishlash va saqlash
murakkab jarayon hamda ko‘p mablag® talab qiladi;

» AES qurish uchun katta mablag’ va juda ko’p suv kerak bo‘ladi;
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i adntifle < : 1 i ld(ll’
» AES katta miqdordagi radioaktiv chiqindilar chigaradi va ulami migdoriga ham oz ta’sirini ko‘rsatadi. llsch:hmtl':iil u:ﬁhl;nﬁagl:ldlme
saqlash uchun katta infratuzilma talab ctiladi | stansiyalacning yilik, oyiik, haflalik yoki kantk i, SOV P8 B
» AES bilan baxtsiz hodisa yuz berish ehtimoli judaham kam, ammo Gidroelektro stansiyalar suv bosimidan yuqori

biror kor-hol sodir bo‘lsa og‘ir ogibatlarga olib kelishi mumkin. qarab ham guruhlarga ajratiladi:
 Dunyo boyicha 2017 yil 1 fevral holatiga ko‘ra 31 ta davlat atom elektr i bosim - 60 m dan ortiq;
stansiyasiga ega bo‘lib, 191 ta AES faoliyat ko‘rsatmoqda va reaktorlar soni #0°rta bosim - 25 m dan,
451 tani tashkil etadi im - 3 m dan 25 m gacha. : AL
.GldPaStroeb;)sdmom ztl;nsiyalari ity resuslardan foydalanish darajosiga
6.4. GES lar, ularning j ishidagi o‘zi i ‘ jratiladi. ‘ .
GES lar, ularning joylashishidagi o‘ziga xos xususiyatlar ko‘ra 1;;,:; gou'r'uh.larga :Jl:':tl iyalari. Bu gidroelektro stansiyalaring eng

Gidroelektro stansiyalari tiklanuvchi resurslardan foydalanadi, bu esa
stansiya uchun tashiladigan yuklarni kamaytirishga va mineral xom ashyoni
tejashga imkon beradi, oson boshqariladi hamda foydali ish koeffitsiyenti
ham juda yuqori — 80% dan ortiq boladi. GESlarda [ESlardagiga qaraganda
15-20 baravar kam odam ishlaydi. Bundan tashqari, odatda GES qurilishi
gidrotexnika vazifalarini kompleks ravishda hal qilishni nazarda tutadi. Shu
sababli ular issiglik elektr stansiyalariga qaraganda arzon elektr energiyasi
ishlab chigaradi.

GESlarga joy tanlash, agar to‘g‘onlar uchun stvor (to°g onning eng tor,
suv oqib chiqadigan qismi) tanlanishini hisobga olsak, butunlay tabiiy
sharoitga bog'liqdir. GESlarga joy tanlashda gidrologik, geomorfologik,
topografik va boshqa xil muhim ko‘rsatkichlarni g barchasi qay darajada
qulay ekanligi hisobga olinadi. GESlar tipiga daryoning xarakteri, rejimi va

keng tarqalgan turi hisoblanadi. Daryoni to‘liq to‘sis}x yoki bf;v “:alt‘h(;smﬂ

nf:’%um bir me’yorgacha ko‘tarish orqgali to‘g‘pn quqb suv b

qilinadi. Bunday gidroelekir stansiy_alarko‘.p sqvh, tekisliklardagi daryolarda,

hamda tog* daryolarining tor joylariga quriladi. s g
GES lar juda yuqgori bosimli suv}arga qunladn ary iz

to‘liq to'siladi, GES binosi to‘gonning 0rqasiga, c;i u;:ll : nmqlmell'm-da

joylashtiriladi. Bu holatda suv trubinalarga maxsus

- - atsion GES. Bunday elektrostansiyalar daryoning nishabi yuqori

bo‘lgan joylarga quriladi.

GES larning ijobiy tomonlari

S et PR =

boshqa sharoitlar ta’sir ko‘rsatadi. Masalan, tog'li rayonlarda odatda suv SR L Ekologik toza ishiab chiganish 1
bosimi katta bo‘lgan GESlar quriladi. Ular odatda derivatsion tipda bo‘ladi, T G SRR, N e
ya'ni suvni boshqga tomonga burib yuboradigan va daryodagiga qaraganda S R /.—i—;w*#-* e @ ITF w i
nishabi katta kanallar (yoki quvurlar) o‘tkaziladi. Bular suv ogimi tezligini b e e blag, sooem duden - W TCARIRI
keskin darajada oshiradi. Tekislikdagi daryolarda fagat to‘g‘onlar g i T
(shuningdek, to*g‘onlaming o°zida joylashgan) GES lar ishlaydi: ulaming ¥ £ e s SIVSEN Jeii ..
bosimi kichik bO‘lsada, suv sarfi katta bo‘ladi. i : - : \ Ouvvatmunazoral gilishoson

Gidroelektrik stansiyalar ishlab chigarish quvvatiga bogliq holda I i o AR BT
quyidagilarga bo‘linadi- g RS S vl X R T

» Kuchli - 25 MVt va undan yuqori energiani ishlab chiqaradi; tioed TR B TRE s O ]

* O’rta - 25 MVt gacha; Piths gt 7 ST0E8 T BTV Tl ST, XA,

* Kichik gidroelektr stansiyalar - 5 MVt gacha. | EOC NN ,,’ Suv omborlan atrofida dam oltxl:.hzom\lkﬂ“" |

Gidroelektro  stansiyalaming quvvati suv bosimi va oqimiga, ot @W BT }'?""“f'_’f‘f“‘“‘f' -f_o,..f,f..;.;;l
shuningdek, ishlatiladigan trubinalar va generatorlarning samaradorligiga : AT Lo st e
bog'liq. Tabiiy sharoitga ko‘ra suv sathi mavsumlarga qarab o‘zgarib turadi. |
Bu 0z navbatida gidroelektro stansiyada ishlab chiqariladigan energiya |
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6.5. Muqobil energiya manbalari

Muqobil energiyaning asosiy yo“nalishi-mugqobil % i
:;rﬁla)l'a manbalanm mlqb topish va undan foydzlo:;nsh((hrmanEnergmv:)}g
: :: H::z@mg hayou uchpn zarur bo‘lgan energiyani olishga imkon
Mbaadluqofi] - iiy ravishda mavjud bo‘lgan moddalar va jarayonlar" dir®®,
oo ergiya manlzal-qayta tiklanadigan manbadir, neft, gaz va ko‘mir
qaz.‘l'l qaradigan an’anaviy energiya manbalarining o‘mini bosadi, u
éo;]l: a%a_nfia, atmqsferaga _kaxbonat angidrid chiqaradi, issigxona eﬁ'ektiga’va
xsnghga o_hb keladi. Muqobil energiya manbalarini izlashning sababi

uni yang:lanadl_gan energiya manbalaridan yoki amalda asossiz tabii
mu:s(l;r va hnokldnsalardan olish zarurati hisoblanadi o
Jayta tiklanmaydigan energiya zahirasini . to i ishi
:}l;ologlk la:u gammolgnﬁ keskinlashuvi, ulanunmgmgn mk:mamylb m
aylg:t,i‘l;ish muqayta 1s_h!ash, ulami 1§§1qlil§ va boshqa turdagi energiyaga
o ammosini tezroqhal qilishni biotexnologiyaning eng dolzarb
e ari qatoriga l;o tarib qo’ydi. Biomassadan energiya manbai sifatida
b(;}:usmafu;_hga qmqls‘ly eng avvalo, biomassani har yili qaytadan paydo
. ; biogazda yig dgap energiyani saqlanishi va uzoq muddat davomida
gan holatda ishlatilishi mumkinligi; bu energiyani boshqa turdagi

energiyaga o°tkaza olish mumkinligi; ba’zi mintaqalarda esa issiglikni bu

- manbai, tabiiy issiqlik manbalaridan arzonroq turishi; biogazni ekologik toza

issiglik manbai bo‘lganligi; undan fi uhitg
‘ bai bolg: 3 oydalanganda atrof-m a oltingu-
gurtni .zaslarh oksx@lgn paydo bo‘lmasligi; atmosferadagi karbonat angidgr:'ld
balansnY‘c: zgalma;l,lf: d‘l':b bosltli(lla qator sabablar bilan uzviy bog‘liqdir
~ Yugorida t o‘tilganidek, biogaz ishlab chiqarishni tannarxi
zl?l?; qunlmasn_, muayyanﬁmlada paydo bo‘ladigan ch?qmdllarm qayta
= texnologl){as!nmg bir qismi sifatida gabul gilingan, bu jarayonda
bosm]gazdana L qamhqtoraij‘]oqumaiy ton:)):lho’ samar his()bador biologik o°g‘it hosil bo‘lishi va
nsuqbollgi ¢ ot ga olinganda bu biotexnologiyaning
AQSHda go‘ngdan biogaz tayyorlash i it
AQSHda : ga alohida e’tibo iladi
zll:gnkl, birinchidan : energetxlgg nuqtai-nazaridan, ikld:chidal;x bz:lzﬁlé
: ar:;mchlhkShmfamalmda har, yili paydo bo‘ladigan chigindilami biogazga
:}y‘o - iqtisodiy rpaqul _bo‘lgan gismini yarmiga yaqini yirik
a kon'_lplekslanda, (virik  shoxli hayvonlar, cho‘chqalaf va
parranda boquvehi komplekslarda) to‘planishidir. ;

30
Hayuno-rexnnveckuif sunmiionemuecknii CJIOBaph
64

Germaniyani chorvachiligida har yili 200 min.t. shu jumladan, 70 min.t.

- suyuq holatda go'ng to‘planadi. Bu mamlakatda gishloq xo0°‘jaligi uchun

ajratilgan maydonlami chegaralanganligi, atrof-muhit muhofazasi talablarini
tobora oshib borishi, mutaxassislar oldiga, chigindilardan samaraliroq
foydalanish yo llarini izlab topishdek muammoni ko‘ndalang qo’ygan. Olim
va mutaxassislami hisob-kitobiga qaraganda, yuqorida ko‘rsatilgan
migdordagi go‘ng biogaz qurulmalarida qayta ishlanganda energiyaga
bo‘lgan umummilliy talablarni 4% ga teng bo‘lgan migdorda energiya olish
mumkin bo‘lar ekan.

Buyuk Britaniyada mamlakatni tabiiy gazga bo‘lgan talabini 3,2% foizi
biogaz orqali gondirilar ekan. Umumiy yirik shoxli hayvonlar, cho‘chqalar
va parrandalar go‘nggini qayta ishlanganda har yili 2,3 mint. neftga
ekvivalent bo‘lgangaz ishlab chigarish mumkin ekan.

Yaponiya gishlog xo‘jaligida har yili 56,5 min.t. go‘ng oqavalari hosil
bo‘ladi. Bu migdordagi go‘ngni to‘laligiicha qayta ishlanganda, 1,7
mird. m® gaz yoki 1 min. tonna neft o‘mini bosa oladigan energiya to“planar
ckan Bu mamlakatda chorvachilik mahsulotlari yetishtirishni jadal
rivojlantirish dasturi asosida faoliyat olib borilib, bu texnologiyaga alohida
¢’tibor berilmogda.

Rossiyada ham biogaz ishlab chiqarish bo‘yicha katta potensial
mavjud. Har yili chorvachilik fermalarida 665 min. t go‘ng hosil bo‘ladi, buni
har bir tonnasidan anaerob sharoitda bijg itish orqali issiglik chiqarishi 5600-
6300 Kkal/m’ga teng bo‘lgan 15-20 m® biogaz ishlab chiqarish mumkin.

Hindistonni energetika siyosatini asosiy prinsiplaridan biri qgishlogq
rayonlarida biogaz ishlab chiqarishdir. Bu sohaga oid fundamental va amaliy
izlanishlar ko‘proq Hindiston texnologiya institutining biokimyoviy
muhandislik markazida olib boriladi. Bu mamlakat olimlarining fikricha har
yili to‘planadigan 300 min.t goramol go‘ngini biogazga aylantirilganda, 33
min.t neft energiyasiga teng bo‘lgan energiya to‘plash mumkin (0,11 t. neft
energiyasi 1 tonna go‘ngdan olinadigan energiyaga teng). Bugungi kunda
Hindistonda 1 mindan ko‘proq kichik biogaz ishlab chiqaradigan qurulmalar
(daydjestrlar) ishlab turibdi.

Bu texnologiya Xitoyda juda ham rivojlangan. Bu mamlakatda 200
min. dan ko‘proq qurilmalar ishlaydi. Shunisi e’tiborga sazovorki,
mamlakatda daydjestrlardan foydalanishni nazorat qilish organlari tashkil
ctilgan. Alohida yashovchi har bir oilada daydjestrlar o‘matilgan, aynigsa

shahar joylardan uzoq joylarda, chorvachilik va parrandachilik fermalarida,
kichik ishlab chigarish korxonalarida va hokazo. Biogaz tayyorlash
texnologiyasi Fillipinda, Gvatemalada, Isroilda keng tarqalgan.
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Doimiy (to‘xtovsiz) metanizatsiya jarayoni chorva i va
- . . - - . mouan v ‘
mfn'md.alan chigindilaridan ta;l;qan, organik modda saqlovchi xilma-xiill
qindilarda har‘n‘amalga oshirilsa bo‘ladi. O‘zbekistonda har vili 4 min
g-ﬁiaga yaqmn g'o"zapoya, shuncha somon, 150 ming tonna sholi poyasi
on tonnalab har xil boshqa chigindilar (kanalizatsiya, ishlab-chiqmish: |

chorvachilik va parrandachilik axlatlari va hokazo) to‘planadi.

Mana shularni biogazga aylantiril qanchalik iqtisodiy samara
_ Man bi ganda ik
olishni hisoblab chigish qiyin emas. 31 Buni quyidagilqrasmgas ham

ko‘nishimiz mumkin.

1 ta biogaz qurilmasining bir oyda o‘rtacha mahsulot ishlab
chiqarishi*

. Dunyoning bir necha tadqiqot markazlari odamlar ogimidan energi
w clnqansh fikni bilan chlgdilar. Mutaxassislaming ct:]’kidlashich:,glb};
némgdan n)lrl:d;b ocliam turniket orqali o‘tadi.

‘unday_ mugqobi energlya manbalaridan foydalanishni birinchi bo‘li
¥:£1pmyamqg ‘Ea:.st Japan Railway Comp kompaniyasi amalga osbh(:rg:b
Tokio shahridagi " Sibuya " vokzalida har bir tumiketni generatorlar bilan
Jihozladi. Vibratsiyani va bosimni elektr energiyasiga aylantirishni
p‘@gaeﬁkl:mgnﬂar amalga os.hjradi. Ular har bir turniket tagidagi maydonchaga
o adi. Inson ogimlarini energiya manbai sifatida ishlatishning yana bir

misoli mavjud.
“Energo-turniketlar"texnologiyasi Gollandi :

s Xitoyda ham tarqaldi

Ushbu mamlakatlarda ixtirochilar pezoel iy L) it
tutgichlariga joylashtirdilar. PR i oo . ot

* “Biotexnologiya asoslari”fanidan ma’ i
3 : : ma’ruza mamlari. - T, 2007.
* O‘zbekiston Respublikasi Davlat statistika qo‘mitasi
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Eshiklami itarish. Ushbu texnologiya Gollandiyaning Boon Edam

kompaniyasi tomonidan taklif gilingan. Standart aylanadigan eshiklar o‘miga
kishilar itarib aylantiradigan eshiklar o‘matildi. Gollandiyadagi Naturcafe
'La Port markazida bunday eshik generatorlar yiliga 4,6 ming kVt / soat
energiya ishlab chigaradi.”

Afzalliklari:
» An’anaviy energiya manbalari bahosining doimiy ravishda

~ ko'tarilishi  sharoitida bu energiya manbaining istigboli borligi va
tugamaydigan resurs ekanligi;

» Nazariy jihatdan, atrof-muhit uchun to‘liq xavfsiz ekanligi.
Kamchiliklari:

» Ob-havo va sutka vaqtlariga bog‘liq ekanligt,

» Orta kenglikdagi mavsumiylik, energiya ishlab chiqarish davrlari va
energiya talablari o°rtasidagi farq. Yuqori kengliklarda quyosh energiyasidan
foydalanishning rentabelli emasligi, energiyani tejashga bo‘lgan ehtiyojning
yuqoriligi.

» Sanoat ishlab chigarishda - quyosh elektrostantsiyalari bilan birga
an’anaviy energiyaga ham ehtiyojning mavjudligi.

» Nodir elementlardan (masalan, indiy va tellurdan) foydalanish bilan
bog'liq qurilishning yuqgori giymatga egaligi;

» Quyosh batareyalari ustini doimo changdan tozalab turishning
zarurligi;

» Elektrstansiya ustida atmosfera havosining isishi;

» Elektrstansiya qurishda katta maydonlardan foydalanishning
zarurligi;

» Fotoelementlar tarkibida toksin moddalarning borligi va ularni yo‘q
qilish murakkabligidir.

2017-yilda jahonda o‘rnatilgan quyosh qurilmalarining quvvati 100
GVt ga yetdi. Xitoy quyosh qurilmalarini qurish bo‘yicha yetakchi davlat
bo‘ldi, ulaming quvvati 52 GVt. dan oshdi. Keyingi o‘rinlarda AQSH (12,5
GVt), Hindiston (9 GVt), Yaponiya (5.8 GVt), Germaniya (2,2 GVt) va
Braziliya (1,3 GVt) turadi. Quyosh energiyasini ishlab chiganshda
Avstraliya, Chili, Turkiya va Janubiy Koreyaning ulushi ham kattadir.

3 https://altenergi Y ./ PasBHTHE albTEPHATHBHEIX HCTOUHHKOB JHEPTHH B MHpE.
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Jahondagi energiya ishlab chiqaruvchi yetakchi davlatiar TWh

[ 1991 -vyil | 2000 -yil 2010 - yi 2017 - il

|_AQSH [3276] AQSH [4053 | AQSH | 4053 | Xitoy 16,529

[ . .
| Rossiya | 1,068 Xitoy 1,356 Xitoy 1,356 AQSH |4,25]1

Yappmya 911 | Yaponiya | 1,1 Yaponiya 1,1 Hindiston | 1,541
Xitoy . 678 | Rossiya 878 Rossiya 878 Yaponiya |1 ; 101
Germaniya! 540 | Kanada | 606 Kanada 606 Rossiya 1’090
Kana‘da 509 [Genmniya 577 | Germaniya | 577 Kanada :712
Fma Il 456 | Hindiston | 570 | Hindiston | 570 | Germaniya | 653
= ‘
Britaniya | 323 | Frantsiya | 540 | Fransiya 540 Braziliya ! -
Buyuk B i
Hlndi§ton 319 | Britaniya | 377 Briut:mu'l;a 377 g:gz 7
Ukraina | 279 | Braziliya | 349 | Brazilya | 349 | Fransiya | 551 |
L Janubiy | Janubiy | Buyuk
B@hya | 234 Koreva 290 | Koreya 290 Britaniya 336
Italiya | 222 Italiya 277 | Ttaliya 277 Italiya 295

Global miqyosda elektroenergiyasi iste'moli tez sur’ ‘si
bormoqd. a. 2017-yil Osiyo davlatlarida elektr energiyasi isw’nﬁiaic?p:y;?
2016-yilda bolgam kabn, Xitoyda elektr energiyasini iste’'mol qilish energiyei
samaradorlxgnn oshm;hxga qaramasdan, jahon elektr energiyasini iste’mol

: qgilish hamng yan_mg_a'to‘ g'ri keladi. Elekir energiyaga talab Yaponiyada

(2013 - yildan ben birinchi marta), Hindiston, Indoneziya va Janubiy

;(dzzfuay l;znt: ac; sdi. ?Q:Hda ;:l;(ergiya tejamkorligi oshishi natijasida 2011-
qarorlashgan elektr iste’moli ikkinchi yil ketma- 1

bormoqda, Kanadada esa u o°sib bormogda. R L

Yma Ittifogida energiya iste’mol gilish (Italivada, Polshada,
Germaniyada va Ispaniyada o°sdi, Buyuk Britaniyada pasayish) barqaror
qoldl. va Tgrluyada o‘sdi. Eron va Misrda elektr iste’moli sezilarli darajada
oshdx Quyidagi jadvalni tahlil qiladigan bo‘lsak energiya iste’moli asosan
rivojlangan davlatlarga to‘g‘ri keladi (Jadval ). '

Eng ko‘p energiya iste’mol giluvchi davlatiar. 2017-yil TWh

|
Xitoy 5.683 Janubiy Koreya 534 |
AQSH 3.808 Germaniya 531
Hindiston 1.156 | Braziliya 52|
Yapqmva 1,019 Fransiya 445
Rossiya 889 Saudiya Arabistoni 311
Kanada 572 Birlashgan Qirollik | 305 |
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Elektr energiya iste ’molining osishi bugungi kunda tiklab bo‘Imay-
digan energiya manbalarini iloji boricha isrof gilmaslikni talab gilmoqda.

Tiklanadigan energiya manbalaridan energiya ishlab chiqarish esa
talab darajasida emas. Ishlab chiqariladigan energiyaning bor yo‘g'i,
ya’ni 25 % igina shu manba hissasiga to‘g‘ri keladi.

Jahonda ishlab chiqariladigan elektr energiyada tiklanadigan va
tiklanmaydigan energiya manbalarining ulushi, %
(2017-yil.)

=)

® Ttiklanmaydigan energiya
manb’balari

® Tiklanadigan energiya
manbbalari

Elektr energiyasi ishlab chiqarishda qayta tiklanadigan energiya
manbalarining (jumladan, gidroenergetika) ulushi 2000-yil oxiridan
boshlab tez sur’atlar bilan osdi. Ularning ulushi 2000-yilda 1 foiz bo‘lgan
bo‘lsa bu ko‘rsatkich 2017-yilga kelib 25 foizga yetdi. Shamol va quyosh
energiyasidan foydalanish Yevropa Ittifoqi, Amerika Qo‘shma Shtatlari,
Xitoy, Hindiston, Yaponiya va Avstraliyada juda tez rivojlandi. Quyosh
va shamol inshootlarini qurish bahosining keskin pasayishi
rivojlanayotgan mamlakatlarda gayta tiklanadigan quvvatlardan kengroq
foydalanishga imkon yaratmogda. Quyosh stansiyalari 2017-yilda
qo‘shimcha elektr energiyasining 20 foizini, shamol fermalari esa 30
foizni tashkil giladi. Qayta tiklanadigan manbalardan foydalanib ishlab
chigarilayotgan energiya hozir Yevropadagi ishlab chiqarilayotgan
energiyaning 1/3 gismini, Xitoyda 1/4, Qo‘shma Shtatlar, Hindiston va
Yaponiyada 1/6 qismiga to‘g’ri keladi.
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6.6. Elektroenergiyani uzatish encrgiyasini yetkazib berish ishlari “O‘zlektrtarmoq” unitar korxonasi

idan amalga oshiriladi. 5.2 . :
tommtRl:;publikag iste’molchilariga elektr e‘nergiyagml so‘txsh har. bir
' hududiy tuzilmada aksionerlik jamiyati sifaudg faoliyat ko _rsatuvch} 14
ta tarqatish-sotish hududiy elektr tarmoglari korxonalari tomonidan
amalga oshiriladi. Korxonalar balansida umumiy uzuphgl 226,22 mmf
kilometrdan ortiq elektr uzatish liniyalari va kuchlanishi 110 kVgacha

‘lgan podstansiyalar bor. ot . '

F gRers’gﬂblika )i,st'c’molchilariga elektr encregiyasini yetkazib berish

Elektr tarmog'i — elektroenergiyasini elektr manbaidan iste’-
molchilariga uzatish va tagsimlash uchun mo‘ljallangan qurilmalar
majmui. Umumiy magsadlarga mo‘ljallangan elektr tarmog‘i elektro
stansiyalar bilan iste’'molchilarni havo liniyalari va kabelli elektr uzatish
liniyalari orqali bog‘laydi, hududiy jihatdan tarqoq iste’'molchilarni elektr
energiyasi bilan markazlashgan usulda ta’minlaydi. Elektr uzatish
liniyalari bilan bog‘lanmaydigan elektr tarmoglari ham bo‘ladi. Qanday
magsadlarga mo‘ljallanganligiga qarab, ular ta’minlovchi va tagsim-

lovchi tarmoglarga, ya’ni elektr energiyasini kichik elektr stansiyalardan
shahar, sanoat, qishloq xo‘jaligi va boshqalar iste’molchilarga uzatuvchi
va tagsimlovchi tarmoglarga; kuchlanishi bo‘yicha ikki guruhga, ya’ni
kuchlanishi 1 kV gacha va undan yugori bo‘lgan tarmoqlarga bo‘linishi
mumkin. Bundan tashqari, tok turiga qarab, o‘zgaruvchan va o°‘zgarmas
tok elekir tarmog‘iga, foydalanilishiga ko‘ra, havo liniyali va kabelli;
tuzilishi bo°yicha halqali va radial; ishlash rejimi bo‘yicha ochiq va berk
xillarga bo‘linadi. Elektr tarmog‘i tarkibiga EOr tokni o‘zgartiruvchi,
elekir energiyasini tagsimlovchi va tarmoq ish rejimini boshqaruvchi
elektr stansiyalari kiradi** !

6.7. O‘zbekiston Respublikasida elektrenergetika sanoatining
rivojlanish istigbollari

Elektr energiyasini ishlab chiqarish, tagsimlash va iste’mol qilish
texnologik jarayonining o‘ziga hosligi jamiyat tarkibiga kiruvchi
elekirstansiyalar, magistral ,va tagsimlovchi elektr tarmoqlari bilan
birgalikda markaziy boshqaruvni saqlashni taqozo etadi.

“O°zbekenergo” Al tarkibiga 49 korxona, shu jumladan 36 aksionerlik
Jamiyati, 6 unitar korxona, 7 mas’uliyati cheklangan jamiyat kiradi.

2017 - yilda “O‘zbekenergo™ AJ issiglik elektrstansiyalari tomo-

nidan 52,1 mird. kVt elektr energiyasi ishlab chiqarildi, 7,3 min. Gkal
issiglik eneregiyasi yetkazib berildi va elektr stansiyalarning umumiy
belgilangan quvvati 14,1ming. MVtni tashkil etadi.
Elektrenergiyasini hosil giluvchi korxonalardan, umumiy uzunligi
8,8 ming kilometrdan ortiq bo‘lgan 220 - 500 kV quvvatli magistral elektr
tarmoglari orqali hududiy elektr- tarmoglari korxonalariga elektr

= http//n.ziyouz.com/books/uzbekiston_milliy_ensiklopediyasi/
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 asosan eng sertarmoq kuchlanishga ega 0,4-6-10 kV1i uzunligi 196 ming

kilometrdan ortiq bo‘Igan elektr tarmoglari orqali amalga oshin'ladi?‘s
Respublikamizdagi yirik IES laming quvvatini va foydalanadigan
yoqilg‘i turini quyidagi jadvaldan ko‘rishimiz mumkin.

Th| IESnomi Ishga Energiya . Loyil'.nawy Yoqtlg‘l
tushirilgan yili | bloklari soni | quvvati, MVt turi

1 Sirdaryo | 1972 10 3000 gaz, mazut
2 | Yangi Angren 1985 7 2100 kg‘az.,.
3 Toshkent 1963 12 1920 o°mir
4 Navoiy 1961 11 1270 gaz
5 Angren 1957 8 600 3 g‘az.
6 Farg®ona 1956 6 215 ) ml:
7 Muborak 1985 2 100 mazu
8 Taxiatosh | 1961 5 720, .. gaz
9 | Talimarjon | 2004 1 800 . | gaz

O‘zbekiston Respublikasining elekuoenergl?fa stansiyalarida
foydalaniladigan yoqilg’i tarkibini ko‘radigan bo Isak, asosan gaz
yogilg‘isi yogilmogda. Hukumatimiz toqlm}c'!an gaz yoqilg’isi o r?n_g}z:
issiqlik elektr stansiyalarida ko®mir yoqilg‘isidan foyda_lamsl.xga‘i. o tlS—.
chora tadbirlari ko‘rilmoqda. 'Bulxrxia saba)b gaz nafaqat yoqilg'i balki
kimyo sanoati uchun xom ashyodir™® (rasm). ] o

yMznnlakatimizda gidroenergetikani nvp;}antm_sh 1mkomyal:!
cheklangan bo‘lib, gidroenergetika ins!xoqtlanm qu(lsh ucl}un tog
daryolari yetarli emas. Undan tashgari l@o.zn'gl kunda fa'ohyat yunta?'o.tgan
GESlar ham to‘liq modernizatsiya qilib bo‘linmadi. Suv harakahggln
olingan energiya eng arzon elektr energiya tun hlS.Oblan. d
Respublikamizda katta-kichik 32 ta gidroenergetika inshooti mavju

3 http://uzbekenergo.uz/uz/about/uzbekenergo/
3 http://uzbekenergo.
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bo‘lib, ulaming umumiy quvvati bor-yo‘g‘i 1900 MVt ni tashkil qilib

ishlab chiqariladigan energiyaning 15 % ini tashkil giladi

5(0’ 2% - - -
zbekenergo™ Alning elektr stansiyalarida2017-yilda yoqilg‘i iste’molining
tarkibi

Mazut Neftekoks

| Ko'mir gy
[ 51%

Yerostigaz

0,2%

Gaz
93,5%

Ofzbekiston Respublikasida jami 45 ta elektrstansiya mavj ‘Ii
. :}:rkltlrm; umumiy quvvati 12. 400.MVt ni tashkil qﬂadllym?a?'vi';lligzulila%
S4G186 i KVe. sont dekir energia chiab chqarigan bo'le, bu
618,6 g 3 a i igari i
ko rsa(;]ach 2017-yilda 59100,5 min. l%l\)/,t s:atga ectdhl“éraar;lia;]”bo i
qxlad1gm2bdqsbo lst:l? Respublikasida elektr energiya iste’molini tahlil
i eng ko‘p energiya iste *moli sanoat tarmoqlanga to‘gri
ozirgi kunda bu tarmoqda energiya iste’moli 40 % ni tashkil
q;lbgam holda, l?u .ko rsatkich kundan-kunga oshib bormogda. Bun
lsd c;llla(mamlakanmlz hqdudlaxida erkin igtisodiy zonalar bilan birgalikg
s sz}no?t zonalari barpo etilishidir. Qishloq xo‘jaligida elektr
ergiya iste’'moli 20,7% ni tashkil etadi.’® A

: http://uzbekenergo.
http://uzbekenergo.uz/uz/about/uzbekenergo/
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3 30

2

0 = 9 L+
e R L
O*zbekiston
Respublikasi 54618,6 55766 57658,1 | 59100,5
Qoraqalpog‘iston 32138 3466,6 34513 36327 |
Andijon 569.8 438,5 674,1 6479
Buxoro 64 89 49 6.8
Jizzax - - - 0,01
Qashgadaryo 6026,8 6706,3 6310,9 73443
Navoiy 8872.6 85114 8864 92597
Namangan 0,6 0,1 0,1 0,4
Samarqggcl' 1 2.2 24 By 6,3
Surxondaryo 75,7 81,1 82,9 94,4
Sirdaryo 16507.8 16155,1 | 167184 17373,5
 Toshkent 18221,5 18791,5 | 20049,7 | 19379,5 |
Farg'ona : 342,6 351 3128 3212
Korazm 391.,5 2933 648 8 4438 |
Toshkent sh. 386,9 635,3 518 570,2




O’'zbekiston elekir stansiyalarining o*matilgan quvvatlar tarkibi

— — Blokstantslyslar
"0 shekgid \,\ e 1,0%

S,
- 85,7%

Iqtisodiyot sohalari va aholi bo'yicha 2017 yilda elektr energiyasi
iste’'molining tarkibi

Aholt Qurilish
262%_ ~0.8%
ot s

iste 'moli

Nazorat savollari:

1. Elektrenergetikaning iqtisodiyotda tutgan o‘mi qanday?

2. Elektrenergiya ishlab chiqarish sanoat tarmoglarini joylash-
tinishga qanday ta’sir ko‘rsatadi?

3. Issiglik elektr stansiyalami hududiy joylashishiga qanday
omillar ta’sir etadi?

4. Atom elektr stansiyalar va ularning joylashishiga ta’sir ko‘rsa-
tuvchi tabiiy, igtisodiy omillarni ta’riflang.

5. Birinchi AES nechanchi yil va gayerda qurilgan?

6. Elektr energiyasi AESlarda qanday ishlab chigariladi?

7. AESda qaysi uran izotopi ishlatiladi va nima uchun?

8. Atom energetikasining asosiy afzalliklari nimada?

9. AESning asosiy xavfsizlik qoidalari qaysilar?

10. GES lar, ulaming joylashishidagi o‘ziga xos xususiyatlar
nimalardan iborat?

11. Mugqobil energiya manbalariga nimalar kiradi?
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ashish ga ta’sir ko ‘rsatuvchi omillar.

2. Cho‘yan po‘lat va prokat ishlab chigarish.

7.3. Rangli metallammg iqtisodiyotda tutgan o‘mi. Rangli
‘metallurgiyaning tarkibi va uning joylashishiga ta’sir etuvchi omillar.

{3 7.4. Rangli metallarni boyitish. Mis, nikel, qalay va alyumin ishlab
- chiqarish.

Tayanch iboralar: qora metallurgiya, temir rudasi , “boy" ruda

- xromit rudalari, cho‘yan, domna temir qotishmalari, po‘lat, prokat, elektr
rf temir qotishmalari, ko‘mirni kokslash, resurs tejovchi texnologiyalar,
legirlovchi metal, to‘la siklli metallurgiya, qayta ishlovchi metallurgiya,
«kichik» metallurgiya.

7.1. Qora metallurgiya sanoati tarmoglar tarkibi va uning
joylashishiga ta’sir ko‘rsatuvchi omillar

Qora metallurgiya-sanoatning asosi, mashinasozlikning poydevo-
ridir. Og'ir sanoatning bu tarmog‘i xom ashyo, yoqilg‘i, yordamchi
materiallami qazib olish va tayyorlash, prokat ishlab chiqarish, undan
buyumlar tayyorlashni o°z ichiga oladi. Uning tarkibiga temir, marganets
va xromit rudalarini qazib olish, boyitish, cho‘yan, domna temir
qotishmalari, po‘lat va prokat, elektr temir qotlshmalan ishlab chiqarish,
qora metallai ikkilamchi qayta ishlash, ko‘mirni kokslash, o ‘tga
chidamli materiallar ishlab chigarish, yordamchi materiallar (flyusli
ohaktoshlar, magnezit va boshqalar) qazib olish, ishlab chiqarish
ahamiyatiga molik metall buyumlar tayyorlash kiradi.

Bu tarmoq ishlab chigarish hajmining kattaligi va yuqori kon-
sentratsiyasi, xom ashyo, yoqilg‘i hamda yordamchi materiallardan foy-
dalanish ko‘lamining juda kattaligi, metallurgik qayta ishlov berish va
unga yondosh sohalar barcha zvenolari o‘zaro ta’sirining mustahkamligi,
sanoat chigindilaridan keng foydalanishi bilan ajralib turadi. Uning bu
texnik-iqtisodiy xususiyatlari tarmoqning hududiy tashkil etilishiga
(korxonalaming joylashuviga, metallurgiya ishlab chigarishini sanoatning
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boshqa tarmoglari bilan moslab qo‘shib joylashtirishga), muayyan xom

ashyo va yoqilg‘i bazalarining o‘zlashtirilishiga, foydalanish uchun eng
samarador tabiily, mehnat resurslari va moddiy resurslami tanlab olishga
ta’sir ko‘rsatadi.

Bugungi kunda qora metallurgiyaga kimyo sanoati raqobatchi

bo‘lmoqda (shisha tolalalar, plastmassalar metaliga qaraganda bardosh-
liligi past darajada emas). Biroq, temir asosiy konstruksion material sifa-

tida o‘z o‘mini saqglab goldi va ishlab chiqarish hajmi ortib bormogda.
' Zamonaviy qora metallurgiya korxonalari joylashishiga ilmiy va

texnologik taraqqiyot ta’sir qildi. Qora metallurgiyaning rivojlanishi va
joylashishi turli mamlakatlar va hududlarda o‘ziga xos xususiyatga
egadir.

Metallurgiyada yangi resurs tejovchi texnologiyalar jory etildi,
hamda qora metallar iste’moli miqyosi va tashkiliy tuzilmasi o‘zgardi.

Qora metallarni eritish uchun asosiy xom ashyo temir rudasi
hisoblanib, marganets, kokslanuvchi ko‘mir, legirlovchi metall rudalari
ham ishlatiladi.

Temir ruda sanoati qora metallurgiyaning asosiy xom ashyo
tarmog‘i hisoblanadi. Xom ashyoning sifati uning tarkibida temirming
ko‘p yoki kamligi bilan ajralib turadi. “Boy" rudaning ulushi sanoat
zahirasining deyarli beshdan birini tashkil giladi. Rudalarning taxminan
2/3 qismi sodda boyitishni, taxminan 20 foiziga ega ruda boyitishning
murakkab usulini talab etadi.

Qora metall ishlab chiqarishning texnologik jarayoni quyidagi
bosqichlardan iborat: ruda xom ashyosini qazib olish; rudani boyitish;
cho‘yan, po‘lat va prokat ishlab chiqarish. a

Cho‘yan temir va uglerodni (2-4%) oz ichiga olgan qotishma
bo‘lib, tarkibida kremniy, marganets, oltingugurt, fosfor va ba’zan xrom,
nikel, vanadiy va boshqalar bo‘ladi.

Uni temir rudasidan domna pechlarida olinadi, mo‘rt material
hisoblanadi. Cho‘yanning katta qismidan po‘lat ishlab chiqariladi.

Xom ashyoning hamma foydali komponentlaridan foydalanish
uchun metallurgiya korxonalarining tarkibiga xofjalikning boshqa
tarmoglariga ta’lugli zavod va sexlar kiradi. Ular kimyvo va qurilish
materiallari ishlab chigaradi. Shuning uchun ham ko‘plab metallurgiya
kombinatlari to‘liq siklli hisoblanadi.

Temir rudasining jahondagi zahirasi 800 mlrd tonna deb
baholanmoqda. Eng katta aniqlangan zahiralarga Ukraina, Rossiya, Xitoy,
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~ Braziliya davlatlari ega. Ulardan tashqari Qozog'iston, AQSH, Hindiston,
- Venesuela, Shvetsiyada ham temir ruda zahiralari bor.

80-yillardayoq temir rudasini qazib olish yiliga 1 mird tonnadan
oshgan edi. Bu davrda AQSH, Fransiya, Shvetsiya temir rudasini qazib
olish bo‘yicha yetakchilik qilar edi. Hozirgi kunga kelib temir rudasini
gazib olish sezilarli darajada oshdi va eng ko‘p temir rudasi qazib
oladigan davlatlar Avstraliya, Braziliya, Xitoy, Hindiston hisoblanadi.
Jahonda qazib olinadigan rudada Xitoyning ulushi 20% ni tashkil etadi.
Jahon bozoriga chigariladigan jami temiming 2/3 qismi Avstraliya va
Braziliya hissasiga to‘g‘ri keladi.

Jahondagi temir ruda qazib oluvchi yetakchi davlatlar,
(min.tonna) 2017-yil.
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Mashinasozlikning jadal rivojlanishi jahonda qora metallar eritish,
temir rudasi gazib olish va koks ishlab chiqarish juda tez rivojlanishiga
sabab bo‘ldi.

Qora metallurgiya sanoatini rivojlantirishning bosh yo‘nalishi mah-
sulot sifatini tubdan yaxshilash va uning samarador turlarini ko‘payti-
rishdan iborat bo‘ldi. Bunga quyidagilarni amalga oshirish orqali
erishiladi:

¢ xom ashyo bazasini jadal rivojlantirish, konsentratlar tarkibidagi
temir, marganets, xrom miqgdorini oshirish, oksidlangan temirli
kvarsitlami boyitish texnologiyasini o‘zlashtirish;
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+ metallni qayta ishlashning kislorod-konvertorli va elektrda po‘lat
eritish usullari hisobiga po‘lat eritish usullari o‘rtasidagi mutanosiblikni
ozlashtirish;

% marten usuli hissasini qisqartirish va uni butunlay sigib
chiqgarish;

% sovuq usulda olinadigan metall listlarni, mustahkamlovchi,
termik ishlov beruvchi prokatlami, prokatning muayyan shaklli hamda
o‘ta aniq xillarini, po‘lat quvurlarning tejamkor va maxsus xillarini, shu
Jumladan ko‘p qavatli gaz quvurlarini ishlab chigarishni jadallashtirish
yo'li bilan prokat ishlab chiqarish tarkibini takomillashtirish;

<% ayniqsa temirni rudalardan to‘g‘ridan-to‘g‘ri tiklash, poroshok
(kukun) metallurgiyasini, po‘latning maxsus qayta eritilgan va pechkasiz
ishlov berilgan xillarini, po‘latni to‘xtovsiz quyib chigish usullarini
rivojlantirish orqali progressiv texnologiyani qo‘llanishi;

% qora metallar chigindilari va tarkibida metali bor bo‘lgan
chigindilardan tobora to‘la foydalanish.

Polatni uzluksiz quyish usuli metallni bevosita texnologiya
Jarayonining o°zida tejashni va po‘lat quymalar sifatini oshirishni ta’min-
laydi. Metall kukunlari ishlab chigarishning rivojlanishi munosabati bilan
(uning mahsuloti 3 baravar ortadi) ishlab chiqariladigan mahsulotning
sifat ko‘rsatkichlari ortadi, sarflanadigan mehnat va metall miqdori
kamayadi.

Temimi rudalardan to‘g‘ridan-to‘g‘ri tiklash wusulida olish
texnologiyasini sanoat masshtabida o‘zlashtirish nihoyatda muhimdir.

Qora metallurgiya sanoati ishlab chiqarishning yuqori darajada
kombinatlashganligi bilan xarakterlanadi. Bu ko‘mimi kokslashtirish
bilan birga amalga oshiriladigan metallurgiya gayta ishlash uchun juda
qulaydir, chunki bu ishlab chiqgarish jarayonida metall bilan birga
qo‘shimcha ravishda ko‘plab kimyo mahsulotlari olinishi tufayli
texnologiya yoqilg‘isi ancha arzonga tushadi. Shu sababli koksning ko‘p
qismi metallurgiya zavodlarida tayyorlanadi. Qora metallurgiya sanoati-
ning hozirgi yirik korxonalari ichki texnologik alogalari xarakteriga ko‘ra
metallurgiya-energiya-kimyo kombinatlaridan iboratdir.

Kombinatlar — qora metallurgiya Korxonalarining asosiy shakli
bo'lib, industriyasi rivojlangan ko‘pdan-ko‘p mamlakatlarga xosdir.

Bundan tashqari, cho‘yan-po‘lat, yoki po‘lat-prokat ishlab
chiqaradigan (quvur hamda metall buyum zavodlari ham shular jumlasiga
kiradi) alohida cho‘yan, po‘lat va prokat, shu jumladan, quvur prokati va
listli prokat ishlab chigaradigan zavodlar ham bor. O‘zi cho‘yan
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eritmaydigan korxonalar qayta ishlovchi metallurgiya korxonalari
~ gatoriga kiritiladi. Po‘latni va temir gotishmalarini elektrotermik usulda
ab chiqaradigan korxonalar texnik-igtisodiy belgilariga ko‘ra alohida
guruhni tashkil etadi. Nihoyat «kichik» metallurgiya mashinasozlik
~ zavodlarida po‘lat va prokat ishlab chigaradi.
To‘la texnologik siklli qora metallurgiya sanoat rayoni hosil
~ giluvchi muhim omil bo’lib xizmat qiladi. Bu sanoat choyan eritishdan
- va ko‘mimi kokslashdan olinadigan chigandilardan (og‘ir organik sintez
~ mahsulotlari) foydalanish asosida wvujudga keladigan ko‘pdan-ko‘p
: - korxonalarni o°z ichiga olishidan, binokorlik materiallari (sement, blokli
~ buyumlar) va boshqa o°ziga yaqin korxonalami ham o°ziga tortib turadi.
Bu sanoatning eng tipik «yo‘ldoshlari» quyidagilardir:
a) issiglik elektr energetikasi, avvalo, metallurgiya kombinatlmj
tarkibiga kirib, yordamchi yoqilg‘i (domna gazining ortiqcha gismi,
koksik, koks uvogqlari) bilan ishlay oladigan qurilmalar;
P b) metalini ko°p ishlatadigan mashinasozlik (metallurgiya va tog*-
kon uskunalari, og’ir dastgohlar, metall konstruksiyalar, lokomotivlar va
boshgalar).
Qora metallurgiya sanoati 0°z atrofida har tomonlama rivojlangan
sanoat komplekslarini vujudga keltiradi.
To‘la siklli metallurgiya, gayta ishlovchi metallurgiya va «kichik»
metallurgiya joylashish sharoitiga qarab bir-biridan farq giladi. To‘la
siklli metallurgiyaning joylashishida xom ashyo va yoqilg‘i, aynigsa,
katta ahamiyatga ega; cho‘yan quyishga ketadigan xarajatning 85-90 %i
xom ashyo va yoqilg‘iga, jumladan 50% i-koksga va 35-40% 1 temir
rudasiga to‘g‘ri keladi. 1 t. choyan eritib olish uchun 1,2-1,5 t. ko‘mir
(rudani boyitish va ko‘mirni kokslashga ketadigan ko‘mirni ham hisobga
olganda), 1,5 t temir rudasi (uning sifatiga qarab), 0,5 tonnagacha flyus
ohaktoshi va 30 m® gacha aylanma harakatdagi suv ishlatiladi. Ishlab
chigarishning hozirgi ko‘lamlarida bu hol xom ashyo va yoqilg ‘i bazalan,
suv ta’minoti manbalari hamda yordamchi materiallar o‘zaro hududiy
geografik o‘mining muhim ekanligini ta’kidlaydi.
Korxonalarning samarali joylashuvidagi jjobiy omil — kokslanadi-
gan ko‘mir bilan temir rudasi konlarining bir-biriga yaqin joylash-
ganligidir. Temir rudasi va kokslanuvchi ko‘mir resurslarining bir-biriga
nisbatan qulay joylashganligi, ulaming miqdori, sifati, foy&]@b
sharoiti, sanoat markazlari va transport magistrallariga yaqinligi
metallurgiya ishlab chiqarishi har bir xom ashyo hamda yogilg'i
bazasining hududiy mehnat tagsimotidagi ahamiyatini belgilaydi.
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Qayta ishlovchi metallurgiya korxonalari asosan ikkilamchi xom
ashyo (metallurgiya ishlab chiqarishining chigindilari, amortizatsiya

uchun ajratilgan temir-tersak) manbalarida va tayyor mahsulot iste’'mol

qilinadigan joylarda tashkil etiladi; chunki eng ko‘p temir-tersak
rivojlangan mashinasozlik rayonlarida to‘planadi. «Kichik» metallurgiya
esa mashinasozlik bilan yanada mustahkamroq bog‘langan.

Temir qotishmalari (ferrosplaviar) va elektr po‘latlari ishlab
chiqarish korxonalarining joylashuvi o‘ziga xos xususiyatlari bilan ajralib
turadi. Temir qotishmalari-temirning legirlovchi metallar (marganets,
xrom, volfram, kremniy va boshqalar) bilan qo‘shilgan gotishmalaridan
iborat bo‘lib, ular domna pechlarida va elektrotermik usulda olinadi.
Domna pechlarida-to‘la sikili metallurgiya korxonalarida, shuningdek,
ikki marta qayta ishlash (cho‘yan-po‘lat) yoki ixtisoslashgan maxsus
zavodlarda bir marta qayta ishlab olinadi. Elektr energiyasi ko‘p
sarflanishi tufayli temir qotishmalarini elektrotermik usulida olish ham
arzon energiya, ham legirlovchi metall resurslari bor rayonlarda
joylashtirish eng qulaydir. Elektr po‘latlari ishlab chiqarish energiya va
temir-tersak manbalari yaqinida rivojlangandir.

7.2. Cho‘yan, po‘lat va prokat ishlab chiqarish

Tarkibidagi uglerod miqdoriga qarab temiring barcha qotishmalari
cho‘yan va po‘latga bo‘linadi. Tarkibida 2% dan ko‘p (odatda 3,5-4,5 %)
uglerod saqlanadigan temir qotishmasiga cho‘yan va 2% dan kam uglerod
saqlasa po‘lat deb ataladi.

Eritash jarayoni, anigrog‘i suyuq metall yoki qotishmani olish
jarayoni, murakkab fizik-kimyoviy jarayonlaming birikmasi bo‘lib,
ulaming kechishi yo‘nalishi va chuqurligi qattiq va suyuq metall, suyuq
shlak va gaz fazalarining tuzilishi va xossalariga bog‘liq.

Quyma cho‘yanlar quyma, qayta ishlanadigan va tabiiy-legirlangan
turlarga bo‘linadi. Quyma cho‘yanlar odatiy va magniy bilan tozalangan
holda ishlab chiqariladi.

Tabiiy-legirlangan cho‘yanlar uchta turga bo‘linadi: xromonikelli,
titanli va titan-misli.

Metallurgik shixta uchun asos sifatida birlamchi va ikkilamchi qora
va rangli metallar va ligaturalar ishlatiladi. Megallurgiya sanoatida
birlamchi mahsulot bu quyma holda keltirilgan ruda materiallari
hisoblanadi. Ikkilamchi mahsulotlar temir-tersak metall va qotishmalar-
ning chigindilari, hamda rangli metallarning lom va chigindilardan eritib
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olingan qotishmalardir. Lom shaklidagi ikkilamchi qora metallar po‘lat

~ va cho‘yanlami eritishda keng qo‘llaniladi.

Chigindilami bevosita ular hosil gilinayotgan kgrxonaning o‘zida
foydalanish sezilarli iqtisodiy samara beradi, biroq bumx:g uchun korxona
shixtani tayyorlovchi va metallurgik bo‘limlarga ega bo lishi kerak.

Quyma gotishmalarni eritishda yonilgi sifatida koks, mazut va

iy gazdan foydalamladi. .
E y(§uyma ish)llab chigarishda mazutning ikkita tun ishlatiladi. Mazut.lar
kam oltingugurtli (oltingugurtning massaviy u}ushx 0,5% gacha), oltin-
gugurtli (2% gacha) va yuqori oltinguturtli (3,5% gacha) turlarga
bo‘linadi. x :

Tabiiy gaz turli quyma qotishmalami ent_xsh .uchun. 'gazh va koks
gazli vagrankalarda, hamda pechlarda go‘llaniladi. Tabgny gaz asosan
metandan tashkil topgan va 33500-35600 kJ/m issiglik hosil qilish
xususiyatiga ega.

Cho ‘yan ishlab chiqarish jarayoni.

Domena pechi _ '

= Domna pechi garshi ogim tamoyili bo‘yigha ishlaydi: tcpadan
pastga ustun shixta materallari bilan to‘ldirﬂad{, .olovga tushirilgan
zaryadlanuvchi materiallarning ustunini pastga tushirish; ‘ b ko

= koksning yonishidan hosil bo‘lgan gazlar yuqoriga ko‘tariladi
(SO, N va boshgalar); aldo90 2 38

* Domnada temir olish jarayoni tiklanishni ta mmlashga_i
qimmatbaho koksni saglab qolish uchun gaz aralashmasidan samarali
foydalanishga harakat qiladi;

- . Shixgta tarkibi:a temir bilan birgalikda boshga kompontzqtla{
marganets, kremniy, fosfor, oltingugurt, xrom, njkel, titan ham bo‘lishi
mumkin va ular o‘choqdagi jarayonga ta’sir giladi; ; .

* Marganets va kremniy foydali chiqindi]ar. hlsol?lanadx. Xron‘l va
nikelning gisman yoki to‘liq tiklanishi bilan tabiiy legirlangan cho‘yan
olinadi; . :

e Fosfor gisman shlakka o‘tadi, oltingugurt gisman gaz bﬂan_sulﬁd
sifatida chiqariladi, bu elementlar gisman zararli begona moddalar sifatida
cho‘yanda qgoladi; . fi

= Ushbu elementlaming barcha oksidlarini qayta nkla_sh natijasida
domna pechning pastki gismida erigan suyugqlik hosil bo’ladi; :

* Quyma temir tarkibida kamida oltita komponent mavjud: Fe, S,
Mg, Si, R, S;
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- Domnada gnetgllni eritish jarayonida domna shlaklari va domna
gaztlan. ajralib chiqadi. Shlaklardan qurilish materiali sifatida foyda-
laniladi. Gaz tozalangandan so‘ng yonilg‘i sifatida foydalaniladi.

Jahondagi cho‘yan ishlab chiqaruvchi yetakchi davlatlar,
min.tonna. 2017-yil

| Boshgalar :h 79
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Po’lat maxsus pechlarda qayta ishlanuvchi cho‘yanga (oq va maxsus
cho‘yanga) temir-tersak (skrapa) qo‘shib suyuqlantirish orqali olinadi.
Cho‘yan ishlab chiqarish jarayonidan po‘lat ishlab chiqarish jarayonining
asosly farqi shundaki, po‘lat ishlab chiqarishda cho‘yan tarkibidagi S, Si,
Mn larning miqdorini havo kislorodi bilan oksidlash yo‘li orqali ma’lum
miqdorda kamaytirish va S bilan R ni imkoni boricha to°ligroq yo‘qotish
ko‘zda tutiladi. Po‘lat tarkibida bu qo‘shimchalaming bo‘lishi maqbul
emas. Polat ishlab chiqarishda choyan ishlab chigarishdagiga teskari
reaksiya yani temirning havo kislorodi bilan oksidlanish reaksiyasi ketadi
(cho®yan ishlab chigarishda temirning oksidlaridan qaytarilish reaksiyasi
ketar edi.) Temir bilan bir vagtning o‘zida cho‘yan tarkibidagi begona

qo‘shimchalar ham qisman kislorod bilan oksidlanadi, hamda temirning

yugori oksidlari temir bilan qaytariladi.
Cho‘yanni po‘latga aylantirishning bir necha usuli mu’lum:
» Kislorod-konvertor usuli;
» Marten usuli;
» Elektr yoyli pechlarda eritish
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Po‘latni elektr yoyli pechlarda eritish jarayoni quyidagi davrlardan
tashkil topgan: yuklash va eritish, oksidlash, qayta tiklash va
oksidsizlantirish davrlari. _

Po‘lat eritich jarayonlarida elektroeritish usuli keng tarqalgan
bo‘lib, eng zo‘r sifatli va barcha markadagi po‘latlami eritish imkoniga
ega (0,5-2 Gs).

Elektr yoyli pechlarda gizigan shlak mavjud bo‘lib, undan zararli
aralashmalarni chiqarib tashlash va metallga zarur bo‘lgan elementlami
kiritish mumkin.

Po‘lat qo‘llanish sohasiga qarab ikkiga:

esinstrumental (turli asboblar, uskunalar, har xil qurollar yasash uchun)

e maxsus (zanglamaydigan o‘tga chidamli va boshgalar)
po‘latlarga bo‘linadi.

Tarkibiga qarab ham po‘latlar ikkiga bo‘linadi:

e uglerodhi

e ligerlangan.

Uglerodli po‘latlarning xossasini  belgilovchi eng muhim
komponenti uglerod bo‘lib, begona aralashmalari esa (0,3-0,8% Mn, 0,2-
0,4% Si, 0,005% gacha R va 0,04% gacha S) uning xossalariga sezilarli
ta’sir etmaydi. Bu po‘lat tarkibidagi uglerodning miqdoriga qarab kam
uglerodli (0,25% gacha C), o°rtacha uglerodli (0,25 dan ta 0,6% gacha C)
va ko‘p uglerodli (0,6 % C dan ko‘p) po‘latlarga bo‘linadi. Kam uglerodli
po‘latdan u plastik bo‘lganligi uchun bug® qozonlari, turli qalinlikdagi
tunukalar, yumshoq simlar va boshqalar tayyorlanadi. O°‘rtacha
uglerodlisidan relslar, qalin tunukalar, simlar, quvurlar va boshqalar
tayyorlanadi, Ko‘p uglerodlisi asbobsoz po‘lat bo°lib, turli tuman asbob-
uskunalar tayyorlash uchun ishlatiladi.

Ligerlangan po‘latlar tarkibida ugleroddan tashqari maxsus
ligerlovchi elementlar, masalan:W, V, Cr, Mo, Ni va boshqalar uchraydi.
Ulardan aynigsa xrom keng qo‘llaniladi. Ozgina (1-1,5 %) qo‘shilgan
xrom ham po‘latning qattigligi va mustahkamligini uglerodli po‘latga
garaganda keskin oshiradi va bunday po‘lat avtomashina va traktorlarning
turli gismlari, sharikopodshipniklar tayyorlash uchun ishlatiladi. Agar 12-
17 % gacha xrom qo‘shilsa bunday po‘lat zanglamaydi, 25-28 % gacha
xrom qo ‘shilsa po‘lat o°tga chidamli bo‘ladi. Agar unga xromdan tashqari
yana nikel ham qo‘shilsa xromanikelli po‘lat (1,5% gacha Cr va to 4%
gacha Ni) yugqori plastiklikka ega bo‘ladi, mo‘rtligi keskin kamayadi.
Shuning uchun ham bunday po‘lat porshenlar, tishli uzatgichlar
(shesternalar) dvigatel vallari va boshqalar tayyorlash uchun ishlatiladi.
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Zanglamaydigan po‘latdan (17-20 % gacha Cr va 10%

: nay, ! ( Ni) samalyot
qismlari, kimyo sanoati apparatlari, oshxona idishlari, pichogqlar, qosh)i,q-

vilkalar va shu kabilar tayyorlanadi. O‘tga chidamli ‘lat (15-259

Crva 15-27 % gacha Ni) esa gaz tmbintflad, reaktivp\?a ralfeta gji;f;f:g
va bqsh_qalar tayyorlashda qo‘llaniladi. Xrom molibdenli va xrom
vanadiyli po‘latl'ar (molibden va vanadiylar ozgina qo‘shilsa ham) yuqori
harorat va yuqori bosimda ham o°z mustahkamligini saglab qoladi.

Bunday po‘latlar maxsus sharoitlarda i

. shlovchi apparatlar (sintez
kolonnalari, rektorlar, kompessorlar, quvurlar va boshqalar) tayyorlashda

ishlatiladi. Xrom volframli po‘latlar (4-5 % Cr, 9-19 % W) keskin i
va issiglikka dndamh bolib, kesuvchi asboblar, apparailar tav;«:]ril,zg
uchun §arﬂaqad1. Marganetsli po‘latlar (8-14 % Mn) un'lishga,'zarbaga
Juda chidamli bo‘lib, undan maydalagichlar, o‘girlar, tegirmonlar, temir
yo'l va tramvay s strelkalari, krestovinalari tayyorlanadi. ’

o.‘.at i ab chigarishda janubiy shargiy Osivo d i
yetakc!nhk qﬂadJ:. Eng ko‘p po‘lat ishl:,b chiq‘;t)i,sh bo.‘{yichaav)](aigf;l
Yaponiya, Hindistonning ulushi yuqoridir. Yevropa davlatlaridan
Fransiya va Buyuk Britaniya ham katta miqdorda po‘lat ishlab chiqaradi.

Jahondagi po‘lat ishlab chigaruvchi yetakchi daviatlar
(min.tonna) 201 7-yil
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7.3. Rangli metallarning igtisodiyotda tutgan o‘l’l’li: Rangli )
metallurgiyaning tarkibi va uning joylashishiga ta’sir etuvchi
omillar

Og'‘ir sanoatninig konstruktiv materigllar ishlab ch?qaruvchn eng
muhim tarmoglarini rivojlantirishning asosi bo‘lgan @gln 'metallurgn_ya
tarkibiga mis, qo‘rg oshin, rux, nikels-kobal’t, alyuminiy, titan, magniy,
volfram, molibden, asl metallar, qattiq qo_ushmalar, nodn: me}allar va
boshga xil metallar ishlab chiqaruvehi m{rpoqlar ‘ kq'adl. lsl_llab
chiqariladigan mahsulot turlariga qarab bu—bm&n_ ajrall‘b turadllagba‘x:
tarmogqlarga bo‘linadi. Texnologik j.arayon bosqthlanga lgo ra dashtam d;
xom ashyoni qazib olish va boyitish, tpetqlla(m qayta ishlash hz .
rangli metallarga ishlov berish kabilar a]raqladl. Rangli metallurgxya
prokat, presslangan buyumlar, qattiq qoﬂs!m;alar, metalli .lfmar.,
rangli, nodir va gimmatbaho metallamning turli xil tuz hqmda biri ‘ldasnl;
shuningdek, kimyoviy o‘g'itlar, qurilish materiallari kabi yo'ldo

orlanadi. utprdag
m%ﬁymﬂwgiya korxonalarining joylashp\_'i ko‘plab‘ 1gusod|y va
tabily sharoitlarga (aynigsa Xom ashyo qqnhga) bog liq. Rzmgllxl
metallurgiya korxonalari materialni ko‘p ?alab.qlhsl.u .sab‘abh, ruda'boyms
korxonalari rangli va nodir metall rudalari koni yaqlmda Joylashad!.

Rangli metall rudalari tarkibida foyda_h kompqnentlar mhoyatqlz;
kamligi bilan ajralib turadi. Mis, qo‘rg‘gst'un rux, nfkf’.l’ galay ajrati
olishda foydalaniladigan tipik rudalar tarkibida bor-yo'g'1 bir necha‘fonz_,
ba'zida esa bir foizning bo‘lagicha ham asosty n_;etall bo lad}.
Rudalarning 65 % dan ko‘prog‘i ancha tejamkor usul-ochiq ugu!da qaz.lb
olinadi. Ruda xom ashyosida asosiy e!ementhr-alqulmy,‘ mis,
qo‘rg‘oshin, rux, nikel, galay, volfram, molibden b}lan birga yo ldosh
elementlar-oltin, kumush, platina metallari, koba}t, mlS.thk, remz', md'ny':
rubidiy, galliy, selen, tellur va boshqa, ba’zan qimmati jihatdan "asosty
metallardan ustunroq bo‘lgan metallar ham _uch_rayc.h.

Rangli metallar quyidagi guruhlarga ajratiladi:
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7.4. Rangli metallarni boyitish. Mis, nikel, qalay va
alyumin ishlab chiqarish

Nodir metallar olishga sarflanadigan xom ashyoning og ‘irligi ajratib

" olingan tayyor mahsulot og‘irligidan o‘nlab va hatto yuzlab baravar katta
bo‘ladi. Bu hol tarmoq texnikasi, igtisodi va geografiyasining o°ziga
xosligini belgilaydi. Dastlab xom ashyo avval boyitiladi, keyin esa,

konsentrat tarzida metallurgik qayta ishlash korxonasiga olib kelinadi.

Rangli va nodir metall rudalari tarkibiga ko‘ra ko‘p komponentlidir.
Foydali komponentlami juda to‘la-to‘kis ajratib olish uchun
chigindilardan har tomonlama foydalanish, sanoatning rangli
metallurgiya tarmog‘idan ishlab chigarishni kombinatlashtirishni keng
miqyosda rivojlantirishni tagozo etadi.

Xom ashyodan to‘liq foydalanish va chigindilarni ishlatish rangli
metallurgiyani og‘ir industriyaning boshqa tarmoglari bilan bog‘laydi.
Rangli metallurgiya bilan asosan kimyo sanoati kombinatlashmogda, buni
chunonchi rux va mis ishlab chiqarishda oltingugurtli gazlardan
foydalanilishida ko ‘rish mumkin

Xom ashyo va yoqilg‘i-energetika omillari rangli metallurgiyaning
turli tarmoglari joylashuviga birday ta’sir etmaydi. Buning ustiga bir
tarmoqning o°zida texnologik jarayonning bosqichiga yoki rangli va nodir
metallari ajratib olish jarayoniga garab bu omillaming ahamiyati ham
o‘zgaradi.

Alyumin sanoati — ishlab chiqarish va iste’'mol gilish miqyosi
jihatidan rangli metallurgiya sanoati tarmoglari ichida alyumin sanoati
yetakchi bo‘lib, metallurgiya sanoati orasida esa po‘lat ishlab
chiqarishdan keyingi o‘rinda turadi xolos.

Hozirgi vaqtda alyumin sanoati rangli metallurgiyaning yirk
tarmog‘i hisoblanishi bilan birga xom ashyo va qo‘shimcha materiallar
bilan yaxshi ta’minlangan.

Alyumin sanoati va xom ashyo zahiralarini qidirib topish so‘nggi
yillarda keng rivojlandi. Alyumin sanoatini rivojlantirish yirik
elektroenergetikani rivojlantirish bilan bevosita bog‘liqdir.

Alyuminiy sanoati boshqa tarmoqlardagiga qaraganda ancha yugorn
sifatli xom ashyodan foydalanadi.

Rangli metallar eritish hajmida sezilarli farq mavjud. Ommaviy
metallar, jumladan, alyuminiy dunyo bo‘yicha birinchi metall - 12-15
min.t. va ikkinchi metall 6-7 min.t. bo‘lib “konyukturaga’ bog‘liq holda

19-22 min.t. “ok ” metall eritiladi.
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Aot - . . :
iboratdir}:’u niy sanoatining texnologiya jarayoni uch asosiy bosgichdan
- birinchi bosgich - alyumini i i i
birinchi i y xom ashyosi boksit qazib chiqarish:
- ikkinchi bosqich- iniy okisi g ‘i ¥ v
——— qich-alyuminiy okisi yogqilg‘i va oxak tosh manbalari
- uchinchi bosqich-alyumini 1z okisi
- ud bosq y elektroliz okisi arzon elektr. 1
yo nphshnga bqg llq(!ll’. Shuning uchun ham yirik GES va IES atre:f?ail&)i,:
asosly alyuminiy eritish zavodlari to° planadi.
g(l))l:min rudasi.
it alyumin sanoatining asosiy mi i hi 1
) _ . ' y mineral xom ashyosi hi
JBa.i:s.t yer sl?anda nqtekls tagsimlangan bo‘lib, zahirasi lsxlani chs:k]bii:n:(:)l'
nda y?ttm} boksid ko‘p tarqalgan rayonlar mavjud: e
. JG a:)bxy va Markaziy Afrika ;
anubiy Amerika: Braziliya, V. i :
garib A T, va, Venesuela, Surinam, Gayana;
"I 2 o il o . :
omgr ya va Osiyoning janubi: Avstraliya, Indiya;
O‘rta yer dengizi: Gretsi i
: ya va Turkiya;
Ural (Rossiya). -

L . . . .

Boksit ishlab chigaruvchi yetakchi davlatiar®®

Mamlakatlar 2015-yilming | 2016-yil, ming 2017-yil, ming
e tonna tonna tonna
traliya 80900 82000 83000
Xntgy 65000 | 65000 68000
B@hya 33900 34400 36000
Hanston 23800 23900 27000
Gvineya 18100 31500 45000
Yamayka 9300 8540 8100
Rossn.ya 5900 5430 5600
Qoz%"lston 4680 5000 5000
Gretsnya 1820 1800 1800
Jami 293000 275000 300000

AQSH Geologiya xizmatinin . i

: . g ma’lumotlariga ko‘ra jah '

l;bg!cs.xthresum 5§ = 75 mird. t. deb baholanmoqda.gBu resursJ hu?i?:c’iz:g:

= ‘;’K_:] a _quyldaglcha ta_qsimlangan: Afrika -32%, Okeaniya —
o, Janubly Amerika va Karib xavzasi mamlakatlari — 21% Osiyo —

» AQSH Geologiya xizmatining ma’lumotlari
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18%, boshqa hududlar — 6 %. Boksidning tabity zahirasi jahonning alyu-
minga bo‘lgan iste’molini uzoq davrlar davomida gondirish imkoniyatiga
ega.
Yuqoridagi jadvaldan ko‘rinib turibdiki boksit ishlab chigaruvchi
yetakchi davlatlar Avstraliya (83 min.t.), Xitoy (68 min.t.), Braziliya (36
mint), 30 % Gvineya (45 mint.), Hindiston (27000) dir. An’anaviy
boksit eskport giluvchi Fransiyada (alyuminiy eritish yetakchisi) uning
zaxiralari tugadi. Garbiy Yevropadagi iste’mol gilinadigan alyuminiy
oksidining 50 % ikkita gigant-zavodlar Irlandiya (Shimoliy Yevropa
alyumin zavodlari uchun boksit qayta ishlanadi) va Sardiniyada (Janubiy
va Markaziy Evropa mamlakatlari zavodlari uchun ) ishlab chiqariladi.

Boksidning sifati uning tarkibidagi glinazem va kremnazemga
bog‘ligdir. Glinazyeomning boksiddagi o‘rtacha miqdori 50% kremne-
zem 1-15% ga teng.

Bir tonna metall alyumin ishlab chigarish uchun taxminan 1930 kg.
Glinazyeom, 50 kg ftor tuzi, 550 kg ko*mir elektrodi va 16 ming kVt soat
(2 tonna glinazem) elektr energiya sarflanadi.

Metall alyumin olish encgiya talab jarayon hisoblanadi. Alyumin
olish jarayoni xarajatlarining 30 % ini elektr energiyasi xarajatlari tashkil
giladi. Shuning uchun ham alyumin ishlab chiqarish korxonalari energiya
manbaiga yaqin joylashtiriladi. Energiyaning arzonligi glenazemni
tashish xarajatlarini ham qoplaydi.

Glinozyeom ishlab chiqarishga material juda ko‘p ketadi, shuning
uchun u xom ashyo manbalariga garab joylashtiriladi. 1 t glinozyom olish
uchun xom ashyo sifatida tarkibida kremniy kam bo‘lgan boksitlardan 2,5
t, tarkibida kremniy bo‘lgan kop boksitlardan esa-3,5 t kerak bo‘ladi,
bundan tashqari yana yordamchi material sifatida 1 tonnadan ortiq
ohaktosh ishlatiladi. Nefelinlardan alyuminiy olish uchun esa 4-6 t xom
ashyo bilan 8-12 t ohaktosh kerak bo® ladi.

Nefelin bilan alunitlardan kompleks foydalanish ham muhim
ahamiyatga ega: masalan, nefelinlardan 1 t glinozyom olishda qo‘shimcha
ravishda 1 t soda va potash, 6-8 sement (kukunlardan foydalanish
hisobiga), bundan tashqari, ba’zi bir nodir metallar, alunitlardan esa 0.8 t
sulfat kislota va 0,5 t sulfatlar (kaliy yoki natriy) ajratib olinadi.

Glinozyeom ishlab chiqarish ganday xom ashyodan foydalanishidan
qat’iy nazar yoqilg‘i va issiglikni ko°p talab giladi. Shu sababli alyuminiy
xom ashyosidan tashqari ohaktosh bilan arzon yoqilg‘i bor joylar eng
qulay joylar hisoblanadi. Binobarin, glinozyom xom ashyo manbalari
yaqinidagina emas, balki ulardan ancha narida ham olinishi mumkin,
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biroq bunda ohaktosh va arzon yoqilg‘i bo‘lishi, joyning transport-
geografik o‘mi qulay bo‘lishi lozim.

Metall alyuminiy ishlab chiqarish elektr energiyasini ancha ko‘p
talab qilishi tufayli deyarli hamma Joyda arzon elekir energiya manbai
yaqinida joylashadi. Arzon elektr energiya manbalari orasida esa qudratli
GESlar birinchi darajali ahamiyatga egadir. Elektr energiyani uzatish yoki
ekvivalent miqdordagi yogqilg*ini arzon glinozyeom ishlab chiqariladigan
joyga tashib keltirishga qaraganda chetdan keltiriladigan glinozyomdan
foydalanish igtisodiy jihatdan qulaydir (1 t. alyuminiy olish uchun 2
tonnaga yaqin glinozyom sarf qilinadi). Metall alyuminiy ishlab
chiqariladigan barcha markazlar hammasi GESlar yaqinida joylash-
gandir.

Alyuminiy va alyuminiy qotishmalarining xususiyatlari va qo ‘lla-
nilishi.

Alyuminiy asosan yengilligi bilan mashhur-uning o‘ziga xos
tortishish darajasi 2,7 dir. Bosim va kesish orqali moslashuvchan, oson
ishlov beriladi va yaxshi payvandlanadi. Bundan tashqari, alyuminiy va
uning qotishmalarida yaxshi to‘qimalar sifati mavjud. Alyuminiyning
erishi harorati 660 C ni tashkil etadi.

Alyuminiy issiglik va elektr energiyani yaxshi o‘tkazadi. Uning
elektr o‘tkazuvchanligi misning elektr o‘tkazuvchanligining uchdan ikki
qismini tashkil etadi.

Ob-havoda alyuminiy faqat sirtdan oksidlanadi. Olingan ingichka
alyuminiy oksidli qatlam metallni boshqa oksidlanishdan va isrof
bo‘lishdan himoya qiladi.

So‘nggi yillarda alyuminiyning qimmatli xususiyatlari tufayli
texnologiya va kundalik hayotda keng go‘llanilmogda. Biroq, sof
alyuminiy kamdan-kam hollarda ishlatiladi, chunki uning mexanik kuchi
Jjuda past.

Alyumin quymalari ichida dyuralyuminin alohida ahamiyatga ega
bo‘lib, aviatsiya sanoatida keng qo‘llanilmogda. Bu quyma asosan
alyumindan iborat bo‘lib, 3-4% mis, 5 % magniy va 0,5 % marganetsdan
tashkil topgan.

Alyuminiy qotishmalari aviatsiya va avtomobil sanoati, elektro-
texnika va mashinasozlik va asbobsozlikning boshqa tarmoglarida keng
qo‘llaniladi. Alyuminiyni kabel sanoatida mis va go‘rg‘oshin bilan
almashtirish juda samarali bo‘lib, mahsulotlarning uchdan ikkisi
allagachon alyuminiy yordamida ishlab chigarilmoqda.
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konstruksion va bezak berish materiallari sifatida ken,

Hozirgi kunda alyuminiy va uning gotishmalari qurilishda

g foydalanilmoqda.
' <0° in ishlab chiqaruvchi davlat Xitoy

Jahondagi eng ko‘p alyumin lshl;x liqaruvchi
hisobl:nadi, k%lyingi o‘rinda Rossiya turadi. Buni quyidagi jadvaldan ham

ko‘rishimiz mumkin.

Alyumin ishlab chigarivchi yirik davlatlar (ming tonna)

015-yi il | 2017-yil

O‘rni Mamlakatlar 2015-yil 2016-yil 2017-y

1 Xitoy 31400 31900 32600
"2 |  Rosiya 3530 3560 | 3600 |
3. Kaoeda 2880 3210 | 3210 |
= i i | |
[ TRl ob 1BRAR 2400 2500 | 2600 |

5 Hindiston 2360 2720 3§£

6 Avstraliya 1650 1680 1740

Q a1

7 AQSH 1580 | 8 -
T8 |  Noregiya 1230 1220 | |
: - 960 i
3 Baxreyn %1 970 60 |

10 " Islandiy 80 870
10 Islandiya 800 855 o10; 4
= Dunyo bo‘yicha 57500 57600 B

Manba: AQSH Geologiya xizmatlari ma’lumotlari asosida tuzildi.

Jahonda alyumin iste’'moli va ishlab chigarish kunda_n-k_u;nﬂgab o:;;::
bormoqda. 2015-yilda 57 min. tonnadan orucgrcéc(]) :lﬂyurtzl:n al;a ;agan
ilgan bo* yilga kelib bu ko‘rsatgi n.tonnag :
i TR ‘5 alyuminiy ishlab chiqaruvchi
7-yil ma’lumotlariga ko'ra eng ko‘p alyuminiy b ¢ ‘
<212\l'latyl Xitoy bo‘lib, jahonda ishlab chlq::l_nladlgtatlll 'al'}s,;?al:)mclgigq a(ilel}:ir;:
ini i bo‘yicha alyumin metalli 1 v
Y e DunygES n}xlintaqalarida joylashgan. Kanada, Braziliya,

’ i % - lsa,
ila;:/i:ir)l:u:fvss(t)raﬁ;a hamda AQSH va Rossiyada arzon elektr energtyast

asosida alyuminiy eritish rivojlanib bormoqda.
in qazib chiqarish. : Ny &
gc:?nnggl yillarda jahonda oltin qazib chlqan_sh geograﬁyt;m JJTI:
o‘zgardi. Jahonda oltin qazib chiqarishda yetakchi bo‘lgan daviat
ingi o‘ringa tushib goldi. e :
kcymggrgli i‘n yilda oltin gazib olish tarmog’i rnvqjlaniansa}?ar;zx;y
vctakcl{i davlatlar orasida — Xitoy, Avstraliya, Rossiya, QSH,
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Kanada ajralib turadi. Ularga ragob. i
Grincdentaiaiimiintaniis o Roteshsdalaisedcry Mol

Oltin qazib chigaruvchi yetakchi davlatiar

Mamlakatlar Oltin qazib chiqarish, tonna
: 2014 yil 2015 yil 2016 yil 2017 yil
Xitoy 478,2 458,1 453,5 426,1
Avstraliya 274,0 2759 290,2 295 ’0
Rossiya 2475 2524 2536 270,7
AQSH 208,7 216,0 2220 230’0
Kanada 152,1 158,7 165,0 175:8
Peru 173,0 175,9 1685 162,3
Indoneziya 116,4 1343 174,9 1543
JA}.l 159,3 150,7 145,7 139,9
Meksika 117,8 124,6 133,1 130,5
Gana 1074 95,1 94,1 101,7
O‘zbekiston 81,4 832 829 84 ;
Jahon. bofyicha ’

Jami 32514 3246.,6

Manba: GFMS, Thomson Reuters

.éal:::id; oltindan foydalanish
Wl o°p iste’mol qiluvchi davlatlami ikki guruhga ajratiladi:
birnchi guruhga Kiruchilarda texnologiya yuksak dargjada o g
olindan juda ko‘p magsadlarda, shu jumladan, sanoatning ko'p
tannogllapi::a zargarlikda foydalanadi. i
tin texnik maqgsadlarda foyd i i
) . ydalanuvchi davlatlar orasid
:my;,u q(z:!;zmya, tAQSII-I alohida ajralib turadi. Bu davlatlml'd:
; ktron texnologiyada, el i iborsozli
kosmik s_anoa}da keng foydalanilgac)l’i. G R
foydaln::;nchl _guglhga kiruvchi davlatlar oltindan zargarlik magsadiarida
b o shadJXito. pla:_' Evropada-Itali_ya, Portugaliya; Janubi sharqiy
! zrn . Y, Hmd_ iston va orpldagl davlatlar Indoneziya, Malayziya;
yaqin sharq davlatlari, kichik Osiyo, Shimoliy Afrika, Isroil, Quvaytdir ’
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Jahon yuviler sanoatida ishlatiladigan oltinning 15,6 % Italiya
hissasiga to‘g‘ri keladi. Oltin bezaklar ishlab chigaruvchi Hindistonga
15,2 % oltin to‘g‘ri keladi.

Rossiyada texnik magqsadlarda 15-17 t oltin (Mamlakatda
ishlatiladigan jami metallning 55-60% i), zargarlik mahsulotlari ishlab
chigarishda 12 (40-45 %) tonna oltin sarflanadi. Oltin iste’'molchilari
orasida (uning ulushi 1 % ga teng) Rossiya, Meksika, Ispaniya, Quvayt
bilan bir qatorda turadi. :

Oltinning tanga va jamg‘arma funksiyasini yo‘qota borishi bilan
igtisodiyot tarmoqlarida foydalanish tarkibi o°zgara bordi. Bu metalldan
sanoatning chtiyojlari uchun ko‘proq foydalanilmoqda. Oxirgi 15 yilda
oltindan zargarlik sanoatida foydalanish ikki barobarga ortib yiliga 3 ming
tonnani tashkil gilmogda. Sotilayotgan oltinning 85 % i zargarlik
mahsulotlari ishlab chigarishga ketmoqgda.

Sanoatda sariq metallga bo‘lgan talab ortib, ko‘proq elektrotexnika,
radiotexnika va video apparaturalar ishlab chiqarishda keng
go‘llanilmoqda. Bundan tashgari tish protezida, sanoat-maishiy ehtiyojlar
uchun masalan: oltin ipdan gazlamalar tayyorlashda, kiyimlar uchun
furnituralar ishlab chigarishda foydalanilmogda.

Jahonda oltindan foydalanish tarkibi. 1970-2015-yillar, tonna
(WorldColdCouncil - www.gold.org ma’lumotlari)

Yer ostidan qazib | 1970 1197511980 1984 1994 | 1996 | 2005 2012 | 2015 )

olish 11252,7 9102 895,7 1058,52209,0 2284,0 2450,0 2613,0 3211,4.
m‘g‘n 11066 516312’7%819 2604‘2807270919082398
Tish protezi | ss (63 l6a | st sz |ss {624 |19
Tangs, medallar | 91 {272 {201 | 174 | 75 | 60 | 37 | 315 284 |
Elektronika g0 66 89 12 192 207 | 213 303 264
bomhaame Ll ¢ 197 1% s 348 | 646 1306 | 650

Qo‘rg‘oshin-rux sanoati mis sanoatiga qaraganda birmuncha
murakkab strukturaviy hududiy belgilari bilan ajralib turadi. U asosan
polimetall rudalari tarqalgan rayonlarda joylashadi. Biroq qo‘rg‘oshin va
rux konsentratlari foydali kompenentlarga ancha boyligi tufayli mis
konsentratlaridan fargli o°larog, tashish uchun qulay, ya’ni transportabel
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ckanligidan rudani boyitish va metallurgik qayta ishlov korxonalari
boshqa-boshqa joyda (bir-biridan «uzilib») Joylashadi.

Bundan tashqari xom ashyosining kompleks tarkibiga qaramay,
qorg‘oshin bilan rux hamma joyda ham bir vaqtda sof holda
olinavermaydi. Qo‘rg‘oshin-rux sanoati uchun turli rayonlarda
texnologiyaning ayrim bosqichlari mutanosib rivojlanishidan tashqari,
polimetall rudalardan kompleks foydalanish ham xarakterlidir.

Qo‘rg‘oshin-rux sanoati ishlab chigarish chigindilaridan kimyoviy
magsadlarda foydalanishi bilan ajralib turadi. Bu birinchi navbatda
gidrometallurgiya usulida, ya’ni sulfat kislotali rux eritmasini elektroliz
qilish yo'li bilan rux ajratib olishga taalluglidir. Bundagi kerakli sulfat
kislota rux konsentratlari kuydirilganda ajralib chigadigan chiqindilardan,
ya’ni oltingugurtli gazlardan olinadi.

Nikel-kobalt sanoati xom ashyo manbalari bilan chambarchas
bog‘liq. Bunga sabab shuki, bu xom ashyo tarkibida dastlabki rudalarni
qayta ishlash jarayonida olinadigan shteyn va faynshteyn kabi sanoat
mahsulotlari kamdir.

Qalay qgazib olish sanoati texnologik Jarayonining turli bosgichlarini
amalga oshiradigan korxonalar hududiy jihatdan tarqoq joylashadi. Bu
sanoatdagi metallurgik gayta ishlash xom ashyo manbalariga bog‘liq
emas. U tayyor mahsuloti iste’mol giluvchi rayonlarga yoki
konsentratlar tashiladigan yo‘llarga qarab joylashtiriladi. Bunga sabab
shuki, xom ashyo targoq holda mayda konlarda joylashgan bo‘lib,
boyitiladigan mahsulotlar esa tashish uchun Juda qulaydir.

Nazorat savollari:

1. Qora metallurgiya sanoati ganday tarmoqlardan tarkib topgan?

2. Rangli metallarning igtisodiyotda tutgan o‘rniga baho dering.

3.Rangli metallurgiyaning sanoati qanday tarmogqlardan tarkib
topgan? G
4. Rangli metallurgiya sanoati tarmoglar ning joylashishiga qanday
omillar ta’sir etadi?

5. Alyumin ishlab chiqarivchi yetakchi davlatlar qaysilar?

- 6.Qo'rg oshin-rux sanoati tarmoq tarkibiga ta’rif bering.
7. Polimetall rudalar deganda nimani tushunasiz?
8. O“zbekiston rangli metallurgiya markazlariga ta’rif bering.
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LLNI QAYTA
— BO‘LIM. MASHINASOZLIK VA META
: ISHLASH SANOATI

8.1. Tarmoqning ahamiyati, xom ashyo mbai, tgrkib topishi.
8:2: Mashinasozlikni joylashtirishgt:rkta.’bglr etuvchi omillar.
8.3. Mashinasozlikning tarmoqlar tarkibi. : ;
8.4. Yugori texnologik tarmoglar. Yugori texnologik tarmoglarning
j kelishi va hududiy xususiyati. : oy o
VUJudg‘aS. eg‘ zbekistonda mashinasozlikning rivojlanishi va tarmoq
tarkibi.
i i 1 lar, asboblar,
h iboralar: yuqori texnologlk. tarmoqlar, .
ptibor'f:ryal::xnika, texnologiyalar, Infomgtglon taraqqiyot, kapxt:al
qo‘yilma’lar hajmi, moliyalashtirish ma'nbalan,. ilm tal_ab tarmogqlar, og’ir
mashinasozlik, o‘rta mashinasozlik, aniq mashinasozlik.

8.1. Tarmogning ahamiyati, xom ashyo manbai, tarkib topishi

Industrial jamiyatning asosiy ishlab chlqansh tarfnog‘i bc;‘tliib,h :225
rivojlanishi va tarraqqiyoti mamlaka}mnyng 1_thso§hy quvvati, ! '
harbiy salohiyatini belgilab beradi. lqtlsct),c}llyo:mglp sishi sanoatga yangi
i ion texnologiyalami joriy etish bilan 0g'liq. o
mnov?;:g:diyotda ggshinasozlikning tutgan o°rmi mhpyatdq kam l?oh!lb,
bu tarmogning rivojlanishi boshqa sanoat majmualarining rivojlanishiga
turtki bo‘ladi. ' g _

lMashinasozlik sanoatning yetakchi tarmosb ldl:io hb,d _mashmalar,

- : : .

blar, priborlar, texnika va texnolggnyalay ishl iqaradi.
- I:rfofmatsion taraqqiyotga o‘tilishi bl!an mashx'ngsozhk d? zmu;lg-
ahamiyatini yo‘qotgani yo‘q, aksincha y?mgtdan yangi xshlabda I?ang
laming tashkil etilishi va shakllanishi 'hudud_larmng va dav atmnd_ ng

igtisodiy mustaqilligini, xavfsizligini ta’minlash m;l;omyatm; yarat 1
x%‘ jalikning turli tarmoglari uchun mehnat quro}lgn ishlab _chnqara{ el:z:lp,
fan-texnika taraqgiyoti yutuglaridan foyflz}lana.dl,,\sl'ﬂab clpqanshm to‘liq
mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirishni ta minlaydi.
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Masalan, import mashinalar va texnologiyalardan foydalanuvchi
eksportyorlar ma’lum ma’noda oz mahsulotlarini ishlab chiqarishda
qaram bo‘lib qoladilar.

Shu nugtai nazardan jahon igtisodiyotida 0°z o‘rniga ega bo‘lishni
xohlovchi davlatlar mustahkam va har tomonlama rivojlangan
mashinasozlik tarmog*iga ega bo‘lishi kerak.

Zamonaviy mashinasozlik yuqori darajada ilm talab va texnologik
rivojlangan  bo‘lishi shart. Shu nuqtai nazardan mashinasozlik
tarmoglarining rivojlanishi fan va ta’lim bilan uzviy bog‘liqdir.

XX asrdagi mashinasozlik tarmoqlarining yirik zavodlari konveyr
asosida ko‘p ishchini band qilib mahsulot ishlab chiqargan.

Bugungi kunda esa boshqacharoq jarayonni ko‘rish mumkin, ishlab
chiqarish robotlashtirilgan, ishchi soni kam va ulaming asosiy gismi
boshqaruvda bo‘lib, muhandislik, mjenerlik funksiyasini bajaradilar.

Shu bilan birga davlatning xavfsizligiga ham e’tibor qaratish lozim,
chunki mashinasozlik harbiy soha uchun ham asosiy mahsulotni ishlab
chiqaradi.

Igtisodiyotning barcha tarmogqlarini texnik jihatdan qurollantirish,
mamlakatlarni ijtimoiy iqtisodiy rivojlantirish imkoniyatini beradi.

Jahonning rivojlangan va rivojlanayotgan mamlakatlarida zamona-
viy mashinasozlik tarmoqlarini rivojlantirishga katta e’tibor berilmoqda.

- Zamonaviy texnologiyalarni Joriy etish, mehnat unumdorligini oshirish,
fondlar ish koeffisiyentini oshirishga qaratilgan yangi turdagi mashinalar,
asbob uskunalar ishlab chigarilmoqda.

Mashinasozlik nafagat doyimiy rivojlanishi, balki samarali bo‘lishi
ham kerak. Mamlakat igtisodiyotini strotegik rivojlanishining eng
mukim omili — mashinasozlikni modernizaiya qilish va go‘llab-
quvvatlashdir,

Mashinasozlik majmuasi tayyor mahsulot ishlab chiqarish bo‘yicha
sertarmoq  aloqalarga ega. Ayni vaqtda uning xom ashyo yetkazib
beruvchilari doirasi ham kengdir, ular orasida qora metallurgiya va
shuningdek, rangdor metallurgiya bilan kimyo sanoati alohida ajralib
turadi

Mashinasozlik jahonning deyarli hamma mintaqalarida tarqalgan.

Biroq u ayrim hududlarda ixtisoslashgan tarmoq bo‘lib, boshqa
hududlarda esa ichki ehtiyoj lamigina qondiradi.
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j ini iy tarkibiy
1 ik — har ganday sanoat majmuasing zarurty y
i zdnwhmzfl jihatd(:m erta o‘zlashpnlgan' h‘ududlt?raldcﬁ a;nisa:l%xa
g;sstcl:;lik. o‘z vagtida ko‘plab sanoat gm;mua.laqm‘ng”s i e
uhim ahamiyatga ega bo‘lgan va ularning keyingi nvczjlsp iz
l::lizmat gilgan, shu tufayli sanoat majmualarining tarkibi
lashuvini belgilagan.

8.2. Mashinasozlikni joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar

' ining j i ishlab chiqarishning
i zlik korxonalarining qulashuvx ishl 8
t mms:;s; xususiyatiga, avvalo, 1shlat? cbqan!ayptgaln l:rv);un:a
l:,rinn':ng konstruksion murakkabligiga, shuningdek, ixtisoslas
< i i “liqdir. gl g3t
l\oopel::;ls‘{ll;\s:suovzllgl; ?noagjm:asining joylashuviga ta’sir giluvchi quyidagi
omillarni ajratish mquin:
« tabity sharoit;
% xom ashyo;
<+ tabiiy resurslar; bt |
kapital qo‘yilmalar hq‘;‘ill;'
livalashtirish manbalari, v, sl srd: :
<> ﬁ:y igtisodiy rayonlarda xo‘jaliklarmi ixtisoslashuvi va
ivojlantirish darajasi; oy g
g~ fan va texnologiyaning nvo;laxq:nl d{i‘rajasn,
transport tarmog ‘i va aloga vost ari; ok
mchs:::: resurslarining mala}ca dar;scji Zgl va tarql::;
tayyor mahsulot iste’molmmgtgr i vami 2 57
tagor mahsulot va xom ashyoni tashishning transportabelligi;
ishlab chigarish shakllari;
... l i aSi. . - - . -
b:iaghn@unasod el(l(i)kolgcglrxonalarini joylashtins_)hg? .nsh!ab .cléng.andszgl;g
texnik-iqtisodiy xususiyatlari to* g‘ridan-to‘g‘q ta’sir qdad;hsl?:ﬂaming’
bunga ishlab chiqarish tomonidan ishlab chigarilgan m ule e
taﬂfbiy jihatdan murakkabligi, shupingl::ilé,_ hamkorlik va ix
ing keng rivojlanishi kabi xususiyatiandir. :
Shuvﬁl:llg]abmghiqa:ishning texnologik Jarayqnlan murakk ab 1;10 u:hg:llf
ko‘pgina tarmoglar sifatli, malakali kadrlar bilan ta mlglanf:ln bl
lo ?ﬁ;mm. Bu aniq mashinasozlikda joylasl_mn’shmng.] c?xli i
oa:rx;silixjiir Og‘ir mashinasozlikni joylashtirishda iste mol giluv
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xom ashyo omiliga qaraganda ko‘proq ta’sir ko‘rsatadi. Bu tarmogqni
Joylashtirishda iste’mol va xom ashyo omilini e’tiborga olish maqbuldir.

Iim talab tarmoglar. Ilm mashinasozlik majmuasining zamonaviy
tarmoglarini rivojlantirish tayanchidir. Texnik jihatdan murakkab va eng
ilg°or tarmoqlarga mansub korxonalar eng rivojlangan ilmiy bazaga ega
markazlarda to‘planadi. Elektrotexnika, priborsozlik, radiotexnika va
boshqalar shular jumlasidandir.

Mehnat talab. Murakkab va aniq mashinalamni ishlab chiqarish
uchun yuqori malakali mehnat talab etiladi. Misol uchun, dastgoh yig‘ish
uchun 1000 soatlik ish vaqtini sarflash kerak, raketa va samolyot
motorlari esa ancha uzoq vaqt davomida yig‘iladi. Mashinasozlikning
murakkab texnologiyali ko‘pgina tarmoglari korxonalari yuqori malakali
kadrlarga ega bo‘lgan va odatda tayyor mahsulotni ko‘p iste’mol giluvchi
hududlarda joylashadi. Eng ko‘p mehnat talab giladigan tarmoglar asbob-
uskunalar va priborlar ishlab chiqarishdir.

Mashinasozlik tarmog‘ida ixtisoslashuv va kooperatsiyaning
ahamiyati katta. Mashinalar juda murakkab texnik qurilmalar bo‘lib, ular
Juda kichik detallardan yig‘iladi. Misol uchun elektrovozda 250 mingta
detal bor. Ulami bir zavodda ishlab chiqarilish mumkin bo‘lmagan

Jarayondir. Mashinalarning alohida gismlari ixtisoslashgan zavodlarda
ishlab chiqariladi, so‘ngra tayyor mahsulotlar yig‘iladi. Ushbu maqsadlar
uchun o‘zaro bog‘liq bo‘lgan korxonalar majmualari varatiladi. Ular
tarkibiga tayyor qismlar va detallar yetkazib beruvchi zavodlar va asosiy
yig‘uvchi zavodlar kiradi. Ushbu munosabatlar hamkorlik deb ataladi. U
bir tarmogga mansub korxona va boshqa sanoatga tegishli korxonalar
o‘rtasida amalga oshiriladi. Bu holda mashinasozlikni joylashtirishga
ta’sir qiluvchi asosiy omillar bunday korxonalaming yagona igtisodiy
hudud ichida joylashganligi va transport masofasining kamayishi hisob-
lanadi. Bu iqtisodiyotni integratsiyalashgan rivojlantirishni ta’minlaydi.

Transport omili. Tashish omilining ahamiyati hamkorlikning keng
rivojlanishi bilan belgilanadi. Bu transport vositalari va ulaming
qgismlarini tashish ehtiyojini oshiradi. Og‘ir mashinasozlik korxonalari
Juda ko‘p migdorda metall talab qgiladi. Shuning uchun ishlab chiqarish
korxonalarni metallurgiya bazalariga yagqinroq joylashtirish lozim.
Metallni ko‘p talab giladigan ishlab chiqarish korxonasi xom ashyo
manbalari, ya’ni metallurgiya manbalari yaqinida joylashgan. Xom ashyo
manbalarining tayyor mahsulot iste’mol gilinadigan joylarga to‘g‘ri
kelishi mashinasozlik korxonalarini joylashtirishning maqbul yo‘lidir.
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. Chunki gora metallurgiya bilan bevosita ishlab chiqarish alogalarining

~ o‘matilishi tufayli transport xarajatlari ancha gisqaradi.

Xom ashyo bazalari bilan mashina va uskunalarni ish!atadiggn
hududlar boshqa-boshqa territoriyada joylashgan bo‘lsa, mashinasozlik
korxonalari uchun joy tanlaganda iste’'mol rayonlari ko‘proq hisobga
olinadi.

Gap shundaki, mashinasozlikda 1 t. tayyor mahsulotga o‘rta hispbdz_t
jami 1,3-1,5 t. xom ashyo sarflanadi, vaholanki har qaqdz}y mz_aghmam
tashib kelishga uni ishlab chiqarishga ketadigan metallni keltirishdan
ko‘proq xarajat ketadi. Shu sababli, hatto, metallni kg‘p garﬂaydxgan va
tashish noqulay bo‘lgan mahsulot beruvchi ishlab chiqarish korxonalari
ham iste’'mol rayonlariga yaqin joylashadi. ' .

Mashinasozlikni joylashtirishga ta’sir etuvchi omllla{ orgsxda
ixtisoslashtirish va kooperativlashtirish alohida ajralib turadx !xusps-
lashtirishning rivojlanishi ayrim tarmogqlaming ajralib chiqns[udagma
emas, balki har bir tarmoq ichidagi korxonalar o°rtasida mehnatning aniq
tagsimlanishida ham namoyon bo‘ladi. Stanoksozlik zavodlari
stanoklarning tipiga qarab ixtisoslashadi: tokarlik, frezerlik, yo‘nuvghl
avtomat stanoklar va boshga xil stanoklar bo‘lishi mumkin.
Avtomobilsozlik sanoatida ba’zi korxonalar-yuk mashinalgri, l?osl!qalari
esa yengil mashinalar ishlab chiqaradi; zavodlarning bir QIiml‘-katté
(og‘ir) yuk tashuvchi avtomobillar, boshqa gismi esa o‘rtacha ogirlikdagi
yuk tashuvchi avtomobillar ishlab chigaradi.

Predmetlar (shuningdek, detallar) bo'yicha i)diso:s{ashuv
rivojlanib borgani sari ishlab chigarishning joy_lashuv_ ;harom ham
tabagalana boradi. Masalan, gishloq xojalik mashinasozligida tuproqqa
ishlov beruvchi (metallni ko’p ishlatuvchi va ayni vaqt_da nisbatan
ixchamligi tufayli tashish uchun qulay bo‘lgan) mpghinalamn xom ashyq
manbai yaqinida, yig‘im-terim mashinalar zavodini esa, ular mahs?Jotl
qo‘pol ekani, biroq metallni nisbatan kam ishlatishi sababli iste’mol
rayonlarida qurgan ma’qul. '

Ishlab chiqarish jarayoni texnologik ixtisoslashuv asosida-
tayyorlash, mexanik ishlov berish, yig‘ish kabi ayrim bosgichlarga
bo‘linadi va bularning har biri alohida territoriyada Joylashtxnlaq
Tayyorlovchi ishlab chigarish korxonalari xom ashyo_ baz.alariga yaqin
joylashadi, yig‘uvchi korxonalar-iste'mol rayonlari . pllm} bog hq,
mexanik ishlov berish korxonalari esa turli omillar ta’smc!a joylashgdx;
xom ashyo goh iste’molchi, goh geografik qulay o‘rin ta’sirida bo‘ladi.
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Hozirgi fan-texnika taraqqiyoti sharoitida mashinasozlikning yan-
gidan-yangi korxonalari ajralib chigib, ular tobora chuqur ixtisos-
lashmogda. Shu tufayli mashinasozlikda quyidagi tarmogqlar ajratiladi:

e predmet bo‘yicha ixtisoslashuv-masalan, energetika, transport va
qishlog xojalik mashinasozligi, sanoat, qurilish hamda boshqalarning
turli tarmoglari uchun texnologik uskunalar ishlab chiqarish;

e texnologiya bo‘yicha ixtisoslashuv-quyma buyumlar, temirchilik-
~ presslash buyumlari ishlab chiqarish;

* detallar bo‘yicha ixtisoslashuv-ehtiyot qismlar, podshipniklar,
metall konstruksiyalar va boshqalar ishlab chiqarish;

¢ mashina va asbob-uskunalar ta’miri.

Bu tarmoglar guruhlarining ta’sir doirasi, ko‘lami birday emas.
Predmetlarga ixtisoslashgan tarmoqlar mahsulot sotish bo‘yicha eng keng
aloqalarga ega. Texnologiya va detallar bo‘yicha ixtisoslashgan tarmoglar
bir yoki bir necha hududlarga xizmat giladi. Mashinalar remonti, odatda,
mahalliy ahamiyatga ega bo‘ladi.

Texnologiya jarayonining o‘ziga xosligi (mashinalarni ixtiro qilish
vaishlab chigarishning murakkabligi) va bir qator tarixiy sabablarga ko‘ra
mashinasozlik sanoati ichida predmetlar bo‘yicha ixtisoslashgan zavodlar
ko‘p bo‘ladi.

Ixtisoslashuvdan farqli ravishda kooperativlashtirishda o‘zaro alo-
qador korxonalar bir yerda to‘planadi. Shu asosda mashinasozlik maj-
mualari vujudga kelib, bu majmualarda turli zavodlar ma’lum bir tayyor
mahsulotni birgalikda ishlab chiqarish bo‘yicha o‘zaro bog‘langan bo‘ladi.

Mashinasozlikni rivojlantirishning yetakchi yo‘nalishlari orasida
ixcham avtomatlashtirilgan ishlab chiqarishlar, rotorli va rotorli-
konveyerli liniyalar, avtomatik loyihalashtirish sistemalari alohida o‘rin
tutadi. Bu yo‘nalishlar yangi texnologik jarayonlamni shu jumladan,
odamsiz texnologiya usulida ishlovchi zavod-aviomatlami tashkil etishni
ta’minlaydi.

Mashinasozlik majmuasining takomillashuvi quyidagilar bilan
tavsiflanadi:

** resurslami tejovchi texnologiyadan keng foydalanish uchun
mashina va asbob uskunalami seriyali ishlab chiqarishni o°zlashtirish;

** dasturlar bilan boshqariladigan avtomatik manipulyatorlar-
sanoat robotlarini ishlab chiqarishni keskin darajada ko ‘paytirish;

¢ mashinasozlik korxonalarini metallga ishlov beruvchi yangi
asbob-uskunalar (maxsus serunum va agregat dastgohlari, progressiv
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nirchilik-presslash asbob-uskunalari, avtomatik liniya va majmualar)
an qayta ta’minlash; stz oy .
& ishlov berilayotgan metallga termn}g gu‘iravl_lk, pnev_rqa;:k, e:::
radioelektron metodlar yordamida ta’sir kp rsatish usulnpn mal:erish
Bamli rogramma metodi bilan boshqariladigan metallga ishlov be it
"‘:;‘-' oh Ia:rini) qo‘llash orqali texnologik jarayqnlarm takomgllgshn;lirsis,h,
& mashina va asbob-uskunalarning ayrim guvvatlanm oshirish
bl ’chiqarilayotgan texnikaning tejamkorliligi va mahsuldorligini,
\ming mustahkamligi hamda chidamliligini oshirish. b
“Yanada kuchli texnika vositalarini ishlab chiqarish xo jah_ y mg
'xil mehnat sharoitini vujudga keltiradi, sanoapda agregat xpu;skhmalambmg
tobora ko“plab toplana borishiga—konseqtratsnya}amshnga on qdorin.i
| Mashina va asbob-uskunalarga ml}lptadxgan metall etl:llln ; isro%
~ shuningdek, metall chigindilarini l;amaytxpshga, hamda m
~ gilishga qarshi kurashga katta ghamlyat berilmogda.

Bu majmua quyidagi vazifalami: Elgibese pid i

emashina va asbob-uskunalar Lonsuﬂcsnyamm omnllashnnshm_ detalfarga

o metall kesishga asoslangan tcagologl:lf p;lzfonlam1

s T R mc s .

shakl berishning tejamli metodlari bilan A M

ish korxonarida-elektr pecplgr va tem k kol |
metall.ni g:syildlanishsiz qizdirish metodini keng qo llashni ko°zda tutadi.

8.3. Mashinasozlikning tarmogqlar tarkibi

iqarishni j iri ivatlari va texnologik
Ishlab chiqarishni Joylashtlpsh xususiyatla
jarayo:sxlaming bo‘linish (tabaqalanish) mﬁm hisobga olgan holda
i i lari quyidagilarga fidup sl et
mm?umodﬁmﬂgog&wgl it vositalari, l:pshloq xo‘jalik
texnikasi va ishlab chigarish asboblarini ishlab chigaris |
kZaSl(;Z‘l'; x:ashix?asozlik—tog‘-kon, metallurgiya asbob uskunalar
ismab3dﬁg?:h mashinasozlik-stanoksozlik, avtomobilsozlik va boshqalar.
4 Aniq mashinasozlik—elektronika va radiotexnika sanoati, pribor-
sozlik. : -
Og‘; mn:mshia:asozlik-muhandislik va 'ishlab : chiqarish  bilan
shug‘ullanadigan mashinasozlik tarmoglarining bir guruh:
» metallurgiya sanoati uskum_xlan (metallurgiya);
> tog‘- kon sanoati uskunalari;
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» og'ir zarb uskunalari:

g et Okl
e ptions : 4 (uzellar), uzluksiz tshish mashinalari

» og'ir ekskavatorlar;

> Elektr energivasini i L, o
uskunalar (energetika); ishlab chiqarish va yetkizib berish uchun

> energetika bloklari i i reaktorlari
gﬂlmgorla‘r) va boshga mm(;ﬁmﬁomanqar:z - o —
oo to‘la b:‘hlab ?hlqansh sikliga (tayyorlash-mexanik ishlov berish-
P S e

. ! ishla i i. ‘i i i
korxonalari metallurgiya bazalari va iste’mol rayonlargf j:ylasmhfdi o
. iy m, zlik metall konstruksiyalarni yigéish, shuni

S S e s
i I .

- gm_ . ! llsozligfuruhga xos tarmoglar quyidigilardan iborat:

* temir yo°l texnikasi va v. ik;

oo o agonsozlik;

* aviatsiya sanoati;

. raketa va kosmik sanoat;

. t(}:rslhloq xo‘jaligi texnikasi;

* turli tarmoglar uchun texnologik uskunalar ishl hijaris

® .y - ab c .

Uqunllshmumiy :l;su:m tcxnolpglk asbob-uskunalar ishlab ch*.]aﬁsl}ll.’
ke e et asozlik asosan tayyor mahsulotni ste’mol giluvchi
- g e h?s hq. Isl:lyab bgluqanlayotgan buyum metalni ko‘proq talab

. . ’! l ‘l ! ‘
g LOkva o qu mustasia: hollar (masalan, lolomotivlar ishlab
omotivsozlik tarixan mamlakatning temir yo* tarmoglari tashkail
topa boshlagan joylarda vuj kel i i e ‘
- ; - fomon s judga kelgan. Keyinchalik bu armoq xom ashyo
_ ae;lgog:,zl:,k koxxhc;nalan ham MMOM iste ’mol giluvchi rayonlarda
chltas'hhlqmish . 1roq hozirgi joylashuvi ancha kengdr. Vagonlar ishlab
e o ql;l;d ggz::vcnl:l va‘gimbszddc korxonalarining meallurgiya bazalariga
vofiq bo‘lsada, biroq bu birdan-bir omil [

;;egtfilolcdhinmyasalhmgan Jagonlar ishlab chigarish orta bori(.;hig: n;asarama faq;t
yoki o‘zida zanmyu:zqugrdagx yog‘och-taxtashu sab?bli i g ?
kelinadigan rayonlarda joylashgan. ST

Umumiy mashi
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Kemasodik kemalar qurish va remont qilishni, shuningdek, kema
ashinasozligni o‘z ichiga oladi. U dengiz va daryo kemasozligiga

bo'linadi, Kemasozlik korxonalari dengiz sohili yaqinida (ko‘pincha
 daryolaming quyar joyida) va ichki suv yollari yoqasida joylashadi. U
" mashinasozlik majmuasi tarmoglari orasida ishlab chiqarish siklining eng

‘uzoq davom dishi bilan ajralib turadi. Kemasozlikning boshqa xususiyatlari
‘texnologik jarmyonlaming qurilish-montaj ishlari xarakteriga ega ekanligi,
kemalar tipining xilma-xil bo‘lishi va uni ishlab chigarishda ishtirok etuvchi

~ korxonalaring ko°pligidan iborat.

Kemala' bajaradigan vazifasiga ko‘ra transport kemalari, ov kemalari
(balig, gisqictbaqa, dengiz hayvonlari ovlash va ulami gayta ishlash uchun
xizmat gilad), sanoat va tog’-kon tarmoglari kemalari (suv ostini
kavlaydigan mashinalar, ya'ni dragalar, neft burg‘ulash qurilmalari, o’rmon
yog‘ochini ogizishga xizmat giluvchi kemalar va h. k), sport-turizm
kemalariga bc‘linadi. Eng ko'p tarqalgan kemalar -transport kemalari guruhi
(yuk va passajir kemalari ham shu guruhga kiradi va aralash turdagi
kemalardir. Yuk kemalari quruq yuk tashuvchi, suyuq yuk tashuvchi va ham
qurug, ham siyuq yuk tashuvchi kemalardan iborat. Quruq yuk tashuvchi
kemalar yuk va bu yuklarga ishlov berish xususiyatiga qarab lixterovozlar,
konteyner taswuvchi va refrijeratorlar (muzxonali kemalar)ga bolinadi.

Kemalar harakat xarakteriga ko‘ra o‘zi yurar va o'zi yurmaydigan,
suvning qays gismida yurishga qarab suv usti hamda suv osti kemalariga
bo‘linadi.

Qishlog xo'alik mashinasozligi asosan uning tayyor mahsuloti
ishlatiladigan joylar yaqinida rivojlantiriladi. Shunisi ham bork,
korxonalarning ixtisoslashuvi ular joylashgan rayonlar qishloq xojaligining
ixtisoslashuviga aynan mos tushadi.

Texnologik asbob-uskunalar ishlab chigaruvchi tarmoglar ham iste’-
molga qarab joylashadi.

O'rta manshnasozlik sanoat, gishloq xojaligi, transport va qurilish
uchun o‘rtacha hajmli avtomobillar, traktorlar, stanok (dastgoh) lar, mashina
hamda asbob-uskunalar ishlab chigaradigan tarmoglardan iborat. Bu guruhga
texnologik jarayonning turli bosqichlari  bo‘yicha ixtisoslashgan,
kooperativlashtirish keng ko‘lamda rivojlangan va ishlab chiqarishlarning
joylashuv vanantlari turlicha bo‘lgan ko*plab korxonalar kiradi.

Bu jihatdan avtomobilsozlik aynigsa xarakterlidir. Hozirgi zamon
avtomobilsozligi uchun esa ixtisoslashuv va kooperativiashuv xarakter-lidir.
Ishlab chiqarish strukturasi keskin ozgardi.
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Umuman olganda avtambﬂmzﬁk 1
and malakali kadrl j
transport geograﬁk o'mi qulay bo®lgan texnika madaniyati yu:ronmr:yol:iar;: |

joylashadi.
Stanoksozlik (asbob ishlab chiarish ham shu jumlaga kiradi)

vy - o e
o . | S lanist it ME oI
ct;i wbgmmmmomb,m‘ﬁym

qarishga imkontyat yaratadi. Shuning uchun ham injener va konstruktoriar

_ mana shu tarmoqni rivojlanishiga .katta e’tibor qaratmoqdalar.

Avtomat stanoklar, uzluksiz avtomatik liniyalar, programma bilan

bazasi joylashgan rayonlarda (ishlab chigari gan va gisman, xom ashyo
qmbmm . ( chiqarishning metallga'bo‘Igan talabiga
iq mashina mexanizm, pribor va asboblar i :
tarmoq . 4 . lar ishlab chi :
anfmtgek’?m{m A e rivelangan mdudlarda ,&m
AT sermehnat ckanligi bilan ajralib turadi. '
o‘tishumv' dan korxonalarni ixtisoslashtirish va kooperativiashtirishga
hla. by ning rayon hosil ilishdagi rolini oshirdi. Shu bilan birga
mashinasoutik hlat o hrshning mobiyati ham o'zgardi. Endilikda
bir territoriyadagi ‘3'""""5", | bo'yicha o'zaro bog'liq turli korxonalarning
yoki bu mymfi'n"ygmb-- uvi (kombinatsiyasi) asosida tashkil etiladi. U
keluvchi mashin g tabily va iqtisodiy jihatdan o‘ziga xosligiga to‘g‘ri
yig'ishgacha bo'lgan) vujudga kelmoqda Aehauios
chuqurlashayotganligi lsmt — cmqm ixtisoslashuvining  tobora
bo‘lgan ddallnrga:huglll; va agre;zrﬂfu:;l:: ‘t;nrmoqlmuo ahamiyatga ega
korxonalar hamda yirik S?xlar l qmdlgan yang::;)u.yagg

Ri . B . - -
o kmngag d.avlatlmda. mashinasozlikning YAIM dagi ulushi 25-35%
di va iqtisodiyot tarmoqlaridagi band kishilarning ham taxminan
shuncha foizi shu tarmoqda band. ’
e ' qarishning o'sishi, mashinasozlik tarmoglari
m«l&m &Wuﬁ va kooperatsrya, mgallmo::: mahsulotnig;
foydal sohalarin ing kengay:sluga olib keladi. Aynigsa, rivojlangan
mamlalmﬂarda_ e mashmasozhk. ‘ tarmoglari mahsulotlari turining ko‘payishi,
yuqori ckanligi va raqobatbardoshligi kuzatilmogda. Yaponiya
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eksportida mashinasozlik mahsulotlari  65%, AQSH, Germaniya,
Shvetsiyada — 45-48% ni tashkil etadi.
 Og‘ir mashinalaming to’liq hajmi (tog’-metallurgiya, metallurgiya,
ilmiy uskunalar va boshqalar) yetakchi rivojlangan mamlakatlarda namoyon
bo‘ladi. Stanoksozlik rivojlangan yetakchi davlatlar: Yaponiya, Germaniya,
AQSH, Buyuk Britaniya, Shvetsiya va Shveysariyadir. Rivojlanayotgan

mamlakatlar stanoksozlik mahsulotining 10% dan kamrog‘ini ishlab
 chigardi. (Janubiy Koreya, Tayvan, Braziliya, Hindiston).

Elektrotexnika sanoatidan elektron industriya tarmog’i ajralib chiqdi.

. Hozirgi davrda tez rivojlanayotgan tarmoq bo'lib, mahsulotlari barcha
sohalarda foydalanilmogda. (Yiliga 1 trin. doll.dan ortiq mahsulot ishlab
~ chigiladi). Ishlab chiqarilayotgan mahsulotlarining hajmida elektron

mashinalar 50%, elektron gismlar (mikrosxemalar, disklar, protsessorlar va
boshgalar) — 30%, maishiy elektronika — 20% ni tashkil etadi. Yangi
protsessorlar, mikrosxemalar, kompyuter sistemalari va dasturlar ta’minoti
yetakchilari AQSH va Yaponiyadir. Maishiy elektronika ishlab chigarishda
sezilarli o°ringa ega bo‘lganlar Koreya Respublikasi va janubi-sharqty Osiyo
davlatlandir.
Transport mashinasozligi konstruksiyalarining mukammalligi,
dvigitellami tejamkorligi, zararligi gazlaming kam chiqarilishi, yangi
materiallardan foydalanish, boshqarish va xizmat ko‘rsatishni kompyu-
terlashtirilganligi, xavfsizlikni yugoriligi  yo‘nalishida rivojlanmoqda.
Avtomobil ishlab chiqarishda yetakchi ko ivalar quyidagilar hisob-
lanadi: «Djeneral Motors» (yiliga 9 min. avtomobil), «Ford» (7 min),
«Toyota» (5 min.), «Wolksvagen» (4,5 min.), «Nissan» (3 min), «Fiat» (2,8
min). Avtomobilsozlik Xitoyda ham tez suratda rivojlanmoqda.
Kemasozlik va temir yo'l vagonlarini ishlab chiqarishda rivojlangan
davlatlar bilan bir qatorda rivojlanayotgan ham tobora muhim
rol o°ynamoqda. Jahondagi dengiz kemalarini yig‘ishda Yaponiya va Janubty
Koreyaning ulushi 50 foizidan ko‘prog‘ini tashkil giladi.

Eng yirik aviatsiya-kosmik sanoati (ishlab chigarish va texnologik
rivojlanish jihatidan) Qo‘shma Shtatlar (rivojlangan davlatlardan samolyot
ishlab chiqarishning qariyb 75 foizi) va Rossiyaga tegishli. Boshqa
mamlakatlardan Fransiya va Angliya aerokosmik mahsulotlar ishlab
chiqarish bilan bilan ajralib turadi.

Xitoy 2017-yil natijalariga ko‘ra jahonda kema ishlab chigarish
bo‘yicha birinchi o‘ringa chiqib oldi. -

¥ Sudostroenie.info
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Undan tashqaﬁ kema ishl Iqari uyrtma olishda
. ' ab chigarish L
I)((:)troynmg ulushi 39% ni tashkil qildi.qutcylc;‘fa:gulzl b' ozl ham
o lgmﬁs uslausnShé l25“/%_ga to‘gfri keladi. Uchinchi o°rj
i 3 beriladi.o 8a tengdir. Yaponiyaga kichik tonnali kemalar

tonnasiga qarab bu tarkibga kirad

Xom neft tashish uchun mo-Jjalj s o S0 96 t, balkerlar 607 g

angan tankerlar 314 tani tashki] qiladi.

8.4. Yugori texnologik tarmoglar. Yugqori texnologik

vujudga kelishi va hududiy xususiyati S

2017-yilda sanoat robotlarini sof
vetakehilik ~ qildi: X; sotish bo'yicha jahondagi 5
Germaniya. l‘}ﬂﬁm, Xﬁoy’ dYapomy a, Janubiy Koreya, Athf(-iIa vi::t
Xitoy jahon_ bosoriga. cuimesl il hissasi 73 % ga to'g'r keladi
S e it 35, £
jami robotlar sonidan ;2113?0333 gmerikada sotilgan (1124 mmggt:i%nls
chilari idan i . ~acil. Bu raqam Xitoyni 2

zt&l;lmnldan ishlab chigarilgan robotlarn; hamygl:i;,dm ta’minot-

-yilda Yaponiya dunyodagi eng y £a oladi.

< . - . irik ' i i
davlat bo‘ldi. Yil davomida sotilgan mahsulotla:-o ll:z:l::h(lizz;gl ggru Ycl:“
yicha
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taklif etilgan robotlarning 56% ni tashkil etdi. Eksport 45 foizga o‘sdi

(2016-2017 yillar). Asosiy xaridorlar - Shimoliy Amerika, Xitoy, Koreya

~ Respublikasi va Yevropadir. Yaponiya robot sotuvi 2017-yilda 45 566
~ donaga yetdi, bu ko‘rsatkich 2000-yilda faqatgina 46,986 tani tashkil

etgan edi.*!

~ Bugungi kunda Koreya Respublikasi sanoatida robotlardan
foydalanish eng yuqori ko‘rsatkichga ega bo‘lib, bu jahonning o‘rtacha
ko‘rsatkichidan sakkiz baravar ko‘p. Biroq 2017-yilda robotlami yetkazib
berish hajmi 4 foizga kamayib, 39732 donaga yetdi. Bu elekirotexnika
sanoati sohasida robot uskunalari sonining 18 foizga gisqarishi bilan
bog‘ligdir. Eng katta ko‘rsatkich 2016-yilda bo‘lib sanoat ishlab chiqarish
jarayonlarini robotlashtirish 41 373 donaga yetgan.

AQSHda sanoat robotlarining soni har yili o“sib bordi va 2017-yilda
33192 tarobot o‘rnatildi. 2010-yildan buyon mamlakat ishlab chiqarishini
avtomatlashtirish tendentsiyasiga ega bo‘lib, bu esa sanoatni yuqori
suratlarda rivojlanishini ta’minlaydi.

Germaniya dunyodagi robot bozorida beshinchi va Yevropada
birinchidir. 2017-yilda sotilgan robotlarning soni 21404 ta, 2014-2016-
yillar mobaynida sanoat robotlarining sotuvi yiliga qariyb 20 ming dona
bo‘lib deyarli o‘zgarmagan.

Robotlardan turli tarmoglarda foydalanish.

Avtomobil sanoatining robotlarga bo‘lgan talabi kundan-kunga
ortib bormogda, ishlab chiqarilayotgan robotlaming 33% i avtomobil
sanoatida foydalaniladi.*

Jahonda sanoat robotlarini sotishda beshta davlatning ulushi 74% mi
tashkil qiladi: Xitoy (30%), Koreya Respublikasi (14%), Yapo-
niya (13%), AQSH (11%) va Germaniya (7%). 2016-yili Rossiyada 358
ta sanoat robotlan sotilgan.

Sanoat robotlarining 91%i qayta ishlash sanoatining tarmoqlariga
o°rnatilgan. Xizmat ko‘rsatish sohalariga 25 ming dona, harbiy soha uchun
11 ming dona, kommersiya magsadlari uchun 7 ming, dala ishlari va
ko‘rgazmali skletlar uchun 6 ming robot sotilgan.Shaxsiy foydalanish
uchun 6,7 million robot, shundan 4,6 millioni uy ishlari uchun, ko*ngilo-
char magsadlar (o‘yinchoglar) ga 2,1 million robot sotib olingan.

4! Manba: https://robo-hunter.com
“2 https://robo-hunter.com
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2017-yilda qayta ishlash sanoatining sanoat robotlari bilan
~ ta’minlanishi
(foizda) Manba: IFR,2018-yil
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s 8S:mjsozllknmg bugungi kundagi rivojlanishini tahlil giladigan
sanoatinicnlx yidagi xulosani chnqanshimiz mumkin. Mashinasozlik 'al%o
mahsuloti : iisos:z' t{mnoql:n da? biri bo’lib, uning hissasiga jahon Sjanoa[:
difapinn qiymatining 35% to g‘n keladi. Rivojlangan mamlakatlarda
iy o‘ﬁsﬁaﬁ:z;of;i;ﬁ;g:ﬂ?nd is:laltalb chigarishdagi ulushi 32-58%
] - o
e at;/[arda 15.25% g2 to‘g‘n'gkelagr arda 20-25%, yangi industrial
ashinasozlik va asbob- s iqari
mashi;asozlik mintaqasi mavjuf e e e
irinchi mintaga: Shimoli ika i i
il - y Amerika ishlab chiqarish migyosi
Z:kt:kt:ll;lr(\); ﬂll(ml egallaydl (39%), bu hududda kompyute?lar sagg}}:gfll:ra
i : h?smfk texnologiyalar va boshqalar ishlab chigariladi Piiznt
b gn Im nu}l:itaqa G a.rt.ny, Ma_rkaziy va Sharqiy Yevropa .bO‘lib
=P ot ashinasozligining qariyb 30% ishlab chiqarilmoqda ’
: ozligining 25% mahsulotini beradi
Il:fr:aii?lt;l;, gvtomobnlso;hk, maishiy elektronika rivojlanlm]z:;dzlnl u;i{udda
iy im tlab tamoqlai rivojlaniishg katt tor qarat, mashina.
joylasHasmsR tarmoqlarini yangi industrial mamlakatlarga
MDHT(:a:tkljll;fhl rl}(iptaqaga Rossiya va sobiq sovet respublikalari kiradi
o ga dlruvchl mamlakatlarda mashinasozlikning barcha
nisbatan mumraa‘l?l?a!; lgg‘l:::;nar ka'd}?;d; hl?rbiy-sanoat e v:
atan ishlab  chiqarish - (o i
") . s ] qaris ishi
xnikasi, metallni ko‘p iste’mol qiluvchi mashinalar \(/g ele?(?r jﬁx%;?;lr%;
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shakllangan. Shu bilan birga, yugori texnologiyali ishlab chiqarish
tarmoglari rivojlanmoqda.

Jahon mashinasozlik sanoatida asosiy mashinasozlikning ulushi 35-
37% transport mashinasozligi 33-35 %, elektrotexnika va elektronika
tarmoglarining ulushi esa 30-31% ni tashkil giladi. Barcha mintaqalarda
elektronika jadal rivojlanmogda.

Rivojlangan davlatlar umumiy mashinasozlik tarmoglarida asbob-

uskunalar va stanoksozlik mahsulotlari ishlab chiqarish ustunlik giladi.

Qishloq xo‘jalik mashinalari va murakkab bo‘lmagan asbob-
uskunalar ishlab chiqgarish rivojlanayotgan davlatlarga joylashmogqda.
Transport mashinasozligi tarkibida avtomobilsozlikning intensiv o‘sishi
ko‘zatilmogda. Kemasozlik va temir yo‘l vagonlarini ishlab chiqarish

nisbatan kamaydi.

8.5. O‘zbekistonda mashinasozlikning rivojlanishi va tarmoq
tarkibi

Bugungi kunga kelib O*zbekiston igtisodiyotning real sektori tar-
mogqlarida texnik va texnologik yutuqlar asosida mamlakat raqobatbar-
doshligi darajasini oshirishga katta ¢’tibor qaratmogda. Shu jumladan
mashinasozlik tarmog‘ining rivojlanishiga ham katta ahamiyat berilmoqg-
da, zero ushbu sohaning rivojlanishi mamlakat sanoat taraqqiyotining
asosidir. Mashinasozlik tarmoglari orasida mustaqillikning dastlabki
kunlaridanoq O‘zbekistonda avtomobilsozlik jadal rivojlanmoqda.

Avtomobilsozlik tarmog’i

O°zbekiston Respublikasi — O‘rta Osiyodagi eng yirik avtomobil
ishlab chigaruvchidir va MDH mamlak tlari o‘rtasida ikkinchi o‘rinni
egallaydi. Ishlab chigarilayotgan yengil avtomobillar detallarining 45-
55% i, yuk avtomobillari va avtobuslardagi detallaming 15-30% 1
mamlakatimizda ishlab chigarilmoqda.

Mamlakatimiz uchun strategik tarmoglardan biri gishloq xo‘jaligi
texnikalarini ishlab chiqarishdir. 2017-yilda gariyb 8 ming dona gishlog
xo‘jaligi texnikasi ishlab chigarilgan bo‘lsa, ularning qariyb 1,2
mingtasini traktorlar va 0,3 mingtasini kombaynlar tashkil etadi.

O“zbekiston Respublikasida turli xil quvvatdagi traktorlar, g“alla va
xashak o‘rish ~kombaynlari, osma, tirkama, yo‘l-qurilish va maxsus
texnikalar ishlab chiqaradigan “Qishloq xo‘jaligi texnikasi zavodi» Al,
«Texnolog» AJ, «Agregat savodi»  AJ, «Agrixim» MCHJ,
«Urganchkormmash» AJ, «Uz CLAAS Agro», “0O*zKeysMash» MCHJ,
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«O‘zKeysTraktor» MCHJ, «DD-Agrotexmash» MCHJ, «Kuhn» MCHJ,
«UzAgrotex Sanoat- Invest» MCHJ, «Lemken-Chirchik» MCHJ va
«Amkodor-Agrotexmash» MCHJ singari milliy va jahon brendlarining
ishlab chigarish quvvatlari tashkil etilgan.

Qishloq xo‘jaligi mashinasozligi mahsulotlariga ichki talab juda
yuqori. Respublikamiz gishloq xo‘jaligi tarmog‘ida ishlab chigarila-
yotgan mahsulot hajmi YAIM ning 20% i ga teng, qariyb 30% aholi shu
sohada mehnat giladi va bu tarmoq iqtisodiyotning barqaror rivojlanishini
ta’minlaydigan asosiy tarmoglardan biri hisoblanadi. Bu tarmoqda
sanoatni xom ashyo bilan ta’minlaydigan mahsulotlar paxta, moyli
o‘simliklar (kungaboqar, raps, saflor) singari texnik ekinlar, meva-sabza-
votlar, poliz ekinlari, sitrus mevalarining ayrim turlari, yyem-hashak
ekinlaridan iborat keng turdagi qgishloq xo‘jaligi mahsulotlari yetish-
tirlladi. Ekinlarning har biri universal va maxsus texnikani talab etadi.

. Qishlog xo‘jaligi mashinasozligi mahsulotlariga Markaziy
Ostyodagi qo‘shni davlatlardan tashqi talab mavjud, hamda gishlog
xojaligi yetarli darajada rivojlanmagani bois oz gishloq xo‘jaligi
mashinasozligiga ega bo‘lmagan A fg‘oniston kabi mamlakatlar hisobidan
ta’minlanishi mumkin.

O°zbekistonda gishloq xo°jaligi mashinasozligi yanada rivojlanti-
rish d|i1rchun muayyan konstruktorlik bazasi, ilmiy-texnikaviy salohiyatga
egadir.

Nazorat savollari:

1. Mashinasozlikning mamlakatlar xo‘jaligidagi ahamiyati ganday?

2. Mashinasozlik tarmoglarini joylashtirishda qaysi omillar
ko‘proq ta’sir ko‘rsatadi?

3. Mashinasozlikning tarmogqlar tarkibiga ta rif bering.

4. Yuqori texnologik tarmoglar deganda qaysi tarmoglamni
tushunasiz?

5. Kemasozlik sanoatining hududiy joylashisiga qaysi omil ko‘proq
ta’sir ko‘rsatadi?

6. Robot ishlab chiqarishda qaysi davlatlar yetakchilik qiladi?

7. O‘zbekiston mashinasozligining asosiy tarmoglari qaysilar?

8. So‘nggi yillarda mashinasozlik (elektrotexnika) sanoatining
hududiy o‘zgarishiga qanday omillar sabab bo‘ldi?
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9 -~ BO‘LIM. KIMYO SANOATI

9.1. Kimyo sanoatining igtisodiyotda tutgan o‘mi.

9.2. Kimyoviy mahsulotlaming ahamiyati va uning klassifikatsiyasi.

9.3. Kimyo sanoatini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar va tarmoq
tarkibi

9.4. Kimyo sanoatining atrof-muhitga ta’sin.

Tayanch iboralar: mineral o‘g‘it, plastmassa, sun’ily qoramoy,
kimyoviy tola, organik sintez, sintetik kauchuk, murakkab o‘g"itlar.

9.1. Kimyo sanoatining iqtisodiyotda tutgan o‘rni

Sanoatning bu tarmog‘i mamlakatlar xo‘jaligining rivojlanish
jarayonida jadal shakllandi. Kimyo va neft-kimyo sanoati mahsulotlarini
ishlab chiqarish so‘nggi qirq yil mobaynida juda tez o‘sdi. Kimyo
yutuglaridan xo‘jalikda keng foydalanish-fan-texnika taraqqiyotining
asosiy yo*nalishlaridan biridir.

Kimyo sanoati sanoatning boshqa tarmoglari va qurilishni kerakli
xossalarga ega bo‘lgan yangi, samarador materiallar bilan ta’minlaydi.
Mineral o‘géitlar ishlab chigarish orqali qishloq xo‘jaligini
intensivlashtirishga yordam beradi, aholini iste’mol buyumlariga bo‘lgan
ehtiyojini to°laroq qondirishga imkon yaratadi.

Kimyo sanoatini rivojlantirishga jahonning barcha davlatlarida katta
e’tibor qaratilmogda. Bunga sabab xo‘jalikni kimyolashtirish bilan
bog‘liqdir. Mamlakatimizda ham mineral o‘g‘itlar va o‘simliklarni
himoya qilish vositalari, plastik massalar, kimyoviy tola va boshqa bir
qator muhim kimyoviy materallar ishlab chiqarishni ko‘paytirishga
¢’tibor qaratilmoqda. Yuksak samarali texnologik jarayonlarni ishlab
chigish va barpo etish bo‘yicha yirik tadbirlamni amalga oshirish,
qo‘shimcha ishlab chiqarish quvvatlarini ishga tushirish mo‘ljallangan.

Hozirgi zamon kimyo texnologiyasi moddalarga mexanik usulda
ishlov berishga garaganda nihoyatda katta afzalliklarga egadir. Masalan:

v' nihoyatda xilma-xil (deyarli cheklanmagan) xom ashyo tur-
laridan (apatitlar, fosforitlar, kaliy tuzlari, mirabilit, osh tuzi, oltingugurt,
boratlar va h. k.) foydalanish imkoniyati mavjud;
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v boshqa tarmogqlar ishlatadi i :
(ohakt;)shlar, gips va h.qll<.) foyd.;‘ltz:alr(:alfii'l;n i, Xogh Ay ongAn, g
mineral yoqilg‘i, ayniqsa, neft, gaz va ko‘mirni i i;
S ilg'i, 52, ne ko“mirni qayta ishlaydi;
aShy()gano z::h?s‘:d i(t)golzfitil;l va o'simliklardan olinadigan boshqa xil xom
qis_hloq xo‘jalik xom ashyosini, sanoatni i 1

mahsx:}otlamy qimmatl?aho sanoat nfahsulotlari ga ay;lagntil:'jarcllli; R

(masalm% atlz(tracl]gxy etgan sari yangidan-yangi xom ashyo turlarini

it neh bilanlaralo 1}slhb ugxun tabiiy gazlqmi, sintetik kauchuk olish

Ennd ashib chigadigan gazlarni va h. k.) ishlab chigarishga

v' qimmatbaho va kamyob xom ashyoni arzon hol

xom ashyo l.nlap (masalan, oziq-ovci;t mahsulotl::iﬁil;’go;a‘?cﬂg::
olmad‘n/gan yoki ml;;i xom ashyo bilan) almashtiradi;

_ ¥ xom ashy chigindisiz foydalanishga (neftdan m
yoqilg‘isi, mazut va ko‘pdan-ko ik si ! sifatida
foydal;nish) i, ygr?mdli(:) p organik sintez mahsulotlari sifatida

_ . ishlab chiqarish chigindilaridan (masalan, koks gazlari

miak (\)/hsh_ga, pltmgugurtli gazlardan kislota olishga va h. k.)gfo;dr:li::a;ir'n

: bir xil xom ashyodan turli xil kimyoviy mabsulotlar ishlab chiqa-
lr:s.hga (masplan_, ko‘mirdan mak sintetik bo‘yoqlar, sintetik tolalar va h.
k. ishlab chiqarishga va, aksincha, har xil, xom ashyolardan bir xil mahsulot
ohs.l.xga (masalan, ozig-ovqat mahsulotlaridan, yog‘ochdan, ko‘mirdan,
tabiiy gazdan, peﬁ bilan aralash holda chigadigan gazlardan nefini qayta
ishlash f:hxqmdnlapfian sintetik kauchuk olishga) imkon beradi.

‘ l_(lmyolashtmsh ko‘proq butun sanoatning hududiy tashkil etilishiga
va birinchi navbatda kimyo sanoatiga ta’sir ko‘rsatadi. Xilma-xil va ken
tarqalgan xom a§hyoni ishlatish kimyo sanoatini hududiy jihatdan deyarlgi
chcklamayq:. Kimyo sanoati korxonalari boshqa ko‘pgina tarmoglar
korxonalt_mge} qaraganda ancha erkin joylashadi, shu bilan birga u yoki bu
1sh!ab chlqi}nsh uchun xom ashyoning eng tejamli xilini tanlash imkoni-
yatiga egadir. Ayn; vaqtda chigindilardan foydalanish, chunonchi qora va
rangdor mgm]lmglyamng, neftni qgayta ishlash sanoati hamda, boshga
tannoqlgmmg (ashxb bo‘lmaydigan chigindi gazlarini ishlatish kimyo
sanoat)x{m tegishli tarmoqlarning xom ashyo manbaiga bog‘lab qo‘yadi.

o om gghyodpn komplqks foydalanish va ishlab chiqarish
chiqindilarini lshlau§}1_ asosida kimyo sanoatining ko‘plab tarmoglar bilan
lr(mfral_ckgb aloqalar tizimi vujudga keladi. Bu sanoat nefini qayta ishlash

o'murni kokslash, qora va rangdor metallurgiya, o‘rmon sanoati bilax;
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kombinatlashadi. Buning natijasida sanoat majmuasi shakllanadi. Bunda
kimyo sanoatining roli birday emas. Nefiga, tabiiy gazga yoki neft bilan
aralash holda uchraydigan gazga tayangan kimyo ishlab chigarish
korxonalarining tarkibi va rivojlanish yo‘lini belgilaydigan hal giluvchi
omildir. Chigindilardan foydalanishga kelganda shuni aytish kerakki
(nefini qayta ishlash bundan mustasno), bunga ixtisoslashgan korxonalar
mavjud sanoat komplekslariga qo*shilib ketadi xolos.

9.2. Kimyoviy mahsulotlarning ahamiyati va uning klassifikatsiyasi

XX asrning oxiri va XXI asrga kelib kimyo sanoati jadal rivojlandi.
Zamonaviy kimyoviy ishlab chiqarishning iqtisodiy ahamiyati shundan
iboratki, yangi mahsulotlaming turi va manbayi kengayib bormoqgda. Kim-
yoviy xom ashyoning ishlatilishi, o‘sishi va ishlab chiqarishning iqtisodiy
tejamkorligi xalgning moddiy ahvolini yaxshilashga xizmat qiladi.

Kimyoviy ishlab chigarish va butun xo‘jalikni kimyolashtirish
igtisodiy muammolarni hal gilishga faol ta’sir giladi. Kimyoviy ishlab
chiqarishni kengaytirishda yangi zamonaviy kam xarajatli, yugori foydali
va kam chigimli texnologiyalardan foydalanishga, atrof-muhitni
ifloslanishini oldini olish choralarini tadbiq gilishga e’tibor qaratish
lozim. Shu bilan birga, ishlab chigarishda kimyoviy mahsulotlar turini
ko‘paytirishga katta e’tibor berilmoqda.

Mineral o‘g'it, plastmassa, sun’iy goramoy va kimyoviy tolalar
ishlab chigarilishini yo‘lga qo‘yish kimyo sanoatining bugungi kundagi
rivojlanishida asosiy rol o‘ynaydi.

Kimyo sanoat tarkibi batamom o‘zgardi, mahsulotlarning 3/2
qismini organik sintez mahsulotlari va polimerlar tashkil etadi. Asosiy
kimyoviy mahsulotlar ishlab chiqarish yugori darajada o°sdi

Bugungi kundagi kimyo sanoatning mahsulotlari 7 sinf tarkibidagi
52 xilli sinf guruhiga kiradi.

1. Noorganik kimyo - tog* kimyoviy xom ashyolari

2 Polimerlar - sintetik kauchuk, plastmassa va kimyoviy tolalar

3. Lak bo‘yoqli material va mahsulotlar

4. Sintetik bo‘yoqlar va organik yarim mahsulotlar

5. Organik sintezli mahsulotlar (nitrat, koks va o‘rmon kimyosi)

6. Kimyoviy reaktivlar va o‘ta toza moddalar.

7. Medikamentlar va kimyo-mahsulotlari
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9.3. Kimyo sanoatini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar va
tarmogq tarkibi

_Kimyo sanoati tarmoqlari va korxonalarining joylashuviga turli xi
omlllar.birgal.ikda ta’sir ko‘rsatadi. Bular orasidag )]:oﬁ: ashyo?ayoqilg"‘il}
energetika va iste’mol omillarining roli aynigsa katta. Kimyo industriyasi
Xom ashyon@ ancha ko‘p ishlatadigan sohadir. Uning ayrim korxonalarida
xom ashyomn_g salmog‘i tayyor mahsulot tannarxining 40% idan to 90%
i gacl'ia yetadi. Masalan, 1 t. kaprolaktam olish uchun 8 t xom ashyo
nshlat_lladl, atsetilen olish uchun-4,5 t. karbid kalsiy ishlatiladi, koksdan
ammnak ajrptib olish uchun esa-5,5 t xom ashyo sarflanadi va h. k. 1 t.
sogia, sintetik kauchuk, azotli o°git, plastik massalar va boshqalar ishlab
chlqgnspga-ketadigan xom ashyo sarfi ham 1 t dan ortadi. Shunisi ham
borki, bir xil m?hsqlot ishlab chiqarish uchun odatda bir necha xil xom
:smmm.bo ladi. Bu hol aynigsa, sintez kimyosi korxonalari uchun

Xom a_sl_lyo sarfi hajmining kattaligi, shuningdek, ba’zi bir xom
ashyo turlarini transportda tashish noqulayligi tufayli, ko‘pgina organik
yarim mahsulotlar va soda ishlab chiqarish korxonalari xom ashyo
bmsnga yaqin joylashadi.

Klgrlyp sanoatida suv faqat yordamchi magsadlarda emas, balki xom
ashyo sﬁgnda ham ishlatiladi. Kimyo sanoatida suv qora va rangdor
metallurgiya, sgllyuloza—qog‘oz va to‘qimachilik sanoatlaridagiga
qqrggandz! ko’p ishlatiladi. 1 t. kimyoviy tola olish uchun 1 t. cho‘yan
eritishdagiga qaraganda 25 baravar, mis yoki rux eritib olishdagiga
q_araganda esa 10 baravar ko‘p suv sarflanadi. Kimyo korxonalarini suv
bilan ta.’min!ash muhimdir, chunki ba’zi bir xom ashyo manbalari (neft,
gaz, oltingugurt, tqzlar) suv tanqis rayonlarda joylashgan bo‘lib, ko‘plab
kimyo korxonalari suvdan qayta-qayta foydalanish imkoniyatiga ega
emas. Bundan tashqari, suv havzalari ifloslanishining oldini olish uchun
oqar suvlarm tozalab turish kerak bo‘ladi. Umuman, suv ta’minotining
aylanma s1klm§ joriy gilish, suv ta’minlashning berk (ya’ni juda oz miqdor
toza suv qo‘shlb_ turgan holda, suvi oqib chiqib ketmaydigan) sistemasini
barpo gtnsh alohida ahamiyat kasb etmoqda.

~ Kimyo sanoati ko'p yoqilg‘i va energiya ham talab giladi. Bu hol
uning neft va gaz resurslari bilan birga gidroenergiya resurslari bo‘lgan
rayonlarda, yoki arzon ko‘mir ko‘p qazib olinadigan, bu hududdan
magistral neft, gaz quvurlari o‘tgan rayonlarga bog‘ligligini kuchaytiradi.
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~ Ba’zi bir kimyo korxonalari energiya manbai yaqinida joylashadi. Bunga

fosfor, yoki kalsiy karbid olish misoldir.

Iste’mol omili organik sintez kimyosiga nisbatan asosiy kimyoga,
avvalo, mineral o‘gfitlar (kaliyli og‘itlar bundan mustasno) va
oltingugurt ishlab chiqarishga ko‘proq ta’sir ko‘rsatadi. Organik sintez
kimyosi tarmoqlari orasida ko‘p bosqichli texnologik jarayonning yugori
«qavatlari» iste’mol rayonlariga ko‘proq bog‘ligdir. Chunki bu tarmoq
uchun ishchi kuchi resurslarining mavjudligi muhim ahamiyatga ega.

Kimyo sanoatining tarmoglar tarkibi.

Kimyo sanoati murakkab tarmoglar tarkibi bilan ajralib turadi.
Uning ko‘pdan-ko‘p ixtisoslashgan tarmoglari ishlatadigan xom ashyosi,
tayyor mahsulotni olish metodiga ko‘ra har xil, biroq ishlab chigarish
texnologiyasiga ko‘ra o‘xshashdir. Kimyo sanoati tarkibi jihatidan kon-
kimyo (apatit va fosforitlar, osh, kaliy tuzlari, oltingugurt va boshqa xil
kon-kimyo xom ashyosi qazib olish), asosiy kimyo, organik sintez
kimyosiga bo‘linadi. Ishlab chiqaradigan mahsuloti hajmiga ko‘ra asosiy
kimyo birinchi o‘rinda turadi. Undan keyin esa organik sintez bilan
bog‘liq tarmoglar va nihoyat, asosan asosiy kimyo uchun xom ashyo
yetkazib beruvchi tog*-kimyo sanoati keladi.

Organik sintez kimyo sanoati —kimyo sanoatining eng muhim
tarkibiy gismi. Sintetik materiallar sanoat va qurilish uchun yangi xom
ashyodir. Bu materiallarning ko‘pchiligi 0°z xossalariga ko‘ra natural
(tabity) materiallardan afzal. Ularning yoppasiga tarqalganligi hamda
arzon ekanligi sanoat buyumlarini, shu jumladan, xalq istc’moli mollarini
eng arzon tannarxda ishlab chigishni ta’minlaydi. Bundan tashqari,
sintetik materiallarni ishlatish juda ko‘p migdordagi gishlog xo°jaligi xom
ashyosini tejab, uni iste’mol sohalariga o°tkazishga imkon beradi.

Organik sintez sanoati dastlab o°rmon yog“ochi va gishlog xo’jalik
xom ashyosini qayta ishlash chiqgindilariga, shuningdek, ko‘mirga
asoslangan. Shu sababli u hududiy jihatdan ayrim ko‘mir havzalari
hamda, tayyor mahsulotni iste’mol qiluvchi rayonlar bilan boglig
bo‘lgan. Mahalliy xom ashyo hamda, tashib keltirilgan o‘simlik va
hayvonot xom ashyosini ishlatgan.

Neft-gaz xom ashyo manbalari:

1) neft bilan yondosh holda chigadigan gazlardan (ulardan suyuq
gaz va gaz benzini olinadi);

2) tabiiy gazlar, shu jumladan, kondensatlardan suyuq modda;

3) neftni qayta ishlash jarayonida ajratib olinadigan gazsimon
hamda, suyuq uglevodorodlardan iborat.
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Kimyo sanoatining tarmo glar tarkibi.

| I¥
L | i}

Tog'-knuyo asosiy kinvo organik sintes Kiny ol

apatit va fosfantiar — kislota —{ sintetik kaucluk

osh hiunda kaliy tuzlan | 1shqgor - smola

oltingugnit va boshga
et xal Kon Kimivo xom — soda plastinassa
ashyos: qazib olish

-t mneral o'giilar ~4 Eumyoviytola

Eng sifatli kimyo xom ashyosi — neftga yo‘ldosh gazlardir. Tabiiy
gaz bl}an og‘irroq uglevodorodlaming manbai bo‘lgan gaz kondensati
kgnlan tobora muhim rol o‘ynamoqda. Tarkibida oltingugurt va boshqga
xil komponentlar bo‘lsa, ular asosiy kimyoni barpo etish uchun ham
muhim baza bo°lib xizmat qiladi. Tabily gazlardan asosan ammiak, azotli
o°g'it va atsetilen ishlab chiqariladi. Koks kimyosi xom ashyosidan
foydalanish nisbatan gisqarib bormoqda, biroq benzol va naftalin olishda
ko“mir asosiy manba bo‘lib golmogda.

' sz_.irgi vaqtda neft-gaz xom ashyosi tarmoq xom ashyosi
zahirasining asosini tashkil etadi. Xom ashyoning qolgan gismlari koks-
kimyo, o‘rmon-kimyo va boshqa turlarga to‘g‘ri keladi.

; Organik sintez sanoati ishlab chiqarish jarayeni ko‘p bosqichliligi
bilan xarakterlanadi. Bir necha texnologik bosqichning mavjudligi bu
tarmoq koranalarini kombinatlashtirish va joylashtirishning eng sama-
rador yo‘llarini ishlab chigishni tagozo etadi. Ushbu holda sanoatlash-
tirish imkoniyatlari deyarli cheksizdir. Chunki ko‘plab xil mahsulotlarni
ol.ish jarayoni bir-biri bilan nihoyatda chambarchas bog‘lanib ketgan.
Biroq turli xil ishlab chiqgarishlar, ya’ni korxonalaming o‘zaro bpr-biriga
ta’siri va kombinatlashuv darajasi ular joylashgan hududning tabiiy
hamda iqtisodiy sharoitiga bog‘liqdir. 3
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1

Masalan, neftdan to‘liq foydalanish neft-kimyo kombinatlarida
amalga oshirilib, bunda yoqilg‘i olish organik sintezning tashish mumkin
bo‘lgan birlamchi mahsulotlarini olish bilan chambarchas bog‘lqdir.
Organik sintez mahsulotlarini yana qayta ishlab, boshqa xil sintetik
mahsulotlar olish plastik massalar, sintetik kauchuk va h. k.
tayyorlaydigan korxonalar zimmasiga tushadi. Ishlab chiqarish jarayoni
ko‘p bosgichli bo‘lganda korxonalar joylashishining ikki turi ustun turadi.
Birinchi turi shum tagozo etadiki, uglevodorod xom ashyosi qazib
olishdan to tayyor mahsulotni ishlab chiqarishgacha bo‘lgan barcha
bosgichlar muayyan bir hududda, masalan, biron-bir sanoat majmuasi
tarkibida bo‘ladi. Ulami birlashtirishning oxirgi ko‘rinishi kombinatlardir
(neft kimyosi, gaz kimyosi kombinatlari va h. k..).

Ikkinchi turi talabiga ko‘ra boshlang‘ich bosgichlarda xom ashyo
resurslariga qarab joylashsa, yakunlovchi (oxirgi) bosqichda iste’mol
rayoniga qarab joylashadi. Ishlab chiqarishning yakunlovchi bosgichlari
mahsulotni iste’mol giluvchi rayonlariga bog‘liglik («tortilish») darajasi
yarim mahsulotlaming transportabellik darajasiga bog‘ligdir. Shunisi
ham borki, plastik massalar va sintetik kauchuk ishlab chiqarish-mashi-
nasozlik markazlarida, kimyo tolasi ishlab chigarish esa-to°qimachilik
sanoati markazlarida tashkil etiladi.

Sintetik tola va plastik massalar sanoati. Ishlab chiqarish ko‘lamiga
ko‘ra organik sintez sanoatining barcha tarmoglari orasida eng katta
tarmoqdir.

Sintetik smolalami qayta ishlash va aynigsa, plastmassalar olish,
odatda tayyor buyumlar iste’mol gilinadigan joylarda ishlab chiqariladi.

Plastmassalar neft kimyosi kombinatlari, azotli o‘g‘it va xlor
zavodlari tarkibida, ya’ni boshqa xil kimyo mahsuloti ishlab chiqarishi
bilan kombinatlashgan holda, shuningdek, maxsus korxonalarda tayyor-
lanadi. Plastmassa buyumlarini boshqa tarmoglar, asosan mashinasozlik
korxonalarining bevosita ixtisoslashgan sexlari ham ishlab chiqaradi.

Kimyoviy tolalar ishlab chigarish

Uzunligi o‘zining juda kichik bo‘lgan, odatda, mikronlar bilan
o‘Ichanadigan ko‘ndalang kesimidan ko‘p marta ortiq bo‘lgan jismlar
tolalar deb ataladi. Tolalar olinishiga qarab tabily — jun, paxta, zig‘ir
tolasi va boshqalar hamda kimyoviy tolalarga bo‘linadi. Kimyoviy tolalar
o'z navbatida tabity yugori molekulyar birikmalardan (yog‘och
sellyulozasi, sutdan yoki ba’zi osimlik ogsillaridan: bug‘doy, soya,
lyupin va boshqalardan olinadigan ogsil-kazein) tayyorlangan sun’ty
hamda sintetik tolalarga bolinadi. Sintetik tolalar (poliamid tola, polivinil

117



poliefir tolalar, poliuglevodorodli va boshqga tolalar) monomerlar,
; aan

sintez gilingan molekulyar polimerlardan olinadi.

Tabiiy tolalar tashqi ta’sir masalan, olov, suv va yorug‘lik ta’siriga

chidamliligi jihatidan texnik va maishiy talablarmni to‘la ta’mi

olmaydi. Ko‘p yillik izlanishlar natijasi i
ki o : jasida tabiatda o‘tga chidamli fa
ta material: asbest (yonmaydigan «tog® zig“iri») va kapok (suv?:

cho‘kmaydigan «o‘simlik juni») topildi.

Kimyoviy tolalar tabii 1 ravi pgina

: ! lalar tabiiy tolalardan fargli ravishda o‘zida ko‘pgina

mas};ﬁ xo:salamn mupssaxgx!ashtiﬁshi va xalq xo‘jaligida kt':n;1 k(?lamda ‘
uchun yarogli bo‘lishi mumkin. Ulaming ko‘pchiligi tabiiy

tolalarda bo‘lmagan xossal i ihatdan
: . arga ega. Ular kimyoviy ji
yugori har’o!at, yoruglik va suv ta’siriga chidamhy, :gmjnaydn m
sab'mhfabl_ ta’sir etmaydi hamda kuya tushmaydi. Ulaming ba’zilari govakligi
s n‘s'sxgl%k va tovushni yomon o*tkazadi, hamda juda yengil. Ularnin,
Jmcégu;gsu;nﬂndandeyarlimmartakambo‘ladi n g
anday polimerdan olinganligi intetik jirli
~ getem;anjirli e g 1§1ga karab sintetik tolalar karbozanjirli
- is;{l:gl;ili ;’:gmdu:yohbo;ﬁha yiliga 6 min. t ga yaqin kimyoviy
ey , shundan 40% ga yaqini sintetik tolalar ulushiga
Poliefir tola - lavsan.
lI;lao\trlsaa;ln s;lxv o‘tka_zmaydigan bo‘lganligi tufayli undan neft
l:asnmhsmalmi o‘ltlc um h}';sngll shlangar, mexanizimlarni harakatga keltirish
palatkatla,r ; o‘c ‘h ygn_glgn, brezend, izolyatsiya materiallari
TRk yelkanlar, ish kiyimi va boshqalar tayyorlanadi. 1t lavsan
qarish uchun 1t tabiiy jun ishiab chigarishga ni b
marta llcam mehnat sarflanadi. <"
tonna kimyoviy tola sanoatda 2 tonnadan
! ng ki ; : 7 tonnaga 1i
st(;:’a&nmg_ o’rnini bosad1'. Bu kapital mablag® va ekspluatatsiya m: ;
tolal:::lnax(lhatr t‘nrﬂtola hisobiga olingan) tejashga imkon beradi Kimyovg
o'quigan gazlamalar odatdagidan gi
foydalanishga qulay. Shuni Vo i it
kovp ishlati qQulay. Shuning uchun kimyoviy tolalar turmushda tobora
glhr::y::? tolailar va ipla’lf sanoati XX asrda jadal rivojlandi
sellyuloza§an)yisht?azlar sunty, ya'ni tabiiy polimerlardan .(asosan
Ao i 5 i gan va sintetik bo‘ladi; sintetik tolalar neft bilan
i ?:}n a: ingan gazlar, tabily gaz hamda ko‘mirni qayta
chiqanl'ldansh . qq l§mt¢t1k smola!ardan olinadi. Kimyoviy tolalar ishlab
1y polimerlar bazasida vujudga kelgan bo‘lib, 1970-yilda
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sun’iy tolalar chiqarish sintetik tolalar ishlab chiqarishga garaganda
deyarli 3 baravar ko‘p edi. Hozirgi vaqtda sun’iy tolaga nisbatan ko‘proq
sintetik tolalar ishlab chigarilmoqda. Kelgusida ham mahsulotning
umumiy hajmida sintetik tolalarning salmog'i orta boradi.

Bu ishlab chigarish kimyo sanoatining boshqa tarmoglari orasida
energiya, suv va mehnatni ko“plab talab gilishi bilan ajralib turadi. Masalan,
1 t sintetik tola ishlab chiqarish uchun 16 tonna yoqilg‘i (t. sh. yo), sun’iy
tola ishlab chigarish uchun 19 t. sh. Yoqilg‘i, energiya, shuningdek, 6000

" 1? suv sarflanadi. Shunga garamay ishlab chiqarishni joylashtirishda asosan
~ tayyor mahsulotining iste’molchilari hisobga olinadi.

Kauchuk va rezina ishlab chigarish
Tabiiy va sintetik kauchuk juda ko‘p ishlatiladi: undan avtomobil va

~ samolyotlar uchun rezina shinalar, poczdlaming tormozlari uchun rezina
- yenglar, rezinalangan motor tasmalari, elektr simlari uchun izolyasiya,

yong‘inga qarshi rezina nigoblari (protivogaz), avtomobil va
traktorlaming klapanlari, kalishlar, rezinotexnika, meditsina va uyda
ishlatiladigan buyumlar hamda qator boshqa narsalar tayyorlanadi.

Kauchuk asosan transportda kop ishlatiladi. Avtomobil shinalari
ishlab chiqarishda bizda ishlatilayotgan hamma kauchukning yarmidan
ko®pi sarf bo‘ladi. Avtomobilda shinadan tashqari rezinadan tayyorlangan
yuzlab boshga buyumlar o‘matilgan. Har bir yuk mashinasiga 250 kg ga
yaqin kauchuk sarflanadi. Kauchuk, shuningdek, rezinatexnika buyum-

lari sanoatida, sun’iy charm, kabel va asbotexnik buyumlar ishlab
chiqarishda, qog‘oz sanoatida va sanoatning boshga tarmoglarida ham
ko‘p migdorda ishlatiladi.

Kauchukni tegishli ingredientlar bilan aralashtirib va so‘ngra
vulkanizatsiya qilib rezina olinadi. Rezina keng harorat oralig‘ida xam
clastikligini saglab qoladigan, ishqalanishga katta qarshilik ko‘rsatadigan,
gaz va havoni kam o‘tkazadigan, ko‘p marta deformatsiyaga, agressiv
muhit va moylar ta’siriga bardosh beradigan, juda yaxshi elektr
izolyatsiya xossalariga va kichik nisbiy og‘irlikka ega bo‘lgan qimmatli
konstruksion materialdir.

Sintetik kauchukni mineral xom ashyodan ishlab chigarishga o‘tish bu
tarmoq geografiyasini o°zgartirib yubordi. Endilikda sintetik kauchuk neft
tarkibidagi gazlar, neft, tabiiy gazni qayta ishlashdan chiqgan
uglevodorodlar va, gisman, kalsiy karbiddan olinadi. Bulardan tashqari
sintetik kauchuk yog‘och va sellynloza-gog‘oz sanoati chiqitlarini gidroliz
qilish yo°li bilan hosil qilingan sintetik spirtdan ham olinishi mumkin.
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Uglevodorod xom ashyosidan foydalanish sintetik kauchuk ishlab
chiqarish korxonalarining mamlakat bo‘yicha tarqalib ketishiga sabab
bo‘lgan. Tabiiy kauchuk o‘mini to‘la bosuvchi sun’iy kauchuklar
chiqarishining tezkorlik bilan rivojlanishi munosabati bilan sintetik
kauchuk ishlab chiqarish muttasil o‘smoqda.

Kislotalar, ishqorlar ishlab chigarish ham kimyo sanoatining asosiy
mahsulotlaridir. Undan tashqari o‘rtacha 22 turdagi noorganik kislotalar
ko‘p migdorda sulfat kislota, azot-xlor kislota va fosfor kislotalari ishlab
chigiladi.

Fosfor kislota rangsiz kristall. Ishlab chiqarishda fosfor, kompleks
o°g'itlar, fosfor kislota tuzlari, marganets va alyuminiy, kinoplyonka,
gugurt, olov o°chiruvchi metallarni olishda, ozig-ovqat mahsulotlarda
gazli suv, konditer poroshoklar olishda ishlatiladi.

Fosfor, har xil organik birikmalar, tuzlar qo‘rg‘oshin kuporosi,
mineral o°g‘itlar, kaprolaktam, sun’iy ipak va har xil neft mahsulotlarini
aralashmadan tozalashda ishlatiladi.

Azot kislota HNOs- rangsiz, tiniq zichligi 1.5 a sm® va yugqori kislotali
xususiyatga ega.Boshqa organik moddalar bilan kontaktda bo‘lganda 0°zi

yonadi. Ishlab chiqarishda azotning qo’shilgan (55-45% ligi), kompleks

o‘g‘itlar galvanotexnikada, poligrafiyada, konsentriangan maxsus (98-75%

ligi), portlovehi moddalar ishlab chiqarishda, yarim o‘tkazuvchi material,
- yarim mahsulot va sun’iy bo‘yoqlar olishda ishlatiladi.

Xlor kislota-rangsiz suyuqlik o*tkir xidli, zichligi -1.18 sm, yuqori
kimyoviy faollikka ega platina va oltindan boshqa hamma metallarni
parchalaydi, olishning usuliga qaramay 19 dan 38% gacha konsentr-
yasimon ishlab chiqiladi. Ishlab chiqarishda xlor tuzlari (bariy, sink,
ammoniy) ishlatiladi, gidrometallurgiyada- platina, oltin, kumush va
galvanoplastikada, organik yarim mahsulotlarni ishlab chiqishda, sun’iy
bo‘yoglar uksus kislota, faol ko“mir, terini bo‘yashda ishlatiladi.

Ishqorlar va kukunli (sodali) mahsulotlar

Ishqor va sodali ( kukunli) mahsulot — bu ammiak gidroksidining
suvdagi eritmasi, ishqor va ishqor yer metallari, ishqor metall tuzlaridir.
Gidrolizda ishqoriy reaksiyaga ega. Ko‘p masshtabda gidroksid natriy,
gidrokarbonat natriy, ammiak suvi ishlab chiqiladi.

Ishlab chiqarishda osh tuzi, sovun eritish, teri mahsulotlarini qayta
ishlash va xo‘jalik ehtiyojlari uchun qo‘Haniladi.

Gidrokarbonat natriy kalsiyli sodaning oraliq mahsuloti hisobla-
nadi. Organik sintez, oziq-ovqat ishab chigarishda va xo*jalikda ishlatiia-
di. Havoda, gaz va namlikni yutib erib ketadi. Osh tuzining eritmasi
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i bi inadi ’1 i chiqarishda, sovun, sintetik
i ‘li bilan olinadi. Sun’iy tola 1§hlal? SOVu
;t(r)l‘l)tfro(iqs }t,:kstil lva metallurgiya ishlab chigarishda foydalaniladi.
fi 1 o‘gitlar _ . > i '
&i::::: o gg‘itlar sanoati asosiy kimyoning mgxﬁzlglasnobl;nl:jbdl ru
i ‘jaligini rivojlantirishning asos1y laridan  bird
g&magzﬁj: lngllmmeml o‘git ishlab chiqarish sanoatini ?voai;nsglil;
uchun juda katta xom ashyo bazasig? e%a; .;xllaml:;iart;x]naz l;z; gr ek
i ] i ar z 3
fosfat xom ashyosi-apatitlar _bllgn osforit ; .
azlar bilan ko‘mirning ahamiyati ham benihoya kattadu'. .kalsi ALY
R O‘simliklarning o°sishi uchun azot, t"osfor kaliy, ire y r- ‘itla;
temir, oltingugurt, marganets kerak bo‘le_xdx.‘ Makro va.k 'roa oi o
‘sim’liklaming o‘sishida va shakllanishida blqlogn : Jarl a};j S
?ezlashtiradi. Azot, fosfor (oltingqgu.rt) sulfat _oqsxhlx:‘lkllsaul;:zlzli rmiopd
kalsiv osimliklar to‘qimasida bo‘lishi, Ee (tepur) S e > z;di -
o}"simliklaming moddalar almanishuvida sumulyator hn‘si anh:m i
?bsoashqa clementlarni tuprogli bo‘lishi, tuprogning kuchsizlanis
iglarini k ishiga yo‘l qo‘ymaydi. e '
qomlqll?r?izle::z? ;l istl ;%da)l,l to?g‘ri foydalanishi o sngﬂlklz!r hosnh}lqrhg.mlnl
30-70% oshishini ta’minlaydi. Bundan tashqari, 0 g)t!g:’l lih?l;ucnllim
suratini oshiradi. Shu bilan birgaj;kda mineral o‘g’itla
ik chalinishini oldini oladi. : . . ! .
kasalh}}l\;azrifgai vaqtda mineral o°g'itlarning 50 ortiq turi rpa‘vi;ﬁlecral
o‘g‘itlar suyuq va qattiq holatda ishlab c_lnqﬂadl. Suygqo g 11 hqusodlytaShiSh
ugla lekin ulami texnologiyalari va ishlab cl!lqansh_ Y saq‘azf)e i('stonda
glohf(ia omborlar va transportvositalm:ini @alab qiladi. Ular(% I -
chegaralangan migdorda ishlab ch.iqllad.x, bu asosan yoqua glfnc;ldammishlab
suvi, ammiakatlardir. Qattiq holdagi o°g’it graqu!a va may Cerwiesn
i "l di. Mayda krisstall holda ishlab chiqish nqqulay Ir, -
z'lt::lspim'ga yc};kazishda tezda tarqalib to‘kilib ketadi. Shuning uchun
ida o°g‘itlar ishlab chigish ko’prog. ; ik
gramllzalllio; lg‘zgn%ililar o'sishida poyalar s}}akl]anlshldg qan;i nu?df::ll:il:]]g
o°sishida va hidli turlarini olishda muhim w?\tqok etadl.kliggiict) ngdali
olishda kaliy tuzlari gayta ishlanadi- snlv1'na_t va ki - (icali -
qazilmalar eritilib kaliy xlordan ballas:( :lxizlan k:;gugsol‘:on‘?/‘, o l}ll) s
i . Tayyor mahsulotda kaliy o i - m ibe
Xa ﬁ:‘,”qﬁ:&gm& yoki kristall yuzasida bo l‘ganfi,a fp)l;(liah ;1(;17;1;:1;
rc:'gentlari kaliy o‘g‘itlari yaxshi sqchilll(xvchalr‘lkl;o l‘:Idln agls ugm iilrus
ivati uch xlorionisezglr(artos_',. akl, m, Sir:
’tgzsgllla?)auk:l‘i:yug‘g‘itlari sulfat kaliy ko‘rinishida ishlab chiqariladi.
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Bundan tashqari kaliy o‘g‘itlari silvinitning giymalangan turida
ishlatiladi, kainit yoki kaliy xlor aralashmasi.

Fosforli o‘g ‘itlar

' 'Fosforli o°g‘itlar yuqori fizik xususiyatga ega bo‘lib tuproq struktu-
rasini yaxshilaydi. Barcha turdagi tuproglarda yaxshi samara beradi,
tupyoqpi fosfor, oltingugurt, kalsiy bilan to‘yintiradi, sog‘lomlashtiradi,
o‘simliklaming kasalliklarga garshi chidamliligini oshiradi.

Superfosfat — fosforli o‘gfitning asosiy turi. Apatitlardan
tayyorlangan superfosfat oq rangda bo‘ladi. Tarkibida 19-20% suvda
eriydigan fosfor kislotasi mavjud. Ammoniylashgan donador superfosfat
tarkibida 1,5-2,5% azot va 14-15% fosfor kislotasi mavjud.

: Oddiy superfosfat—apatitlardan tayyorlanganining rangi deyarli oq,
tarkibida 14-20 foizgacha eruvchan fosfat kislotasi mavjud. Koratov
quforitlaridan olingani esa kulrang tusda bo‘ladi. Suvda eruvchan,
gigroskopikligi kam, yuqori namlikda sochiluvchanligi yaxshi emas.

Qo‘sh superfosfat - asosan monokalsiydan iborat bo‘lib, 42-50%
fosforga ega bo‘lgan konsentrik o‘g‘itdir. Fosfat kislotaga boyrog. Qo‘sh
superfosfat suvda eruvchan bo‘lib, tuproqqa oddiy superfosfatga nisbatan
kamroq singiydi, gigroskopikligi kam, sochiluvchanligi yaxshi.

Azotli o‘gitlar.

Ammiakli selitraTarkibida 34-34,5% nitrat va ammiak formasidagi
azot mavjud. Bu o°g‘it donador bo‘lib, oq, qizg‘ish va sarg‘ish rangda
bo‘ladi. Gigroskopik, saqlash vaqtida mushtlanib qoladi, suvda eruvchan.
Shu sababli uni hamma agrotexnik tadbirlari va muddatlarida yerga solish
mumkin (ekishgacha, ekish bilan bir vaqtda va ekinlami oziglantirish
mahalida).

Ammoniy sulfat

Trakibida 20,8-21,5% ammiak shaklidagi azit mavjud. Ammoniy
sulfati tashqi ko‘rinishidan turli ranglardagi (aralashmalariga qarab) mayda-
langan tuzga o‘xshaydi. U oq rangdan zangor rangacha bo‘lishi mumkin.
Ammiakli selitradan farq qilib suvda sekin eriydi, tuprogdan kam yuvilib
ketadi. Gigroskopikligi kam, mushtlashib qolmaydi, sochiluvchanligi
yaxshi. Tez-tez sug‘oriladigan qumlogq joylarda yaxshi samara beradi.

Murakkab o‘g ‘itlar

Nitrofos — donador azotli-fosforli o‘g‘it. Tarkibida 23,5-24% azot,
14-17 % fosfor mavjud. Asosan donador shaklda ishlab chiqariladi,
saglash vagtida mushtlanib qolmaydi, sochiluvchanligi yaxshi.

Nitrofoska — azotli-fosforli-kaliyli og‘it. Tarkibida 11% azot,10 %
fosfor va 11 % kaliy mavjud.
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Ammofos — kulrang yoki oq rangdagi kukunsimon yoki donador
o‘g‘it. Tarkibida 42-50 % fosfor kislotasi va 9-12% azot mavjud. Ekish
paytida solinadigan yaxshi o‘g‘it, tuproq strukturasini yaxshilaydi,
unumdorligini oshiradi.

Ammoniy sulfatfosfat - azotli-fosforli o°g‘it. Tarkibida 22% fosfor
va 17 % azot mavjud. Och kulrang tusda, donador shaklda ishlab
chiqariladi. Uvogqlanib ketmaydi, yopishmaydi, saglash davrida muzlab
gotib qolmaydi, zaharli emas, yong‘in va portlash jihatidan xavfsiz.
Ammoniy sulfatfosfat oziglantirilgan tarkibiy gismining muvozanat-
lashtirilganligi tufayli mineral o°g‘itlami qo‘llashning barcha davrlarida
qo‘llash mumkin.

Murakkab o‘g‘itlar yugori sifat va bir xil hazm qilish bilan kechadi.**

Polietilen — qattiq, shoxsimon, oqish massa. U turli qalinlikdagi
plyonka, lenta, list, blok, quvurlar, xivich va boshqalar holida ishlab
chiqariladi. Bu plastik o°zining naviga qarab shaklini 80—-120°S gacha
saqlaydi, sovuqga juda chidamli (elastikligini fagat —60°S dan past
haroratdagina yo‘qotadi), juda yaxshi dielektrik xossalari, suv, gaz,
kislota, ishqor, tuz, moy va ba’zi erituvchilar ta’siriga chidamliligi bilan
ajralib turadi. Hattoki konsentrlangan sulfat kislota ham unga odatdagi
haroratda sezilarli ta’sir ko‘rsatmaydi. Undan tashqari, polietilenning
solishtirma og‘irligi kichik (0,92—0,97) va yedirilishga chidamli,
mexanik ishlov berish oson, yelimlanganda yaxshi yopishadi, mustahkam
chok hosil qilib payvandlanadi, uni turli rangga bo‘yash mumkin. Ana
shunday gimmatli xossalarni o‘zida mujassamlashtirganligi sababli bu
universal material juda keng ko‘lamda ishlatiladi. Yaxshi dielektrik
sifatida u yuqori chastotali texnikada (televideniya, radiolokatsiya) tengi
yo‘q materialdir. Undan kislota uzatish quvurlar, turli idishlar, zichlash
halgalari, prokladkalar, shlanglar, jo‘mraklar tayyorlanadi. Polietilen
izolyatsiyasi bir juft kabeldan bir vaqtda gaplashish sonini 12- 20 dan 480
-500 gacha oshirishga imkon beradi. Polictilendan chelak, butilka,
tog‘ora, vanna, xaltachalar, dasturxon, qop va boshqalar tayyorlanadi.
Turli apparat, bak va detallarning metall yuzasini korroziyadan saglash
uchun ulaming sirtiga gaz-alangali purkash usulida polietilen kukuni
qoplanadi. Botirib olish usuli ham keng qo‘llaniladi. Polietilen quvurlar
pishiq, yengil, silliq sirtli, past harorat ta’siriga chidamli. Ularni cheksiz
uzunlikda choksiz ishlab chigarish mumkin. Bu quvurlar turli
suyugliklarni, shu jumladan, korroziyalovchi suyuqliklami uzatish uchun

“‘Manba: Muhammadiyev B. Q. (2005). Shirkat va fermer xofjaliklarida organik hamda mimeral
o‘g‘itlardan foydalanish. ~T.: «Yangi asr avlodi».
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ishlatiladi, undan ventilyator qurilmalari tayyorlanadi. Ular elastikligi
tufayli suv muzlagan vaqtda yorilib ketmaydi.

Polistirol ishlab chiqarish. Polistirol — stirolning polimeri —
yaxshi ma’lum bo‘lgan va batafsil o‘rganilgan yuqori molekulyar
birikmalardan biridir. Bu keng tarqalgan polimer bosim ostida quyish
usulida va vakumda qoliplash usulida turli buyumlar— plyonka, ip,
quvur ko‘pikplast va boshqalar tayyorlash uchun yaroglidir.

Farmatsevtika sanoati.

Keyingi o‘n yillikdagi kashfyotlar natijasida biologiyada, meditsina
fanida va amalda hozirgi zamon kimyosining yutuglaridan tobora keng
foydalanilmogda va yangidan-yangi sintetik dorivor moddalar
olishmoqda.

Dorivor-birikmalarning kimyoviy tuzilishi murakkab, ammo
ko‘pincha, ular oddiy moddalardan, shu jumladan, neft-gaz xom ashyosi
tarkibiga kiruvchi moddalardan bir qator ketma-ket boradigan jarayonlar
orgali olinadi.

Dori-darmon vositalarining yagona tamoyil asosida tuzilgan umu-
miy klassifikatsiyasi yo‘q. Odatda, dorivor moddalar organizmga tanlab
ta’sir etish xususiyatiga (narkotik, uxlatadigan, siydik haydaydigan va
boshqalar), davolashda ishlatilishiga va boshqa xossalariga ko‘ra
guruhlarga bo‘linadi.

Orsimliklardan olinadigan dorivor moddalar jumlasiga alkoloidlar
kiradi. Mikroblarga garshi ishlatiladigan dori moddalarga esa antibiotiklar

Ko‘pchilik alkaloidlar organizmga kuchli fiziologik ta’sir ko‘rsatish
xususiyatiga ega. Shu bilan birga ulaming katta dozalari odatda zahar,
kichik dozalarda esa qimmatli dori modda hisoblanadi.

Kimyo sanoati O‘zbekiston iqtisodiyotining bazaviy tarmogqlar
sirasiga kiradi va gishloq xo‘jalik ishlab chiqarishni jadallashtirish

ehtiyojlaridan kelib chiqib mineral o‘g‘itlar chigaruvchi korxonalarni

qurish orgali tashkil topgan.
- Respublikaning zamonaviy kimyo sanoati tarixi Sho‘rsuv oltin
gugurt koni 1932 yilda ishga tushirilishi bilan boshlanadi.

Hozirgi vaqtda «Maksam-Chirchig», «Navoiyazot» va «Farg ona-
azot» aksiyadorlik jamiyatlar azotli o‘g‘itlar — ammiakli selitra, karba-
mid, ammoniy sulfati ishlab chiqaradilar. «KAmmofos», «Samarqand-
kimyo» va «Qo‘qon superfosfat zavodi» ochiq aksiyadorlik jamiyatlar
fosforli o‘g‘itlar — ammofos, suprefos, oddiy ammoniyli superfosfat,
ammoniysulfofosfat va nitrokalsiyfosfat — ishlab chiqaradilar. Ularni
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xom ashyo bilan Qizilqum fosforit kombinati ta’minlaydi. «Elektroxim-
zavod» QK-AJ o‘simliklarni muhofaza qilish kimyo vositalami ishlab
chigaradi.

Kompaniya korxonalarini ishlab chigaradigan mahsulotlar
turlaridan kelib chiqib quyidagi ishlab chigarish majmualarga bo‘lish
mumkin:

» mineral o‘g‘itlar, noorganik moddalar va energetika, oltinkon va
kimyo sanoatlari uchun kimyo reagentlar ishlab chiqarish majymuasi,

» organik kimyo, sun’iy tola va polimer materiallar ishlab chigarish
majmuasi,

» o‘simliklarni muhofaza qilish kimyo vositalari ishlab chigarish
majmuasi;

» kalsiylashtirilgan soda ishlab chiqarish majmuasi.

«O‘zkimiyosanoat» AJ korxonalari 170-dan ortig kimyo
mahsulotlar turlari ishlab chiqariladi.**

9.4. Kimyo sanoatining atrof muhitga ta’siri

Umuman, hozirgi kunda ishlab chiqarish soxalari kundan-kunga
rivojlanib borayotgan bir paytda, havo, suv, yer, bizni o‘rab turgan
tabiatni muhofaza gilish masalasi global siyosiy birinchi navbatdagi
masala hisoblanadi.

Shuning uchun ishlab chiqarish korxonalariga kimyoviy moddalar
uchun chegaraviy ruxsat etilgan konsentratsiya (CHREK) meyori
belgilangan.

Ilmiy — texnika revolyusiyasi va unga bog‘liq bo‘lgan intensiv
ravishdagi kimyoviy ishlab chiqarish bir gancha muammolami keltirib
chigardi. Ya’ni atrof — muhitning ifloslanishiga olib keldi. Kimyoviy
chigindilar yetarlicha qayta ishlanmaganligi sababli bir qancha
qiyinchiliklarni keltirib chigazadi. Masalan, 780 kg chiqindi turidan atigi
250 turi qayta ishlatilar ekan. Lekin bir narsani adashtirmaslik kerak.
Atrof — muhitga chiqgarilayotgan chiqindilarning asosiysi kimyoviy ishlab
chiqarishdan degan fikmi statistika ham e’tiroz qiladi. Hozirgi kunda
atrof — muhitni, suv havzalarini himoya qilish uchun asosiy ¢’tibor ishlab
chigarishdan chiqayotgan chiqindi gazlarmi va ogqar suvga
oqizib yuborilayotgan suyuq moddalarni tozalash, qayta ishlashga
garatilmoqda. Buning uchun tozalash natijasida mumkin bo‘lgan

konsentratsiya oralig‘i degan tushuncha kiritilgan. Bu Im® havoga yoki 1

*http://uzkimyosanoat.uz
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Isuvga to‘g‘ri keladigan ifloslantiruvchi moddalarning mg dagi
miqdoridir. Bu meyordagi moddalar inson va tabiatga zarar keltirmaydi.
CHREK normasidan oshmasligi uchun chiqindisiz texnologiya usullari
qo‘llaniladi.

Nazorat savollari:

1. Qaysi mineral resurslar kimyo sanoatining tarmoglari uchun xom
ashyo hisoblanadi?

2. Kimyo sanoati tarmoglarini notekis joylashishiga sabab nima?

3. Kimyo sanoati tarmoglari tarkibiga ta’rif benng

4. Mineral o‘g‘itlar ishlab chiqarishda qaysi davlatlar yetakchilik
qiladi?

5. Kimyo sanoatini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar?

6. Kauchuk va rezina ishlab chiqarish kimyo sanoatining qaysi
tarmog‘iga kiradi?

7. Kimyo sanoati atrof muhitga ganday ta’sir ko‘rsatadi?

8. O‘zbekistonda kimyo sanoatining qaysi tarmoglari vaxshi
rivojlangan?
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10 - BO‘LIM. QURILISH MATERIALLARI VA O‘RMON
SANOATI

10.1. Qurilish materiallari sanoatining ]oylashlshx va rivojlanishiga
ta’sir etuvchi omillar

10.2. Sement ishlab chigarish

10.3. Qunlish sanoatining boshqa tarmogqlari.

10.4. O‘rmon sanoati

Tayanch iboralar: qum, shag‘al, mayda shag‘al, xarsang tosh,
konstruksiyalar, binokorlik materiallar, yig‘ma temir-beton, sement
ishlab chiqarish, devorbop materiallar.

10.1. Qurilish materiallari sanoatmmg joylashishi va rivojlanishiga
ta’sir etuvchi omillar

Qunlish materiallari sanoati qurilishning ehtiyojlariga va uning
texnologik bosqichlariga qarab uch asosiy guruhga bo‘linishi mumkin.
Bular quyidagilardir:

- mineral qurilish xom ashyosini (qum, shag‘al, mayda shag‘al, xar-
sang tosh va boshqalarni) qazib olish va ularga dastlabki ishlov berish

- sement, ohak, gips ishlab chiqarish;

- bino va inshootlar qurish uchun turli xil materiallar, buyum va
konstruksiyalar (aynigsa, betonli va temir-betonli) ishlab chiqgarish.

Qurilish sanoatini rivojlantirishga ta’sir etuvchi iqtisodiy va
ijtimoiy omillar:

o Sanoatning rivojlanish darajasi;

e Aholining talabi;

¢ Bozor infratuzilmasining shakllanishi;

~ » Bank moliya.

Qurilish materiallari sanoati mustaqillik yillarida qurilishlaming
ulkan masshtabda olib borilishi natijasida industrial soha sifatida
shakllandi. Qurilish-montaj ishlariga sarflanadigan xarajatlarning yarmi-
dan ortig‘i binokorlik materiallariga to‘g‘ri keladi. Qurilish-montaj ish-
lari esa, 0°z navbatida, xalq xo‘jaligiga sarflanadigan kapital mablag®lar
yalpi hajmining ikkidan bir qismidan ortiqrog‘ini tashkil etadi.

=g
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Sanoatning bu tarmog‘i rivojlanish sur’atlari jihatidan fagat
mashinasozlikdangina keyinda turadi. Bugungi kunda yig‘ma temir-
beton, ba’zi bir to‘siq buyumlar, deraza oynasi, asbest kabi qurilish
materiallarini ishlab chiqarishning hajmiga ko‘paymoqda.

Qurilish industriyasi zavodlarda tayyorlab keltirilgan bloklar,
shunindek gismlar hamda detallardan foydalanib, bino va inshootlarni
tobora mexanizatsiya usulida yig‘ish va montaj gilish jarayoniga aylanib
bormogda. Shu munosabat bilan qurilish-montaj ishlarini industriyalash-
tirishga imkon beruvchi sement, yig°ma temir-beton va beton to‘ldiruvchi
moslamalar ishlab chiqarish katta ahamiyat kasb etmoqda.

Qurilish materiallari sanoati asosan metallni kamroq ishlatishga,
qurilishning tannarxi hamda mehnatini, bino va inshoatlar og‘irligini
kamaytirishga, shuningdek, uning issiq tutish darajasini oshirishga
qaratilgan. Eng yangi texnikaga tayanib, g‘isht zavodlarini qayta jihoz-
lanmogda. Bu esa, 0°z navbatida mazkur an’anaviy tarmogni yuksal-
tinshga imkon beradi. IESlaming kul va shlaklaridan, metallurgiya
shlaklari hamda fosforli shlaklardan, tog‘-kon tarmoglari bilan ko‘mirni
boyitish fabrikalarining chiqindilaridan foydalanish muhim yo‘nalish
bolib qoldi. Bu qurilish materiallari sanoatining og‘ir industriyaning
boshga tarmoqlari bilan bo‘lgan aloqasini kuchaytiradi.

Qurilish materiallari sanoati tarmogq tarkibi:

++ Sement ishlab chiqarish;

¢ Gisht ishlab chiqarish;

** Oyna ishlab chiqarish;

< Devorbop materiallar sanoati

% Yig'ma temir beton konstruksiyalar ishlab chigarish

< Tom yopqich materiallari sanoati

Qurilish materiallari ishlab chiqarish tarixan qurilish ishi bilan bir
butunni tashkil etib kelgan. Ijtimoiy mehnat tagsimoti amalga osha borgan
sarl u mustaqil tarmoq sifatida ajralib chiqdi. Biroq uning yarmidan ortig‘i
qurilish industriyasi doirasida, ya’ni pudratchi, qurilish tashkilotlari
tizimida to‘plangan. Shunday qilib, qurilish industriyasi bilan qurilish
materiallari sanoati butunlay boshqa-boshqa tarmoglar bo‘lishiga qara-
may, o°zaro chambarchas bog‘liqdir. Ular mamlakatning qurilish kom-
pleksi tarkibida o°ziga xos hududiy-industrial qurilish kombinatsiyalarini
hosil qiladi.

Xom ashyo resurslarining keng tarqalganligi, xom ashyo bilan
tayyor mahsulotlaring arzonligi va sig‘imli ekanligi, ulardan yoppasiga
va hamma joyda foydalanilishi tarmogning asosiy iqtisodiy-geografik
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xususivatini belgilaydi. Bu xususiyat korxonalarning xom ashyo
manbalari va iste’molchiga qarab joylashishidan iborat. Xom ashyo va
iste’mol omillarining ahamiyati turli ishlab chiqarishlarda, texnologik
jarayonning turli bosgichlarida va turli xil korxonalarda birday emas.

Shunga ko‘ra quyidagi ishlab chiqarishlami farqlash mumkin:

-asosan xom ashyoga-sement, g‘isht, asbotsement va shifer
buyumlar, o‘tga chidamli materiallar, oyna, sopoldan ishlangan quvurlar,
gips, ohak va boshqalar mo‘ljallangan korxonalar;

-asosan iste’molga-beton, temir-beton buyumlari hamda kongtruk-
siyalari, tunuka, sanitariya-texnika buyumlari va boshqalarga mo‘ljallan-
gan korxonalar.

Asosan xom-ashyo ta'sinda
jovlashadigan ishlab chigarish.

+ sement

« g'ishi. ashesement va stufer buyumlar, o'tga
chidamli materialla.

+ oyna. sopoldanislilangan quvurlar, gips.
ohak va boshqalar.

Asosan iste¢molga yo'naltiriigan ishlab

chiqarish :

» beton. temir-beton buyumlan hamda
konstruksiyalan

= tunika,

= sanutanya-texnika buywnlan va boshqalar

10.2. Sement ishlab chiqarish

Sement (lotincha «caementum» so‘zidan kelib chiggan bo‘lib, uning
tarjimasi “shag‘al”, “siniq tosh” ma’nosini bildiradi ) kukun shaklidagi
sun’iy neorganik bog‘lovchi modda bo‘lib eng asosiy qurilish materiali
hisoblanadi. U suvli eritma yoki boshqa suyuqlik bilan aralashtirganda
qotganda toshsifat jismni hosil giluvchi plastik massani hosil giladi.
Asosiy vazifasi — beton, qurilish eritmalari yoki qurilish aralashmalarini
hosil gilish.

Sementning xom ashyo bazasi shlaklar, slanets kuli va boshqz_x
chigindilar hisobiga, shuningdek, nefelinlarni to‘liq qayta ishlash tufayli
birmuncha kengaydi. Bu chigindilardan foydalanish sement sanoati
korxonalarining qora metallurgiya, rangli metallurgiya, elektroenergetika
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va bpshqa tarmoqlar korxonalari bilan uyg‘unlashuviga imkon beradi.
Ayni viaqtda shifer va asbotsement quvurlar tayyorlovchi korxonalar
sement ishlab chiqariladigan joylarda yoki ular yaqinida barpo etiladi.

Semem beton bilan birga yer yuzidagi suvdan keyin ikkinchi eng
kp‘g ishlatiladigan resurslardan biridir. Jahonda sement iste’moli bir
!qthga yiliga 1 tonnaga yetadi. Sement jahonning 156 mamlakatida
1shlqb chigariladi. Biroq ishlab chigariladigan sementning 70% jahon
ahohsi_njng 70% ini tashkil etadigan 10 ta mamlakatda jamlangan. Sement
sanoati iqtisodiy rivojlanish uchun muhim ahamiyat kasb etadi, chunki u
uy-Joy, sanoat qurilishi va infratuzilma obyektlarini qurish uchun asosiy
qurilish materiallarini ishlab chiqaradi.

Jahonda sement ishlab chigaruvchi yetakchi davlatiarining
ulushi. % 2017-yil

B Rossiya

B Koreya

€ Saudiya Arabistoni
Eindoneaya

B Turkiya

B Vetnom

2 AQSh

£ Xindiston

B Gelgan daviatlar
£ Xty

globally-by-key-country/

Sementni - "qurilish noni" deb nomlanishi ham bejiz emas. Chunki
u asosiy qurilish materiallaridan biridir. Asosiy bog‘lovchi komponent
sifatida sement beton, temir-beton, ohak ishlab chigarishda, shuningdek,
asb&s?—semcnt, neft qazib olish va boshqa sohalarda keng qo‘llaniladi.
Yangi sanoat obyektlarini qurish, bino va inshootlarni rekonstruktsiya
qilish va qurish, shu jumladan gidravlik inshootlar, individual qurilishda
keng foydalaniladi. Sementning noyob xossalari temir yo‘l shpallari,
qurilish bloklari, panel va plitalar va boshqa ko‘plab mahsulotlarni ishlab
chiqarish imkonini beradi.
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Sementga bo‘lgan ehtiyoj sanoat ishlab chigarishining o‘sishi va
mamlakat yoki mintagada investitsiya faolligi bilan aniglanadi. Sement
iste’mol hajmi qaysi hududlarda qurilish ishlarining rivojlanayotganligini
aniq ko‘rsatmoqgda - bu Xitoy, Janubi-Shargiy va Markaziy Osiyo
mamlakatlaridir. Jahonda ishlab chiqariladigan sementning 58%i Xitoy,
7 % Hindistonga to‘g ri keladi.

Kelajakda sement uchun talabning ortishi kutilmoqda, xususan,
Janubiy-Sharqiy Osiyo mamlakatlarida - 90%, Janubiy-G*arbiy Osiyoda
- 70%, shuningdek, Osiyo, Afrika va Lotin Amerikaning boshqa
mintagalarida ham sement iste’moli oshib bormoqda.

2012 - 2017-yillarda sement ishlab chiqaruvchi yetakchi davlatlar

(million tonnada)
2012-yil 2017-yil
1. Xitoy 2210 2400
2. Hindiston 270 280
g AQSH 74,9 86,3
4. Vetnam 60 78
5. Turkiya 63.9 77
6. Indoneziya 32 66
7. Saudiya Arabistoni 50 63
8. Shimoliy Koreya 48 59
9. Misrt 46,1 58
10. Rossiya 61,5 58

Manba: U.S. Geological Survey, Mineral Commodity Summariesworld
cement production 2017 year

Polistren betondan foydalanish:

- uylaming klassik qurilishida

- monolit uy qurilishida

«devorlar, tomlar, pollar, plitkalar, pollar uchun issiqlik va ovoz
izolyatsiyasi uchun. Bunday polistren betonga monolitik deyiladi.

.noan’anaviy yechimlarda

Sement sanoati qurilish materiallari ishlab chiqarishda asosiy rol
o‘ynagani uchun uning korxonalari xom ashyo manbaiga yaqin
joylashtiriladi. Ishlab chiqarishning hozirgi ko‘lami bu sanoatning
rivojlanishi uchun eng qulay sharoit ohaktosh va gil (yoki mergel) mineral
yoqilg‘i bilan uyg‘unlashgan rayonlarda yoki yuk tashiladigan yo‘llar
ustidagi rayonlarda mavjuddir.
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O‘zbekiston Respublikasida 2013-yilda 70 -

: e - 61,0 ming. t

ishlab chiqarilgan bo* -vilda S 8. t sement
chiqaﬂ'ldi.q 7 Isa 2016-yilda 8645,9 ming tonna sement ishlab

Sement ishlab chigarish*
(ming tonna)
2013-y | 2014-y 2015- 2016-
O zbekiston 70619 | 7639.7 3 S
ot A X 8459.8 86459
Sndxjpn Yliloyaﬁ 20,6 SR 437 63,8
avoiy viloyati 33340 | 34500 | 349¢ (
Samarqand viloyati ' ot 5902 a
;osh‘kent v.lloyat.i 2626,3 28559 36959 36';8 5
Ta;hkg ona v110ya}1 1080,3 11196 11692 121 7,9
| Toshkent shahri 178,5 61,0 176,3
Yig‘ma temir-beton sanoati.

Yig‘ma temir-beton sanoati ta i1 i
_ g : yyor mahsulotni ishlatadigan yerlard
qula§hmlgm. Tgmxr.-begon bgyumlari va konstmksiyalariniig a{;ranq;ai
g:t:;i t(;sl;iz})a t::hlg?nla;:xhgan Jjami rpahsulotmng' °/10 qismiga yaqini)
Dovos | chiq markazlarida yoki ularga yagin rayonlarda

Temir-betonning asosiy tarkibiy qi i po

‘ ' y qismlari po‘lat armatura, sement
qhu;n‘va sha‘g ‘a!dan ll?orat; tayyor mahsulot hajmining qismi qumc?/:;
;aqignhz{lga tc; g kl;ladL Shu sababli qum va shag*al olinadigan yerlarning
g1 temir-beton korxonalarini | iri j 1

L nit joylashtirishda juda muhim

Yig'ma temir-beton sanoati jadal rivojlanayotgan i

- - - - . J anay tam :

mustaqn.mk yluaqda yanada rivojlandi. Temir-beton konstmgi;',:lal;? ’v:
getallanmng asosiy gismini ;namlakatimizning yirik shaharlari atrofidagi
k:g:pglgr yetkazib beradl,. bu yerda ishlab chiqarish ko‘lamining

igi thaudax} Toshkent viloyati alohida ajralib turadi. Yig‘ma temir-
tafbeton t1lshlab chiqarish kor_xpna]ari asosan kapital qurilish hajmidagi
indovu larga qarab joylashtiriladi. Bu esa ishlab chigarishning qurilish

ustriyasi bilan mustahkam alogada ekanligini ko‘rsatadi. Sement bilan

temir-beton progressiv va universal material sifatida mamlakatimizni
barcha rayonlarida tayyorlanadi. S e akatimizning

T o
Ozbekiston Respublikasi Davlat statistika qo*mitasi
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10.3. Qurilish sanoatining boshqa tarmoglari

Marmar, traverten va ekaussin deyarli bir xil tarzda ishlab

chiqariladi. Chunki ular barchasi ohaktosh va bir xil funksionallikka ega.
Odatda, ushbu tog* jinslarini gazib olish shtapelda yoki qumtepa bo‘ylab
sodir bo‘lishi mumkin bo‘lgan kesishlami o‘z ichiga oladi. Toshlarni
ganday kesib olishlari qanday ko‘rinishini belgilaydi. Marmar uchun
olmos kabellari va matkaplar bilan kesish amalga oshiriladi. Travertin va

ekaussin kanali mashinalari, zanjirli va simli testerlardan foydalanib
kesishadi. Keyin ular alohida bloklarga yoki plastinalarga bo‘linadi va
ularning mo‘ljallangan funksiyalariga garab qayta ishlanadi. Ushbu
toshlar haykallar va binolar, zinalar, zinapoyalar, hovuzlar, kataklar,
hovlilar va boshqa narsalar uchun ishlatiladi.

2017-yilda marmar va travertin eksport giluvchi ytakchi daviatlar
(million tonna)

e 012

377045

AQSH

Qurilish materiallari sanoatining boshqa tarmoglari (ohak, gips va
to‘siq materiallardan tashqari) unchalik tarqoq joylashmagan. Chunonchi,
deraza oynasining asosiy qismi Quvada, asbestsementli shiferlar
Farg‘ona, Toshkent, Samargand va Navoiy viloyatlarda, qurilish g“ishtlari
hamma viloyatlarda tayyorlanadi.




10.4. O‘rmon sanoati

qisqarishiga qaramas J i i p i
Geda yuqin_'q dan, jahon moddiy balansida yog‘ochning ulushi
Yog‘och — shunchalik qimmatli va uni 1
i al universal materialki '
syh:;(‘t:]ci;lr:la tzjyanbhishsﬁ:ﬁ qgtmshf}a l(:;haxtalarda) foydalanish oqilonalc’em‘a?.;l
chni sh, qurilish sohasida miner inteti
mater;arl!la‘nd& }:engroq foydalanishni ta:lozao etadi.al e e
0g ochning, aynigsa, 0‘rmon sanoatining ahamiyati ancha i
izl‘::)axxlig ):;gbocl;h:au kqe:ag n;gl};::da foydalaniladi, va lfndan foydaylua?;l?;;
rmoqda. hol z iklari jamli
munosabatda bo‘lishni talab etmoq):ia g i i o it
Sosna va listvennitsa kabi dara.xtlar ili
_Sos : qurilish va taxtabop i
S;ﬁa"df’ hJuda qadr.lanadx. Yel va pixta-sellyuloza va qog‘ozm?st;:m:
chigaris uchpn qmmatbaho xom ashyo hisoblanadi. Kedr yog‘ochi
gl;]lag!lva xgyana asboblarini ishlab chiqarishda bebaho hisoblana}c’ii %kedr
tian birga qummatli mevali daraxt). Kengbareli d tl :
qo‘llaniladi. Kengbargli, ayni hit
nilac 3 qsa, maydabargli daraxtlami (va bosh
past sifatli yog“ochlarni) to‘li i } ning i
ity S ) 0°11q qayta ishlash o‘rmon Sanoatining muhim

yog‘och kesish, qurilish detallarini fanera i
. . < . .,. ¢ gugllrt’ mcbel, 0 X
chlqal;sh ?chun_ yog'och massasini ishlab chiqarish va bosh?]a%al? lzcilrilcliliab
P h::ig ochni ?Yttz t;hlas{}— yog‘ochni kesish, tashish va daryoda;n
. j nazard‘ 1. Uning mahsuloti sifatida chy,
ﬁl:}:rg::d;qguagq l}irog oc‘:h lSqunhsh materiallari sifatida foydalagx};radi()la);t:
yo m so‘ . . . . - - 3

25, R yuborilm%)qd . fh ) nggi yillarda uning anchagina qismi qayta

Yog*och tayyorlash sanoati, mehnat un igini oshi

. : : 5 umdorligini oshi i
yengillashtirgan turli-tuman texnika bilan ta’minlangin. Takorxi?lllla‘s,fxgu:;
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texnika asosida yog‘och tayyorlash sanoatida mavjud bo‘lgan mavsu-
miylik va ishchi kuchining qo‘nimsizligi kabi holatlar bartaraf etildi.
Yog‘och tayyorlash sanoatida yuqori malakali doimiy ishchi o‘rinlar
yaratilgan.

Yog‘och tayyorlash ishlari. Yog‘och tayyorlash ishlari uchta asosty
bosgichdan iborat: yog‘och kesish (yoki chopish), trelevkalash, ya’ni
yog‘ochni yuqoridagi omborlarga tashish, va yog‘chochni bo ‘laklash.

Daraxtlar, asosan ixcham yengil benzin dvigatel va zanjirli arradan
iborat motoarra yordamida kesiladi. Ularni go‘llash daraxt kesuvchi-
larning mehnatini ancha yengillashtiradi va mehnat unumdorligini keskin
oshiradi.

Daraxt arralanganda, uning shoxlari kesiladi. Daraxt tanasi, trelev-
kalash traktorlari yordamida yuqoridagi omborlarga tashib keltiriladi. Bu
yerda tanalarni — navlari, uzunligi va qalinligiga garab kesiladi.

So‘nggi paytlarda arralangan daraxtlarmni shoxlari bilan tashishning
progressiv usuli go‘llanilmoqda. Bunday holatda, tuproq qoplamasi va
endi o°sib chiggan novdalar yaxshi saqlanib, yugori omborlarda shoxlarn
unumli gayta ishlash uchun sharoitlar yaratilmogda.

Uncha uzoq bo‘lmagan masofalarga daraxtlami trelyovkalash uchun
(bir necha yuz metr), aynigsa, botqoq va baland-past relefda elektrod-
vigatel va po‘lat arqondan iborat tortish moslamasidan foydalanilmoqda.
G‘ovak yordamida daraxtlarni kesish yoki transport vositasiga ortish
uchun tortib keltiriladi.

Hozirgi davrda yog'och tayyorlash sanoatida, daraxtalami ildizi
bilan gqo‘poradigan, qudratli kesish-trelyovkalash mashinalaridan
foydalanilmoqda.

Yog‘ochni tashish. Tayyorlangan yog‘ochni yuqoridagi ombor-
lardan yog“och tashuvchi avtomashinalar yordamida magistral yo‘llarga,
shuningdek, tor yo‘lakli temir yo‘llar va traktorlar yordamida tashib
keltiriladi.

Avtomashinalarda yog‘ochni tashishni osonlashtirish uchun
traktorlar yordamida yog‘och tashish yo‘llari: ikki izli, temir betonli
plitalardan, suriladigan lentali (temir gisqichlar yordamida biriktirilgan
yog‘och bo‘laklari), shag*alli, muzli (qishki) yo‘llar tashkil etiladi. Tog'li
joylarda osma arqon yo‘llardan foydalaniladi.

Yog‘ochni suv yo‘llarida tashish. Iste’'mol qilish joylariga yog‘och
asosan suv yo‘llari orqali oqgizish bilan yetkaziladi va yog‘och tashishning
eng arzon usul hisoblanadi. Suv yo‘llari orqali yog‘och tashish, temir yo°l
orqali tashishga nisbatan sakiz-0°n baravarga arzonroqdir.
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Yog‘ochlami maxsus yog‘och oqizadigan daryolarda maxsus sollar
tashkil etish orqali reydlarda tashiladi. Sollarni tashkil etishda alohida
to‘sinlarni maxsus bog‘laydigan vositalar bilan bog‘lash orqali (simlar,
zanjirlar) paketlarga birlashtirib (hajmi o‘nlab kubometrlar) tashishi
amalga oshiriladi. Solning hajmi daryoning transport sharoitlaridan kelib
chigqan holda 30 ming m® ni tashkil etishi mumkin.

Sol tuzuvchilaring suvdagi ishi chaqqonlik va doimiy kuchlanishni
talab qiladi. Hozirgi davrda kuchlanishli mashinalar yaratilib,
foydalanilmoqda.

Daraxt arralash — jahon o‘rmon sanoatining boshga tarmoglari
orasida mexanik gayta ishlash bo‘yicha birinchi o‘rinda turadigan
sanoatidir. Daraxt arralash sanotining mahsulotlariga taxtalar, bo‘laklar,
shpallar va boshqa arralash mahsulotlarni kiritish mumkin bo‘lib, ular
daraxtni ko‘ndalang amralash natijasida hosil qilinadi. To‘sinlarni
arralash natijasida taxta materiallarining chigishi o‘rtacha 65- 70%ni
tashkil etadi (qurilish va mebel sanoati uchun qismlarning chiqishi undan
ham kam val m® to‘sindan 0,2-0,3 m® ni tashkil etadi). Qolgan yog‘ochlar
chigindiga (gorbil, reyka, opilkalar) aylanadi. Bunday chigindilar,
kimyoviy va kimyoviy-mexanik qayta ishlash uchun xom ashyo sifatida
foydalanish mumkin.

Shundan kelib chiqqan holda, yog‘ochni to‘liq qayta ishlash va
yog‘och tayyorlash rayonlariga maksimal ravishda yagqinlashtirish
magsadida yog‘och arralash sanoatinining texnologik xususiyatlarini
boshqa ishlab chiqarishlarning texnologiyalari (gidroliz, sellyuloza,
yog‘och tolali plitalar ishlb chiqarish) bilan kombinatsiyalashuvini talab
etadi. O‘rmon sanoati hududi jihatdan keng joylashganligi bilan
tavsiflanadi. Uning alohida korxonalari dunyoning barcha rayonlari va
sanoat markazlarida joylashgan, jumladan, oz xom ashyo bazasiga ega
bo‘lmagan. Bunday korxonalarni uzoqdan tashib keltiriladigan xom
ashyo bilan ta’minlash o‘rmon sanoati korxonalarining igtisodiy samara-
dorligini pasaytiradi va igtisodiy ko‘rsatkichlaring yomonlashuviga olib
keladi. O‘rmon sanoati korxonalari bir qismining bunday noogilona

Joylashuvi tarixiy sharoitlar ta’sirida shakllangan.

Ular asosan yirik daryolaming quyi ogimida yoki bunday daryolar
temir yo‘llar bilan kesishgan joyda joylashgan. Daraxt arralash zavodiari-
ning bunday joylashuvi, xom ashyoni yyetkazish uchun suv yo‘llari bilan,
tayyor mahsulotlami bozorga yyetkazishda temir yo°l bilan ta’minlaydi.

Faneraning turlari va xususiyatlari, ulardan foydalanish.
Yog‘ochning ingichka sahifalari fanera deb ataladi. F aneraning ikkita
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turi mavjud: qoplamali, yoki mebel, panellami qoplash uchun
irti fanera-perekleyka. _ .
qlmsglmperckleska, ycgki kleylangan fanera, bir qanch:mf;l)ydgh
xususiyatlarga ega. Yengil bo‘ljshigq qaram;sdan, ancha C:l)la u;nl il;
borada fanera xuddi shu galinlikdagi monolit taxtadan ancha ustunlig
1 jralib turadi.
e ?;?:t?::urtayyorlash. Kleylanadigan faperqm‘ )_'umshlqcz1 dara:;:
navlaridan (qayin va olxa, osina) ishlab‘ qhnqanlad_l. lgnal_:argf: (;Tx B
kam qo‘llaniladi. Qirtishlangan faneram ishlab phnqansh vah oydz l;a:m
hajmi ancha kam. Faneraning u yo}u bu turini }splib‘c 1;2;13 g
joylashuviga, tegishli navlarga boy bo'.lgan.rayon ta‘su ko rl:? ail' hisgl
Sellyuloza va qog‘oz ishlab ghnqan;h. qu oz tfs £ tgxmildi
buyon uni tayyorlash texnologiyasi yuqort darajada_x .tal\.oml as xa:
lekin uning mazmuni o‘zgarmadi va o‘simlik m?d.dasn‘u klmyovxly-m:;L
nik gayta ishlash natijasida, yangi mahsulot? ya'ni qog'oz ttlayyor a(x)la‘OCh
Qog‘oz ishlab chiqarish xom ashy.os:'SJfatld.a §ellyu oizlaay fe o
massasi, qog‘oz makulaturasi, paxta va zig it tolasi xizmat q ? ;d' 1 ;
qog‘ozning asosiy qismi, yog‘och va sellyuloza massalandgno inadi, u a;
o‘z navbatida, asosan ignabargli daragtlan.u - yel, pixta, Eosnta) va
listvennitsani qayta ishlash natijasida oh_nadxt.c rI::mvadl?rl?ada engbargi
iladi — ogqayin, osina, k.
M}Lﬁ?ﬁiﬁﬁgz yog‘ocl;.g:1 a);osiy xom a‘shyp sifatida kamypb va
arzon bo‘lgan xom ashyolar bilan f;‘mlm to‘ldirish katta ahamiyatga
i ayniqgsa sholi somoni) ega. . ‘ ‘
(qmggimﬁ i}:l,xllgb chiqarish uchun o‘.simlik‘ to‘qualar;dan t?i la
foydalanilmaydi, xususan ulaming o‘simlik hujayrasi qoplamasidan
fOYdalI:‘:a:élz;?;r qog‘oz toza sellyuloza yoki .maFolar qoltflqlamliar.: gsl}:{:g
chiqariladi. Lekin ulardan, nisbatan km qismi, eng z0'r lr:::/l.;n is b
chiqariladi. Sellyuloza ishlab cthangh gncha_ qimmat b uli f uzn -
ommaviy qog‘oz navlarini ishlab .chnqansl‘n, 1q't1so'd1.y J“a 1an 1); e
keltiradi. Shuning uchun, qog'ozning asosty gismini Seliyu oza yhni
matolar qoldiglarini qo‘shish orqall, yog‘qch mass_asnd‘and.(yog oc
mexanik gayta ishlash natijasida ohnafilgan) ishlab chiqarila lln e
Sellyuloza-qog ‘oz kombinatlgn Oda@a .kem?lgr yok ‘}"o‘ghida
ogizadigan daryolar girg‘oglarida .]Oylashllrlli'ldl..TO smlalr do rtlt;l‘l:inlar
bo‘lgan xom ashyoni suv yo'li bilan yetkgznlac!n. Daryo prl a bl
mexanik daraxt tortish uskunalari yordar:nda o‘rmon bu]z;( ar.llg;i :
chiqariladi, u yerda ular uzunligi 1-3 m bo‘lgan balanslarga kestladi.
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Kengbargli daraxt navlaridan g ini oli
‘ yog och massasini olish
nggi:;?ldaz _mgydalash uchun, kimyoviy moddalar bilan qa;taoi;ila:aiu\t
iladi. Bunda i ] i
b y usulda olingan mahsulot kimyoviy yog ‘och massasi
Yog‘och massasini ishlab chigarish i ) 1
_ qarish juda katta hajmda suvni talab
;t;ﬁ:;miat(;::t‘l? l;avo}qm('iuc} yog‘och massasiga — 400—500 m? su‘:'
/lardan foydalanganda h 1 i
tonnaga 40-50 m> ni tashkil etfdi. T, T e .
Sellyuloza olish. Yog‘och massasi sexi bj '

2 - ) | ms exi bilan paralell ravishda
sell:lyuloza sexi ham faohyat yuritadi, u yerda yog‘och nafaqat melxanik’
us d$ balkx}ll\;myovny usulda ham qayta ishlanadi.

og‘ochda sellyuloza hajmi taxminan 50%n; tashkil 1
e : etadi, gol
g}l)smx _:;a sellyuloza‘ bo‘lmagan moddalardan iborat. Sellyulozaqishglzg
1qansh asosan yog“ochdan, notsellyuloza moddalarini chiqarib tashlash
va tozsae :xl)lallarm ajratib olishni ko‘zda tutadi.
yuloza olish uchun balanslami yog‘och i i
maydalagich mashinal
ma‘y_da. shox-shabbalarga maydalaniladi. Shabbalaminag1 kichik lll:a'xan;g:
bo hslg (3 sm.dan uzun va 3 mm.dan qalin bo‘Imasligi) keyinchalilj( uni
qaynanshm_osonl?shhraflx. L‘xgmnni chiqarib tashlash uchun ba’zi kimyoviy
moddalarSho blsl;tax btgaslxr ko‘rsatish orqali shabbalar qaynatiladi
_ X-shabbalami qaynatishning eng keng tarqalgan 1‘|suli sulfit (ish-
g;rh) u’sulx b? hb? tm_da )"og‘ochga bisulfat kalsiy Sa(N50z) aralaj;ihr(nasi
an tsaefllr klo rsaqladx, uni qaynatish (sulfit) kislotasi ham deb ataladi
i yulozani qaynatgandan so‘ng, issiq suv bilan yuvilib s ¥
| , , S0
ic;l}rﬂt;s:la::i(;;n{:ﬁradafsel}hy;llo'zadan ushbu kombinatning )c;l‘lzida qog‘gi
ishlab ch Oydalanilsa, yarimsuyuq holda keyinei
Jo'natiladi. Agarda sellyuloza massasi. bosh ki o i
0 e ! kool si, qa orxona!lmtga Jo'natishga
o mjltiriladi_ u quri ladn., presslanadi va bo‘z rangdagi zich varaglarga
Qaynatish kislotasi yordamida 1 jjasi
! uda qaynatish natijasida qaynatish
lc(;g‘zonl%nﬂ:l §ellyulozadan tashqari oltingugurt gazi hidi kelugc})l'in?uda
p loydali moddalarga boy sulfit sheloklari hosil bo ‘ladi. 1 t
sellyuslo;z;ga l110-12 t. sheloklar olinadi. : :
_ dullit sheloklari, ishlab chiqarish chigindisi bo‘li irt i
chigarish uchun qim_matbaho xom ashyo hisog;anlasdli. AR nishiah
1 t. sellyuloza 1§hlab chiqarish uchun 500-650 m* suv sarflanadi
A Sell)fulo?.a-qog o0z kombinatlari juda ko‘p yog‘och xom ashydsini
lsge mczl qiladi. 1t. yog“och massasini ishlab chiqarish uchun taxminan 3
m”yogoch, 1t. sellyuloza uchun-5 m3 yog‘och massasi talab etiladi. Xom
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ashyoning katta hajmda talab etilishi, sellyuloza-qog ‘oz korxonalarining
o‘rmonchilik rayonlari va o‘rmon sanoati markazlarida joylashuvini
tagozo etadi. Ba’zi sellyuloza-qog‘oz korxonalari faqat, chigindilarni
qayta ishlash asosida ishlaydi.

Qog‘oz ishlab chiqgarish. Tegishli miqdorlarda yog‘och massasi va
sellyulozani aralashtirish natijasida qog‘oz massasi hosil gilinadi, undan
esa qog‘oz ishlab chigariladi. Lekin, undan oldin qog‘oz massasi bir
nechta jarayonlardan o‘tadi. Ushbu jarayonlarning asosiy magsadi
qog‘ozning yuqori sifatli bo‘lishini ta’m*ualashdir.

Qog‘oz tekis va silliq bo‘lishi uchun, qog‘oz massasi “to°ldiriladi”,
ya’'ni kaolin qo‘shiladi (oq gil), ushbu modda yogoch tolalari orasidagi
notekisliklarni to‘ldiradi va gog‘ozning tekis bo‘lishini ta’minlaydi.

Sellyuloza-qog*oz sanoatining ahamiyati. Yog‘ochdan sellyuloza,
qog‘oz va karton ishlab chigarish, ushbu xom ashyodan foydalanishning
eng oqilona yo‘llaridan biri hisoblanadi. Sellyuloza-qog‘oz sanoatida
yog‘och xom ashyosini to‘liq darajada qayta ishlash ulushini oshirish
orgali, xalq xo‘jaligini qog‘oz va karton singari universal mahsulotlar
bilan ta’minlanganligi keskin oshirish mumkin bo‘lib, ba’zida ular
igtisodiy jihatdan yog‘och xom ashyosining o‘rnini bosishi mumkin.
Misol uchun, tara tayyorlashda 1 t. karton, 12 m’® taxta mahsulotlarining
o‘rnini bosadi. 1 t. karton uchug 4 m® yog‘och xom ashyosi sarflansa, 12
m’ taxta materiallari uchun-18 m® yog‘och xom ashyosi sarflanadi.

Gidroliz sanoati

Gidroliz sanoati bu oltingugurt kislotasi va yuqori bosim va harorat
orqali yog‘och hujayralarini shakarlashtirish jarayonlarini o‘z ichiga
oladi. Natijada hujayralar, shakarsimon moddalarga ajralib, undan so‘ng
bu moddalar achitilishi natijasida spirtga aylanadi.

Gidroliz sanoatida hosil gilinadigan gimmatli mahsulotlar qatoriga
furfurol, oqislli (yem-hashak i) achitqi, metil spirti va skipidamni Kiritish
mumkin. Furfurol neft sanotida qo‘llaniladi (moylarni saralab tozalash-
da), sintetik tolalar, plastmass, kley moddalarini ishlab chiqarishda
foydalaniladi.

Hududiy jihatdan gidroliz korxonalari yirik yogochni arralash va
gayta ishlash markazlari bilan chambarchas bog‘liq bo‘lib, ulaming
chigindilari gidroliz spirtini ishlab chiqarishning asosiy xom ashyosi
hisoblanadi.

Yog‘ochni kimyoviy usul bilan qayta ishlaydigan tarmoglar esa
undan ham ko‘p. Bu tarmoglar oz ichiga sellyuloza ishlab chiqarish,
gidroliz ishlab chigarishni, shuningdek, termik qayta ishlash usullarini 0"z
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ichiga oluvchi majmualarni, ya’ni kanifol-skipidar va o‘rmon-kimyo
sanoatini, yog-och-tolali plitalami ishlab chigaradigan tarmoglarni o‘z
ichiga oladi (kimyo-mexanik qayta ishlash).

Yog‘ochni kimyoviy qayta ishlash tarmoglari jadal rivojlanib
bormoqda. Ushbu tarmoglar, o‘rmon xom ashyosini to‘liq qayta ishlash
imkonini berib, xalq xo°jaligiga juda ko‘p qimmatbaho mahsulotlar yetkazib
beradi. Yog‘ochni kimyoviy gayta ishlash tarmogqlari, yog‘ochni tayyorlash
va uni mexanik qayta ishlash jarayonlarida yuzaga keladigan keng
ko‘lamdagi chigindilarni qayta ishlash imkoniyatini kengaytiradi.

Shu sababli bu tarmogning eng muhim muammolari ishlab chigarish
tarkibini yanada takomillashtirish, kesilgan o‘rmon materiallari va
korxona chigindilaridan eng ko‘p foydalanishdan iborat. Bundagi asosiy
yo‘nalish yog‘ochni kimyoviy-mexanik usulda qayta ishlash salmog‘ini
oshirish bo‘lib golmoqda. Bunday gayta ishlash yog ‘och xom ashyosidan
ancha to‘la foylalanishga imkon beradi.

O‘rmon shunchaki yer yuzining daraxt bilan goplangan gismi emas.
Bu tirik organizmlarning (o‘simlik, hayvonlar, qushlar, mox, qo‘zigorin
va lishayniklar, hamda havo, tuproq va suv) murakkab o‘zaro. Yer
yuzidagi o‘rmonlarning maydoni — 38 miln km? tashkil qiladi. 7% o‘rmon
insonlar tomonidan ekilgan. O‘rmon o°sishi uchun kamida yiliga 200 mm
yog“in yog‘ishi lozim.

A O‘rmonga boy davlatlar: Rossiya —809 min ga, Braziliya —-520 min,
Kanada-310, AQSH-304, Xitoy—207. mln ga teng. Rossiya taygalari
planetaning 15 % is gazini yutadi.

Yevroosiyo qit’asi o‘rmonlarining 65% oxirgi 10 000 ming yil
ichida yo‘q bo‘lib ketdi. 82% kesilgan o‘rmon tabiiy yo°l bilan va inson
ishtirokida tiklanadi. Bundan tashqari har yili 95 min. daraxt kesilib yo‘q
bo‘ladi.

O°rmon temperaturaning mavsumiy tebranishini yumshatadi,
shamolning tezligini va kuchini pasaytiradi. O‘rmondagi havoning
namligi 5-10% yuqori bo‘ladi. O‘rmonlar maydonini gisqarishi iglimni
kontinental va quruq bo‘lishiga olib keladi.

Dub va yel 500 yil, sosna 350 yil o°sadi. Rossiya o‘rmonlaridagi
eng qattiq daraxt Shmidt oq qayini hisoblanadi. Uning qobig‘ini 0°q bilan
teshish va bolta bilan chopishning imkoniyati yo'q.

Buyuk Britaniya — Yevropadagi o‘rmon bilan eng kam ta’minlangan
davlat hisoblanadi. Qirollik maydonining 6% o‘rmon bilan qoplangan.

140

un daraxt AQSH da Kaliforniyadagi sekvoya da!'azgti bo"hb
uzunl?g[ilglul?r:nd'r. 80ng, gog‘ozni gayta ishlash uchun yigish bitta
i kesilishdan saglab qoladi. L
daraxglcl)sksei;ada o‘rmo:lar r?:mﬂakat hgdudining kattg qismini qoplag;n
bo‘lib 809 min. gektarga teng. Rossiya .o‘rfnonlan Kangda, A(? hit;
Finlyandiya, Shvetsiya va Norvegiyadagl 0 rmonla_\ml' birga m<}:>ds >
olganda ham ulardan ko‘p. Rossiyaning yog qch‘ zahirasi 55.? 3 ! ;ns
ga teng bo‘lib, AQSH bilan Kanadamqg valpi o‘rmon ‘resurs aridan 3,
baravar kattadir. Dunyodagi igna bargli o‘rmonlar yog och‘zahl_rast:nmg
yarmidan ortig‘i Rossiyadadir, bu o;ramhor;lliamtl)rllgn a‘}i':)g ochi bargli
i og‘ochiga qaraganda qimmatbaho hisoblanadi. - .
p moll{]::rsi}),fargﬁng o‘%mcoln fogndi igna bargli daraxtlaming ustun }unfhx (valpi
o‘rmon fondining %10 gismi), yetilgan va kesish mpc!datl2 o‘tayotgan
o‘rmonlaming keng tarqalganligi (tayga} ng‘och ?ahuasqug /3 dan orlt;q
gismi) hamda bu o‘rmonlarnir:igl territoriya bo‘ylab birmuncha notekis
j igi bilan xarakterlanadi.
Jowasa%zz;ii: kesilayotgan o‘rmonlar asosan _Sibir, Uzoq Sharq, Ural va
mamlakat Yevropa gismining shimoliy yarmida pylashgan. l‘Jlarmng zsboslg
qismi tayga zonasi doirasida bo‘lib, qoiganlari aralash o‘rmonlar bi
$ laridadir. :
; molr\ld-:;flg:caz?mbarcha o‘rmon resurslarining kat{a qigni‘sharqw rayonlarda
to‘plangan. Biroq mamlakatning Yevropa qisrmflagl‘o nnonlar;inaun arzcl‘xq
intensiv foydalaniladi. Shu sababli o‘rmon' yog oqh1 t‘ayyorlas' ﬂt(o 1:1 ni
rayonlashtirish va mamlakat Yevropa qlsm‘ldagx o‘rmon b.oyl larini
muhofaza gilish maqsadida, kelgusida sero’rmon rayonlarni ko‘proq
. irish ko‘zda tutilgan. : ‘
: Zlas?g(ns:sr industriyaglashtirish yillari o‘rmon yog‘oc@n .tayyorlash qo l
kuchi bilan gilinadigan mavsumiy kas.bkm_'.hkdan doimiy va .mal.akah
kadrlarga ega bo‘lgan va hozirgi texnika bilan jihozlangan ishlab chigarishga
I ndi' . . .y .
g Ishga yarogli yog‘ochning asosiy iste’molchisi taxta tllsh_ kor?conaﬁ
bo‘lib, ular xom ashyoga navbatdagi ishlov beruvchl‘bxr bosqlchm tas‘
etadi. Standart uylar qurish, mebel, gugurt, fanera, yog och tola!l va yogkoch
payraxa hamda yog‘och girindili plitalar, taxta ishlab chiqarish keng
mojla(r),‘grz:rnbn yog‘ochi tayyorlash hajmining ortishi va strukturasining
0‘zgarishi bilan birga mamlakatlaming sero‘rmon raypnlanga tomon tobomU
kirib bormoqgda. Shimoliy va Volta-VyaFka ‘rayonla'n,‘ .U.ral, Slb_nlr) l\;:m d?oq
Sharq jami materialbop yog‘ochning 35 gismidan ortig‘ini yetkazi i
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Natijada o‘rmon yog‘ochini temir yo‘lda tashish masofasi oshdi. Shu
sababli yog‘och xom ashyosini tayyorlash bilan undan sanoatda foydalanish
o‘rtasidagi zarurty hududiy mutanosibatlami belgilash Jiddiy muammo bo‘lib
goldi.

Yog‘ochga mexanik ishlov berish korxonalari azaldan Belorussiya va
Rossiyaning Yevropa gismidagi kam o‘rmon zonada (Markaziy, Markaziy
Qoratuprog, Donetsk-Dneprbo‘yi rayonlari, Baltikabo‘yi, Volgabo‘yi)
joylashgan bo°lib, ular bu yerda jami tilingan yog‘och-taxtaning deyarli
yarmini beradi; bunda ular boshqa zonalardan keltirilgan xom ashyodan ham
ancha foydalanadi. Bu rayonlar tilingan yog‘och-taxtaga ham katta ehtiyoj
sezadi, chunki ishlatiladigan tilingan yog‘och-taxtaning hajmi uni ishlab
chigaruvchi korxonalar quvvatidan ancha og‘irdir.

Kopgina sero‘rmon rayonlarda yog‘och-taxta tilishning hozirgi
ko‘lami barcha yog‘ochga ishlov berishga imkon bermaydi, shu sababli
o‘rmon yog‘ochi iste’molchiga shu holida, ya'ni tilmasdan Jjo‘natiladi. Bu
yerdan kam o°rmon rayonlarga tilinadigan yog‘och keltiriladi.

Yog'ochga mexanik ishlov berish korxonalarini joylashtirishda
mahsulot tayyorlash uchun mahsulotning ko‘p sarflanishi va chigindining
nihoyatda ko'p chiqishi kabi texnik-igtisodiy xususiyatlar ham hisobga
olinadi. Binobarin, birinchidan, ishlab chiqarishni xom ashyo manbalariga
yaginlashtirish, ikkinchidan, yog‘ochga bir vaqtda to‘liq ishlov berish zarur.

Yog‘ochga mexanik ishlov beruvchi korxonalar xom ashyo tarqalgan
rayonlarda quyidagicha joylashtiriladi:

- temir yo‘llar yog‘och oqiziladigan suv yo‘llarini kesib o‘tgan yoki bu
yo'llarga yaqin bo‘lgan joylarda, bu joylarga yog‘och suvda oqizib keltiriladi,
tayyor mahsulot esa bu joylardan temir yo‘llarda jo‘natiladi;

- dengizga borib quyiluvchi yog‘och ogiziladigan katta daryolaming
etagida va quyilish joylarida;

- yuk oboroti xarakteriga ko‘ra o‘mmon yog‘ochi tashuvchi temir
yo‘llarda;

- xom ashyo bazalaridan uzogda yog‘och ogiziladigan yo‘llar bilan
temir yo‘llar kesishgan yerdagi eng qulay transport-geografik o‘ringa ega
bo‘lgan punktlarda.

Asosiy vazifa-yog‘och tayyorlash sanoatini yanada rivojlantirishdan,
ya'ni atrof-muhitga zarar yyetkazmagan holda mamlakat Yevropa gismining
o‘rmon resurslaridan to‘laroq foydalanish, o‘rmonlar yetishtiradigan,
yog'och tayyorlaydigan va uni toliq qayta ishlaydigan korxonalar tashkil
etishdan iborat. Umuman sellyuloza-qog‘oz sanoatida daraxt xom ashyosini
to‘liq qayta ishlovchi korxonalaming roli ancha ortadi. Juda muhim
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muammolar-yog‘och zahirasi bilan yog‘och tayyorlash hajmi va xom
ashyoni sanoatda ishlatish hayjmi o‘rtasidagi hududiy nomutaposxbhlgy
(disproporsiyani) bartaraf etish, shuningdek, o‘rmon sanoati majmualarini
barpo qilish lozim.

Nazorat savollari: ]

1. Qurilish materiallari tarmoglarining rivojlanishiga qanday orllar
ko‘proq ta’sir etadi?

2. Qurilish materiallari sanoati qganday tarmoqlardan iborat?

3. Sement nima uchun qurilishning “noni”” deb aytiladi?

4. Yog‘ochni qaysi transportda tashigan ma’qul?

5. O*rmonlari ko‘p mamlakatlar qaysilar? :

6. Yog‘ochga mexanik ishlov berish deganda nimani tushunas!z'?

7. Yog‘ochni qayta ishlash sanoatini qayerda joylashtirgan m‘qd? .

8. Sellyuloza-qog‘oz sanoatining rivojlanishi gaysi tarmoq bilan uzviy
bog‘lig?
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11 - BO‘LIM. YENGIL SANOAT TARMOQLARI GEOGRAFIYASI |

i: ; L zengd sanoatning shakllapishi va tarmoglar tarkibi

omillar.‘ - Yengil sanoat tarmoqlarining joylashishiga ta'sir ko‘rsatuvchi
11.3. To*qimachilik sanoati.
11.4. Ko‘n-poyabzal sanoati.

Tayanch iboralar: To‘qimachilik, terini oshlash ko
« B tne s ko‘n-poyabzal, paxta,
z1g'ir, jut, kanop teri, iy i ip- : g

i tola. p jun, tabiiy ipak, ip-gazlama, ipakchilik, Jjun gazlama,

11.1. Yengil sanoatning shakllanishi va tarmogqlar tarkibi

Yengil sanoat — turli xom ashyolardan asosiy iste’ 11
. - . - Stc l
chxqar\a{d1ggaﬂn ixtisoslashgan sanoat tarmog “idir. e b
engil sanoat korxonalari xom ashyoni gayta ishlab mebel, aviatsi
. - . . . 4 as
mwmmﬂ?;fm%yo, gm](ektmtexmka, 0ziq-ovqat, transport va sog‘li?;:;
- ‘ gan va maxsus maqgsadlar uchun mahsulot ishlab
Yengil sanoat aholini gazlama, kivim-kechak galenteni
il sa , kiyim- , poyabzal
mahsulotlari bllan. tg’nﬁplovchi bir gancha tarr;xp?:]lmu v;‘)irlashtit‘i“ac)i’ia
MMM:r sanoatining rivojlanishi jarayonida bu mahsulotlaming hissasi
motoborall orti bamoqda. B_u?annoqm.amlakatda ishlab chigariladigan iste’mol
arining _katta. qismini yetkazib beradi. U yalpi giymati jihatidan
gflshmaso_ zlik bilan 0zig-ovqat sanoatidan keyin uchinchi o‘rinda turadi
zhekision Respublikasida ham sanoat mahsuloti ishlab chiqarishdagi
yengil sanoatning u]usly 16,2 foizni tashkil etib birinchi o‘rinda turadi.
.o Y‘eing}I. sanoatning ‘q‘zi_ga xos xususiyatlaridan biri - pul
tag larining tez qaytarilishidir. Sanoatning texnologik jihatlari kam
xarajat sarﬂ.ab boshqa. bir mahsulot ishlab chiqarishga ixtisoslashuvidir
Yengil sanoatning xususiyatlari: :
- Sanoat mahsuloti odamlarning turmush darajasigata’sir giladi;

- Mehnat talab tarmoq (bu tarmogda . L
qudratli sanoat ishchilaming 75% )dir; asosan ayollar xizmat giladigan

- —r A -

- Korxonalarning hajmi nisbatan kichik va ko’p miqgdorda energiya va
suv talab qilmaydi.

Yengil sanoatning asoslty Xom ashyolari gishlog xojaligining
dehqgonchilik (paxta, zig‘ir va boshqalar) va chorvachilik (teri, jun, tabiiy ipak
va boshqalar) mahsulotlari ishlab chiqarishi hisoblanadi.

Yengil sanoat uchun xom ashyo bazasining kengayishi va
joylashtirilishida ilmiy va texnik taraqqiyotning ahamiyati katta. Neft-kimyo
korxonalari joylashgan joylarda organik sintez asosida sintetik materiallar:
tolalar va iplar, plastmassalar, rezina va sun’iy terilar ishlab chiqarish sezilarli
ravishda ko‘paydi. Natijada, organik sintez kimyosi ishlab chiqarish
kuchlarining konsentratsiyasi hududiarida joylashganligi sababli yengil
sanoatning tayyor mahsulotlarini ishlab chiqarish va iste’mol gilish joylariga
xom ashyoni yaginlashtirdi. Qayta ishlangan xom ashyoning umumiy
hajmida kimyo tolasining ulushi 30% dan ortiq. Igtisodiy rivojlangan
mamlakatlarming yengil sanoatida kimyoviy xom ashyoni ishlatish darajast
ancha yuqori va o°sib bormogda.

To‘qimachilik sanoati qadim zamonlardan shakllangan bo‘lib, turki
yo‘llar bilan rivojlangan. Ibtidoiy jamoa davrida insoniyat ov gilingan hayvon
go‘shtini iste’mol qilgan, hayvon terisini esa ustki kiyim bosh. sifatida
ishlatgan. Keyinchalik inson ongini o°sishi nagajasida insoniyat 0°zi uchun
daraxtlami ildiz po‘stloglaridan foydalanib, o‘tlami poyalaridan foydalanib
oyoq kiyimlari, to‘qima mahsulotlari ishlab chigarganlar.

To‘quv dastgohi oddiy ikkita yog‘ochdan iborat bo‘lib, uni yuqori
gismiga ham yog‘ochdan foydalanganlar, bu yog‘ochga esa po‘stlogdan
tayyorlangan bandini vertikal osilgan, argon ipini maxsus igna bilan to‘qib
o‘tkazilgan, shu tariga to‘qimachilik mahoratlari oshib oz iste’mollari uchun
foydalanganlar.

Eramizdan avvalgi yillarda to‘qima gazlamalar Hindistonda, Misrda,
Peruda, Xitoyda, Meksika davlatlarida paydo bo‘lgan. Bir necha asrlar
davomida rimliklar hindistonliklardan paxta tolasidan olingan matolarni sotib
olib undan foydalanganlar.

Tarixdan ma’lumki har bir davlat xalgi to‘qima mato ipini turli usullar
bilan yigirganlar. Ulami ip yigirish urchuglari ham turlicha ko‘rinishda
bo‘lgan.

Davrlari o‘tishi natijasida, ipga bo‘lgan talabni ortishi natijasida
unumdorligi yugori bo‘lgan jihozlamni yaratish, o‘ylash va ixtiro qilish davri
boshlandi. Birinchi bo‘lib XV asrda Leonardo da Vinchi oz ip yigirish
charxini yaratdi, bu charxni oyoq yordamida harakat uzatildi, ip yigirildi.
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XVII- XVIII  asrlarga kelib dunyoda chigitli paxtadan paxta tolasini
ajratib olishni ixtiro qilindi.

Chigitdan paxta tolasini Hindistonliklar o‘qloq yordamida, boshga
davlatlar yog“ochdan yasalgan ustki gismiga tishli metall goplangan moslama
bilan tolani ajratib olishgan.

Chigitli paxtadan tola ajratib olish va unga birinchi ishlov berish XVII
asr oxiri va XVIII asr boshlariga kelib rivojlana boshladi. 1790-yilda
amerikalik o‘gituvchi Eli Uitney tola ajratish ishini yengillashtirdi va jin
mashinasini ixtiro qildi, u 0z ixtirosini kichkina gizalog‘l Jin nomi bilan
atadi. Bu mashina qo‘l mehnatini yengillashtirdi, ish unumdorligini bir necha
marta o°stirdi.

Ota-bobolarimiz gazlama to‘qishni qadimda bilishgan. Hozirgi
O‘zbekiston hududidan bundan 2 ming yillar ilgari ham paxta tolasidan ip
yigirilgan va gazlama to‘qilgan. Milodning X-X1 asrlaridayoq Buxoro,
Samarqand, Farg‘ona, Xorazm va boshqa joylar paxta tolasidan to‘qilgan
gazlamalar bilan shuhrat qozongan. Birinchi bo‘lib 1921-yili Marg‘ilon
shahrida ipakni o‘rash fabrikasi qurilgan. Bir vaqtni o‘zida ipakni o‘rash,
pishitish, yigirish, to‘quv texnologik jarayonlari bo‘lgan, gulbosish bo‘limlari

‘mavjud edi.

Otgan asrda yengil sanoat korxonalari dunyodagi eng rivojlangan
mamlakatlarda (AQSH, Yevropa davlatlari) joylashgan. Bugungi kunda
ishlab chiqarish quvvatlarini "uchinchi dunyo" deb nomlangan rivojla-
nayotgan mamlakatlarga ko‘chirish tendensiyasi mavjud bo‘lib, u yerda eng
past narxlarda ishlashga tayyor bo‘lgan yetarli migdordagi ishchi kuchmni
topish mumkin.

Biroq to‘qimachilik sanoatida kiyimlik gazlamalar ishlab chiqarishi
bilan birga o‘rash matolari poyabzallik matolar, uy—ro‘zg‘or buyumlari
(dasturhon, sochiq, choyshablar, deraza va eshik pardalari, gilamlar, iplar,
ko‘rpalar va meditsna paxtlari, texnik buyumlar), sim qobiglar, argon va
tasmalar, o‘t o‘chirish shlanglari, har xil filtr va elaklar ham tayyorlanadi.

Foydalaniladigan xom ashyo turiga qarab to‘qimachilik sanoati paxta
tolali gazlama, zig‘ir tolali va ipak tolali (shoyi) gazlama ishlab chiqaruvchi
tarmoqlarga bo‘linadi. Asbest va shisha tolali gazlamalar, metall turlari ham

ishlab chigariladi. Gazlamalar inson hayotida ganchalik muhim rol o‘ynab
kelgan va o‘ynayotgan bo‘lsa to‘qimachilik sanoati ham ijtimoiy - iqtisodiy
hayotda shunchalik muhim o°rin egallaydi.

Yengil sanoat korxonalari odatda quyidagi guruhlarga bo‘linadi:
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* Birinchisi - arzon iste’mol tovarlari ishlab chigaruvchi korxonalar,
ishlab chiqarish uchun kam malakali mehnat talab qiladi. Osiyo, Afrika va
Janubiy Amerikaning rivojlanayotgan mamlakatlarida konsentratsiya qilindi;

» Ikkinchisi — ishchilarning yuqori malakasini, maxsus jihozlarni talab
giladigan mahsulotlarni gimmatroq bozor segmentini chiqarish. Bunday
korxonalar rivojlangan mamlakatlarda joylashgan bo‘lib, mo‘yna va
zargarlik buyumlari ishlab chigaradi.

To'qimachilik sanoati dunyoning ko‘plab mamlakatlarida yetakchi
tarmogdir. Matolar, iplar, arqonlar ishlab chiqarilgan tabiiy tovarlar xom
ashyosi bugungi kunga kelib mukammal egiluvchan va chidamli yuqori
sintetik tolalarga yo‘l beryapti.

Paxta tolali matolar ishlab chiqarishda Xitoy, Pokiston, Hindiston,
Indoneziya va Braziliya kabi mamlakatlar, jun tolali gazlamalar ishlab
chlqanshda Xitoy, Janubiy Koreya va jun yetishtirish an’anaga aylangan
ayrim rivojlangan mamlakatlar: Italiya, Yaponiya, Fransiya, AQSH, Buyuk
Britaniya, Avstraliya va Yangi Zelandiya, Argentina kabi mamalakatlar, ipak
matolar ishlab chiqarishda — Xitoy yetakchidir. To‘qimachilik mah-
sulotlarining eng yirik eksportchilari rivojlanayotgan mamlakatlardan Xitoy,
Gongkong, Janubiy Koreya va Tayvan bo‘lib, rivojlangan davlatlar orasida
AQSH, Yevropa Ittifoqi davlatlarining ayrimlari, masalan Italiya (Y evropa
to‘qimachilik mahsulotlarining 1/3 gismini ishlab chiqaradi) hisoblanadi.

Yengil sanoatining rivojlanishi aholi moddiy ehtiyojlarini yanada to‘la

qondirish talablariga qaratilgan. Shu sababli yengil sanoat mahsuloti ishlab
chiqarish yildan yilga o°smoqda. Jahonda paxta, jun va zig‘irdan to‘qilgan
matolar ishlab chigarish kengayishi bilan birga uning hududiy xususiyati ham
0°zgarmoqda. Yengil sanoatning rivojlanishi bugungi kunda miqdor va sifat
o°zgarishlari bilan bog'lig bolib goldi.Aholining didi va talabi ham yildan
yilga o‘zgarmoqda.
: Kapital mablag‘lar ko'proq korxonalami texnik jihatdan qayta
Jihozlash va rekonstruksiya gilishga, tarmoglar o°rtasidagi nomutanosiblikka
mbmshga, ishlab turgan quvvatlardan foydalanishni yaxshilashga
S ’

11.2. Yengil sanoat tarmoglarining joylashishiga ta’sir ko‘rsatuvchi
omillar

. Yengil sanoat gishlog x0°jaligi (aynigsa, xom ashyoga dastlabki ishlov
berish bosqichida) va mashinasozlik, kimyo sanoati bilan chambarchas
bog‘ligdir. Chunki yengil sanoat mashinasozlik bilan kimyo sanoatidan
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asbob-uskuna, kimyoviy tola, bo‘yoglar va boshga xil mahsulotlar olib,
ularga ishlab chigarish ahamiyatiga molik mahsulotlar yetkazib beradi. Uning
og'ir industriya bilan hududiy uyg‘unlashuvi mehnat resurslaridan ratsional
foydalanishda qulaydir, chunki iste’'mol buyumlari ishlab chiqariladigan
tarmoq korxonalarida erkaklarga qaraganda ayollar ko"pdir.

Yengil sanoatning rayon hosil gilishdagi ahamiyati og‘ir sanoatchalik
emas. U hududiy ishlab chiqarish majmualari, shu jumladan, sanoat
majmualari tarkibida odatda, goh qo‘shimcha bo‘g‘in hisoblansa, goh xizmat
ko‘rsatuvchi bo‘g‘in hisoblanadi. Biroq yengil sanoatning ijtimoiy-igtisodiy
ahamiyati butun mamlakat miqyosida ham, regional miqyosda olinganda
ham uncha katta emas. Uning korxonalari, birinchidan, nihoyatda sermehnat,
ikkinchidan esa, odamlaming ham fiziologik, ham estetik ehtiyojlarini
ta’minlaydi. Yengil sanoat tufayli iqtisodiy rayonlaming kompleks
rivojlanishi kuchayadi.

Yengil sanoatning hududiy tashkil etilishi, avvalo, iste’mol va xom
ashyo omillariga bog‘liqdir. U yoki bu ishlab chiqarishning bosqichiga va
texnik-igtisodiy jihatdan o°ziga xosligiga qarab bu omillardan har birining
ta’siri turlichadir. Bunda xom ashyo va iste’molga bog'liglikdan tashqari ish
kuchi omilining, ya’ni mehnat resurslari bilan qay darajada
ta’minlanganligining roli nihoyatda kattadir.

Yengil sanoatning barcha tarmoglari (xom ashyoni dastlabki ishlash
bundan mustasno) xom ashyo manbalariga va iste’mol rayonlariga bog‘liq
holda quyidagilar asosida uch guruhga bo‘linadi:

- ip-gazlama, jun, shoyi gazlamalar, penka-jut, trikotaj guruhi xom
ashyo bilan iste’'molchiga tayanadi;

- poyabzal va tikuvchilik guruhi iste’molchiga tayanadi;

- Zigir, paxta tolasi, jut, kanop tolasi guruhi xom ashyoga tayanadi.

Xom ashyoni dastlabki ishlash bosqichi juda ko‘p chigindi chigarishi
sababli (masalan, chigitli paxtadan ajratib olinadigan tola dastlabki mahsulot
va vaznining uchdan bir gismini, zig‘ir tolasi ajratib olish esa zastlabki
mahsulot vaznining ana qismini tashkil etadi) uning korxonalari xom ashyo
bazalari yaqginida joylashtiriladi. Masalan, paxta tozalash va pillakashlik
korxonalari hamda, zig‘ir, kanop va shu kabi tolali ekinlar shu ekinlar
yetishtiriladigan rayonlarda joylashadi. Chorvachilik xom ashyosiga esa xom
ashyo hududlardan chekkada ham dastlabki ishlov beriladi. Masalan, jun
yuvish korxonalari jun tashiladigan yo‘l ustida ham bo‘lishi mumkin. Bunda
korxona joylashgan rayonlaming yoqilg‘i va suv ta’minoti muhim rol
o‘ynaydi.
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Xom ashyodan to‘liq foydalanilganda unga dastlabki ishlov berish va
chigindilarini ishlatish har xil tarmoqga mansub turli ishlab chigarish
korxonalarining barqaror hududiy uyg‘unlashuviga, ya’ni qat’iy bir hududda
joylashtirilishiga imkon beradi. Bu hududiy uyg‘unlashuv (kombinatsiya)ni
ba’zi bir joyda yengil sanoat tashkil etsa (masalan, paxtani tozalash va
chigitidan yog‘ olish), boshqa joylarda u ozig-ovqat sanoatining ta’siri
natijasida (masalan, go‘sht ishlab chiqarish, ko‘n ishlab chiqarish, poyabzal
ishlab chiqarish) vujudga kelishi mumkin.

Qishloq xo‘jaligi xom ashyo zahirasining o°sishi xom ashyoni dastlabki
ishlovchi korxonalaming hajmi va ko‘lamida aks etadi. O‘z navbatida yengil
va ozig-ovqat sanoatining rivojlanishi hududda gishloq xo‘jaligining
rivojlanishiga turtki bo‘ladi.

11.3. To‘qimachilik sanoati

To*qimachilikda foydalaniladigan tolalar. To‘qimachilikda foydala-
niladigan tola va iplar turlichadir.

Hayvonlardan olinadigan tolalar unchalik xilma-xil emas. Bularga jun
va pillaqurtdan olinadigan ipak kiradi.

To‘qimachilik sanoatida ishlatiladigan va ishlab chiqariladigan,
materiallaming kimyoviy tarkibi, tuzilishi, olinishi va ishlatalishi turli
guruhlarga bo‘linadi. Dastlab tola va iplar tabily va kimyoviy sinflarga, shu-
ningdek, bu tola, iplar organik va noorganik kichik sinflarga bo‘linadi.

Tabity tolalarga tabiatdagi organik va noorganik moddalardan
olinuvchi to‘qimachilik tolalari kiradi. Tolalar to‘qimachilik tarmog‘ining
xom ashyosi bo‘lgani uchun, ko‘p hollarda to‘qimachilik tolalari deb
yuritiladi. Tolaga quyidagicha ta’'nf berish mumkin: to‘gqimachilik
mahsulotlari ishlab chigarishga yaroqli, chegaralangan uzunlikdagi, mayin,
ingichka va ma’lum qayishqoqlik, pishiglik, cho‘ziluvanlik xususiyatlariga
ega bo‘lgan jismga aytiladi.

Tola olinadigan o‘simliklar.

Asosity uruglik turiga paxta kiradi. O‘simlik turining keng tarqal-
ganligi, nisbatan arzonligi, sifatining yaxshiligi, hamda turli gazlamalar
to‘qish imkoniyatining mavjudligi (yupga oq materiallardan tortib qalin
texnik materiallargacha to‘qish) dir. Tolasining uzunligiga garab paxta tolasi
kalta tolali (uzunligi 20 mm dan kam), o‘rtacha uzunlikdagi tolali (20-30 mm)
va uzun tolali (30 mmdan vzun) ga bo‘linadi.

Kanop bir yillik, poyasidan tola olinuvchi, balandligi 3-5 m, poyasining
yo‘g‘onligi 20 mm gacha bo‘lgan o‘simlik bo‘lib, u asosan bizning
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yurtimizda- Toshkent viloyatidagina ekiladi va yetishtiriladi. Kanop xorijiy
mamlakatlardan Hindiston va Pokistonda ham ekiladi. Eron va Afrikada
sizal, manilla o‘stiriladi. Ular barglaridan tola olinadigan o‘simliklarga kiradi.
Sizal tolasi ko‘p yillik «agava» o‘simligining bargidan olinadi. Bu o‘simlik
Hindistonda, Indoneziyada, Afrika davlatlarida hamda Janubiy Amerika
qit"asidagi davlatlarda o°sadi. Meksika davlatida o°sadigan agavaning boshqa
bir turidan olinadigan tola «geneken» deb ataladi. Agava barglaridan
olinadigan tolalar texnik tola bo‘lib, uning uzunligi 70-130 sm bo‘ladi.
Texmik tola bir gancha tanxo tolalardan tashkil topadi.

Poya po‘stlog‘idan olinuvchi tolalar lub tolalari deb ataladi. Lub tolalari
poya po‘stlog‘idan tashqari barglardan va meva gobiglaridan olinadi. Poya
pustloglaridan olinadigan tolalar ikki guruhga bo‘linadi: ingichka poyali
po‘stloglardan olinadigan tolalar-zig‘ir va rami; dag“al poyali po‘stloglardan
olinadigan tolalar-kanop, jut, barglardan olinadigan tolalarga yukka, manilla
va sizal, meva qobig‘idan olinadigan tolalarga «koyr» kiradi. U kokos palma
daraxti mevasining po ‘stlog‘idan olinadi.

Ingichka poyali po‘stloglardan olinadigan tolalardan, asosan, kiyim-
bosh, uy-xo‘jaligida ishlatiladigan gazlamalarni ishlab chigarish uchun
foydalaniladi. Dag‘al poyali po‘stloglardan va meva gobiglaridan olinadigan
tolalar qop-qanor, o‘rash materiallari, arqonlar, kemachilik va baligchilik
anjomlari kabi buyumlarni ishlab chiqarish uchun ishlatiladi.

- Bundan tashqari yo‘g‘on iplardan esa texnikada ishlatiladigan
materiallami, ya’ni brezent, qop, eshilgan argon, chilvir va bog‘ich
mahsulotlari ishiab chigariladi.

Tabiatdagi mavjud bo‘lgan moddalarm yoki yugori molekulali birik-
malami sintez qilish asosida olingan tolalar kimyoviy tolalar deyiladi.

Kimyoviy tolalar ham oz navbatida ikki turga bo‘linadi: sun’iy tolalar
va sintetik tolalar. Tabiatdagi mavjud bo‘lgan moddalami kimyoviy usul
bilan qayta ishlash asosida olinadigan tolalar sun’iy tolalar deyiladi. Yuqori
molekulali birikmalarni kimyoviy usul bilan sintez qilish asosida olinadigan
tolalar esa sintetik tolalar deyiladi.

Kimyoviy tolalar ham xuddi tabiiy tolalar kabi organik va anorganik
kichik sinfiga, sun’iy va sintetik guruhlarga tasniflanadi. Sun’iy tolalar guruhi
gidrosellyulozali, atsetilsellyulozali va ogsilli kabi guruhchaga hamda
viskoza, atsetat, kazein va zein kabi turlarga tasniflanadi. Sintetik tolalar
guruhi ham o°z navbatida getrozanjirli va karbozanjirli guruhchaga, undan
poliamid (kapron), poliefir (lavsan), poliuretan (spandeks), poliakrilnitril
(nitron), polivinilxlorid (xlorin), polivinilspirt (vinilon), polnolefinli
(polietilen) kabi tola turlariga tasniflanadi. Iplarming sinflanishi bo‘yicha

150

birinchi bo‘limga dastlabki tola va elementar iplar, ikkinchi bo‘limga
birlamchi va ikkilamchi iplar, uchinchi bo‘limga har xil tayyor mahsulotlar
To“qimachilik sanoati tolali xom ashyo asosidagi gazlama va boshqa
xil buyumlar ishlab chiqarish korxonalarini o‘z ichiga oladi U ishlab
chiqariladigan mahsulot hajmi va ishlab chiqarishda band aholi soni jihatidan
yengil sanoat tarkibida eng katta tarmoqdir.
1.1-jadvalda to‘gimachilik tolalarining tasniflanishi keltirilgan.

To‘qimachilik tolalarining tasnifi

Sinfi Kichik sinfi Guruhi Guruhchasi Turlari
Tabiiy Organik O‘simliklardan Urug‘idan Paxta
Poyasidan Kanop, zig‘ir,
Jjut,penka
Bargidan Sizal, manilla,
geneken
Jonivorlardan | Ter ustidagi jun Jun
gatlamidan
Bezlar bilan Tabiiy ipak
ishlab chiqgilgan
Anorganik Ma’danlardan Tog* Toshpaxta
birikmalaridan (asbest)
Sun’iy Gidratsellyuloza Viskoza
Atsetilsellyuloza Atsetat
Ogsil modda Kazein
Getrojanjirli Poliamid
Poliefir
Kimyoviy | Organik Sintetik Poliuretan
Poakrilonitril
Karbozanjirli | Polivinilxlorid
Polivinilspirt
Poliolefenil
Anorganik Tosh va metall Silikatli Shisha tola
birikmalari
Metalli Zarli iplar

Ipakchilik. Ipak pilla qurtining mahsuloti hisoblanadi. Ipak qurti
umri davomida uzuliksiz tolani chigarib uni pilla qilib o‘raydi. Ipak qurti
tut va dub bargi bilan bogqiladi. Tut bargi bilan bogib olinadigan pilla
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jahonda yetishtiriladigan ipakning 98 % ini beradi. Pilla hosil bo‘lgandan
so‘ng ipak qurtining hayoti to‘xtatiladi. Pillaning yopishqoq moddasini
yo‘qotish uchun gaynoq suvga solinadi. Shundan so‘ng pilla ipi
targatiladi. Ipak qurti bergan tola nihoyatda ingichka bo‘lganligi uchun
pillani tarqatish vaqtida nisbatan ingichkaroq ip uchun olti-yetti ip bir
qilib, nisbatan qalinroq ip uchun yigirma beshdan ortiqroq ip bir gilib
o‘raladi. Bitta pilladan 500 metrgacha ip chiqadi. bir nechta tolani bittaga
birlashtirib nisbatan qalinroq ip olinadi. Bir kvadrat metr material to°gish
uchun uch ming besh yuz pilla kerak bo‘ladi.

Ipak xom ashyosidan turli gazlamalar (yupqa, tukli, texnik
magsaddagi) va trikotaj mahsulotlari ishlab chigiladi.

Pillakashlik korxonalari odatda pilla yetishtiriladigan hududlarda
Joylashtiriladi. Bunga sabab pillani transportda tashish noqulay. Ipak xom
ashyosi 33-64 kg kiplarda bo‘lib, uni transportda tashish qulay.

Bugungi kunda ipak Yevropa va AQSHdagi o‘rta sinf vakillari
uchun hashamli kiyimdir. Osiyoda ipakdan an’anaviy tantanali kiyimlar
tikishda foydalanilmogda. Ammo jahon to‘gimachilik bozoridagi
ipakning ulushi juda (0,2%) kam. Shunga garamasdan ipak dunyoning 60
mamlakatida ishlab chiqariladi. Ipakni asosiy ishlab chigaruvchilari
Osiyoda, lekin so‘nggi paytlarda Braziliva, Bolgariya, Misr va
Madagaskarda ham tez rivojlanmoqgda. Xitoyning ipak sanoatida
millionga yaqin ishchi ishlaydi.*® Hindistonda yetti yuz ming oilaga va
Tailandda yigirma ming oilaga daromad keltiradi. Xitoy dunyodagi eng
yirik ipak ishlab chigaruvchi va yetkazib beruvchidir. Hindiston esa
ikkinchi o‘rinni egallaydi. Dunyoda tayyorlanadigan ipakning Yo
Braziliya, Shimoliy Koreya, Tailand, O‘zbekiston va Vetnam hissasiga
to‘g‘ri keladi. Pillachilik gishlogda ish bilan ta’minlanishni qo‘llab-
quvvatlaydi, yirik investitsiyalarni talab qilmaydi va to‘qimachilik sanoati
uchun xom ashyo yetkazib beradi.

Ipak gazlamalarning afzalliklari:

- Havo o‘tkazish qobiliyati - teri “nafas” oladi va qizib ketmaydi;

« gigroskopik xususiyati - tananing sirtidagi namlikni yutadi;

-1ssiglikni tartibga solishi - gazlama tana haroratigacha qiziydi va
uni saqlab turishga yordam beradi;

-Gigiyenik xususiyati - ipak gazlamalar kiyimga parazitlarni
tushishiga va boshqa turdagi ko‘rinishlarga juda yomon ta’sir ko‘rsatadi;

« elastiklik - modda yaxshi cho‘ziladi va deformatsiya bo‘Imaydi;

“http://www. grandars.rw/shkola/geografiya/proizvodstvo-tovarov-narodnogo-potrebleni Y html

«odam sog ‘lig ‘iga foydali ta’siri - tarkibida aminokislotalar mavjudligi
tufayli inson terisining yangilanishiga yordam beradi,

-material juda uzoq vaqt davomida xizmat giladi, ishqgalanishga
chidamli, estetik ko‘rinishini o‘n yillar davomida yo“qotmaydi.

Zamonaviy to‘qimachilikda ipak tolasidan kiyim-kechak, kostyum,
palto, mebel, dekorativ va parda matolari, to‘shak, kostyum va paltolar uchun
astar, maxsus magsadlar uchun materiallar (shu jumladan, tibbiy maqsadda
ipak iplardan ko‘plab operatsiyalarda tikish uchun foydalaniladi) ishlab
chigariladi. Bugungi kunga kelib ipak tolasidan yostiq va adyollarni
to‘ldirishda  ham foydalanilmogda. Bunday to‘shamalar allergiya
kasalliklarini chaqinmaydi, chunki ular chang olmaydi. Bundan tashqari bino
inter erlarini bezash uchun ipak tolasidan gul gog‘ozlar, texnikada elektr
izolyatsiya qgiluvchi material sifatida, parshyut, keng sport velosipedlarining
pokrishkalarini ishlab chigarishda ishlatiladi.

Jun gazlama ishlab chiqarish sanoati.

Tekstil sanoatida echki, go‘y, tuya junlaridan foydalaniladi. Junning
asosiy gismini 95 % gacha qo‘yniki, 2-3 % gacha echkiniki va 1-2 % gacha
tuyaning juni tashkil giladi. Tolasining qalinligiga garab ingichka, yarim
ingichka, dag‘al, yarim dag‘al junlarga bo‘linadi. Eng yaxshi ingichka jun
tolasi marenos qo‘ylaridan, dag‘al tola dumbali go‘ylardan, yarim ingichka
va yarim dag‘al jun boshqa porodali qo‘ylardan olinadi.

Junning tekstil sanoatidagi ahamiyati nihoyatda katta bo ‘lib undan turli
sifatdagi tola va gazlamalar to°qiladi.

Jun xom ashyosini asosiy gismi quyidagi regionlarda ishlab chiqariladi:

1. Okeaniya, Yangi Zelandiya va Avstraliya.

2. Lotin Amerikasida Peru, Argentina, Urugvay, Kolumbiya va
Boliviya.

3. Janubiy Afrika.

Avstraliya yirik va eng sifatli jun ishlab chiqaruvchi davlatdir. Jun
ishlab chiqarish uchun 70 milliondan ortiq qo‘y bogiladi. Xitoy jun ishlab
chigarish hajmi bo‘yicha dunyoda ikkinchi o‘rinda turadi. Ammo ichki
ehtiyojni gondira olmasligi sababli chetdan Avstraliya va yirik jun ishlab
chigaruvchi davlatlardan import giladi.

Jun tabiatan toza bo‘lmaganligi sababli gayta ishlash jarayonida ko‘p
gismi isrof bo‘ladi. Junni yog‘lardan tozalash talab etiladi. Uning uchun
sovun - sodali eritmadan foydalaniladi. Yuvilgan jun quritilib kiplarga
presslanadi. Yuvib quritilgan jun ip yigirish va gazlama to"qish korxonalariga
jo‘natiladi. Junni yuvishdan chigqan yog‘lardan texnik maqsadlarda
foydalanish mumkin.
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Shuning uchun ham jun sanoati nazariy jihatdan xom ashyo manbalari
yaqinida joylashtirilishi lozim. Jahon jun mahsulotlari ishlab chiqgarish
sanoatini ko‘radigan bo‘lsak uning joylashishiga ko‘proq bozor ta’sir
ko‘rsatgan. Yuqori sifatli jun mahsulotlari ishlab chigaruvchi korxonalar
G'arbiy Yevropada joylashgan. Jun mahsulotlari iste’'molchilari iglim
sharoitidan kelib chiqib, asosan shimoliy yarim- shardagi: AQSH, Kanada va
Yevropa mamlakatlaridir.

Paxta tolasini olish nisbatan mehnat talab tarmoq hisoblanadi.

Bunga sabab terilgan paxtani chigitdan va boshqa keraksiz
chigindilardan tozalash talab etiladi.

Paxta xom ashyosidan 35-40 % tola, 50-60 foiz chigit,

3-5 % momiq chigadi. Paxta tolasini bunday kam chiqishi paxta toza-
lash zavodlarini paxta yetishtiradigan hududlarda joylashtirishni talab etadi.

25-30 gektar yerga ekilgan paxta katta paxta tozalash zavodini ishlashi
uchun yetarli hisoblanadi. Kichik paxta tozalash zavodlari ishlashi uchun 5-6
gektar maydonga paxta ekilsa yetarli bo‘ladi. Paxta dalasidan olib kelingan
paxta ma’lum bir darajagacha namligi quritiladi. So‘ngra chigitdan
tozalangan paxta maxsus presslar yordamida 250 kg kiplarga joylanadi.
Tozalangan chigitning bir gismi yog" zavodlariga jo‘natiladi. Qolgani keyingi
yil uchun ekish uchun olib golinadi. Paxta tozalashdan chiqgan momiq tekstil
sanoati uchun hamda, kimyo sanoati uchun ham qayta ishlash uchun xom
ashyo hisoblanadi.

Toquvchilik stanoklaridan chiqgan gazlamalami sur gazlama deyilib,
unga bezak berish lozim. Gazlamaga ishlab berish bir necha bosqichdan
iborat (sur gazlamani oqartirish, bo‘yash, rasm tushirish va gazlamaga oxirgi
ishlov berish). Gazlamaga ishlov berish jarayonida 1 tonna gazlamaga ishlov
berish uchun 260 m® suv sarflanadi. Shu nuqtai nazardan to‘quvchilik
kombinatlarini suv manbayiga yaqinroq joylashtirish lozim.

Tekstil sanoatining boshqa tarmog]ari.

Paxta tolali gazlama ishlab chiqarish jarayonlan - ip yigirish,
to‘quvchilik va bezak berish jun gazlama, zig“ir tolali gazlama, ipak gazlama
ishlab chiqarishga ham taa’lluglidir. Bundan tashqari, ma’lum bir tarmogning
0‘ziga xos bo‘lgan jarayonlar mavjuddir. Bular, aynigsa, jun va zig‘ir tolasini
qgavta ishlashda namoyon bo‘ladi.

Zig'ir tolasini qayta ishlash. Zig“ir tolasi o‘simlikning qobiq gismidan
ajratib olinadi. O‘simlik poyasini qayta ishlash natijasida qobiqdan
olinadigan tola 60-65 % ni tashkil giladi. Shuning uchun kanop, zig‘ir, nasha
poyasini qayta ishlash korxonalarini o‘simliklarni vetishtiriladigan
hududlarda joylashtiriladi. Undan qolgan xom ashyodan (45-58 % ni
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sellyuloza tashkil giladi) issiglikni saglaydigan plitalar, sellyuloza, gog‘oz va
boshgalamni olish mumkin.

Sun’iy tola ishlab chigarish. Neft bilan gazdan sun’ty va sintetik
materiallar (kimyoviy tola, plastik massalar, sintetik kauchuk hamda rezina)
ishlab chigarish ham yengil sanoat uchun xom ashyo bazasi bo‘lib xizmat
giladi. Shu munosabat bilan yengil sanoat korxonalarini rivojlantirish va
Jjoylashtirish sharoiti 0‘zgaradi. :

Kimyoviy tolani xom ashyo zahirasi nihoyatda ko‘p bo‘lganligi uchun
tekstil sanoatida undan foydalanish yildan yilga o“sib bormoqda. Jahon tekstil
sanoatida foydalaniladigan xom ashyoning 25 % dan ortiqrog‘ini tashkil
giladi. Kimyoviy toladan gazlama, trikotaj mahsulotlari ishlab chiqarish bilan
birga paxta, jundan tayyorlanadigan mahsulotlarga ham qo‘shiladi.
Kimyoviy tola ishlab chigarish kam mehnat talab bo‘lganligi uchun tabiiy
tolaga nisbatan arzondir.

Tikuvchilik sanoati yalpi mahsuloti jihatidan to‘quvchilik sanoatidan
keyin ikkinchi o‘rinda bo‘lsada, ancha keng tarqalgan. Barcha mamlakatlarda
uning korxonalari bor. Tikuvchilik sanoati aholi zich joylashgan hududlarda
rivojlanadi. Bunday hududlarda ham iste’molchi ham mehnat resurslan
mavjud bo‘ladi.

11.4. Ko‘n-poyabzal sanoati

Mo‘yna va charm sanoatining rivojlanishida kimyo sanoatining
ahamiyati katta bo‘ldi. Yangi-yangi kimyoviy moddalarning yaratilishi va
ularni charm va mo‘yna sanoatida qo‘llanilishi, charm va mo‘yna sanoati
jarayonlarini takomillashishiga, ulardan ishlab chiqariladigan mahsulotlar
turlarini ko‘payishiga olib keldi.

Terilami oshlash charm va mo‘yna ishlab chiqarish sanoatining eng
asosiy jarayoni hisoblanadi.

Oshlovchilar sifatida anorganik va organik birkmalar qo‘llaniladi.
Anorganik birikmalarga xrom, alyuminiy, titan, sirkonily, mis, temir va
boshqa tuzlar kiradi. Organik birikmalarga tannidlar (o‘simlik oshlovchi
moddalar), aldegidlar (formaldegid, glutar aldegidi va boshqalar),
to‘yinmagan yog‘larning bir necha turlari (dengiz hayvonlari yog‘lari -
vorvanlar), hamda bir qator sintetik oshlovchilar va polimerlar (fenol
formaldegid asosidagi smolalar, qayta ishlash chigindilari, amino smolalar va
boshqalar) kiradi.

Yumshoq charmlar (poyabzalning ustki gismi uchun, attorlik, kiyim-
kechak, texnik magsadlar uchun charmlar) ishlab chiqarish uchun, ko*prog
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xrom, titan, sirkoniy, alyuminiy, alohida holda 1 1 inteti
oshlox(l)chil'ar bilan birgalikda oslzllovchi yog‘lar islg:;(lladt?nmdlm e
_Qattiq charmlar ishlab chiqarishda (poyabzalning ostki gismi

texnik va boshqa charmlar) O*simlik tannidlari va sintetil% oshlovghilar l;l;shhu;la

anorganik oshlovchi moddalar va yog‘lar bilan birgalikda qo‘llaniladi.

. Sz_moatda shunday charmlar ham ishlab chiqariladiki, ular ishlov berish

jarayonida oshlampaydi. Ular oshlanmaydiganlar deb yuritiladi. Bu

, (smyqt) Xom fen va pergament (qog‘oz kashf etilgunga qadar yozuv
mat‘enah sifatida ishlatilgan teri). Xom teri kulsizlantirilgan teri bo‘lib
yog'lanib, unga kuchli mexanik ishlov beriladi. Xom teri egar - to‘qima,
J:tbduq (ayil, ot abzali) va texnik (tasma tikish materiali, kistirma va shunga’
otmm xslmsha;t:uytﬁlmasl;r, t::;lnm ishlatiladi. Yurtimizda 770 ga yaqin korxona

q IS arm attorlik hamd 11
s e - a poyabzal mahsulotlari ishlab
Poyabzal sanoati asosan iste’mol gilinishiga, gisman esa
{wurslanga garab Joylashtmladx Ko‘nva poyabzfla;s(llnlab chiqansh'xmllxxududnash}for
thatdaq azaldan l?l!‘-biﬁgn bog‘liq. Bu sanoat tarmogqlari nmmlakatmuznmg
?adcazxy“qlsmlanc'la vmpdga kelgan. Poyabzal sanoati xom ashyo sifatida
aga} tabn;y. matenallanngma emas, balki sun’iy charm bilan birgalikda

to‘qimachilik materiallarini ham ishlatmoqda. Buning natijasida tarmogning
xom ashyo bazaq ancha kengaydi. Shu bilan birga poyabzal korxonalarining
iste’mol rayonlarida to‘planishi kuchaydi. O‘zbekistondagi poyabzal ishlab
c!nqargdxgan eng }catm markazlar Andijon viloyati (2,8 min juft), Farg‘ona
viloyati (1,5 min. juft) va Toshkent (1.4 min juft) shahridadir.

Nazorat savollari:
Iy Yengﬂ sanoat tarkibiga qanday tarmoqlar kiradi?
g. ‘;’eng:: sanoatning yetakchi tarmog‘i gaysilar?
_ - Yengil sanoat tarmoglarini (to‘quvchilik, tikuvchilik, oyoq kiyi
lshlalb4cl}l)l;;);art;stl:))l mylashtirishgg ta’sir etuvchi omillar qaysilar? o
qiladi?- gazlamalar ishlab chiqarishda qaysi davlatlar yetakchilik
5.? Yengil sanoat tarmoqlarini rivojlanishining o°ziga xos Xususiyati
ta,n_ﬂg.); engil sanoat tarmoqlarini joylashishidagi o°zgarishlar va siljishlar
‘87. g'enn;, ::lhl&h deganda mmam tushunasiz?
o ﬁd??ya sanoatining rivojlanishiga qaysi omil ko‘proq ta’sir
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12 - BO‘LIM. OZIQ-OVQAT SANOATI

12.1. Ozig-ovqat sanoati tarmoglarini joylashtirishga ta’sir etuvchi
omillar.

12.2.Un-yorma sanoati.

12.3.Go"sht va go‘shtni qayta ishlash sanoati.

12.4.Shakar sanoati.

12.5.0¢simlik va hayvon yog ‘1 ishlab chiqanish.

12.6.Vino va konserva sanoati.

12.7.Baligchilik sanoati.

Tayanch iboralar: Un-yorma, un tortish, shakarqamish ,shakar
sanoati, baliqchilik sanoati, konserva sanoati, konservalash, pasteriza-
tsiyalash, moy sanoati, moyli ekinlar.

12.1. Ozig-ovqat sanoati tarmoqlarini joylashtirishga ta’sir etuvchi
omillar

Oziq-ovqat sanoati-mamlakatlar sanoat majmuasining eng muhim
tarkibiy qismlaridan biridir. Yengil sanoat uchun gishloq x0‘jalik xom
ashyosiga dastlabki ishlov berishni go‘shib hisoblaganda uning hissasiga
mamlakat agrosanoat majmuasi yalpi ishlab chiqarishining beshdan ikki
gismiga yaqini to‘g‘ri keladi.

Ozig-ovgat sanoatining mamlakatlar ishlab chigaruvchi kuchlarini
rivojlantirishdagi iqtisodiy ahamiyati ishchi kuchini tiklab turish va
mehnatkashlar moddiy farovonligini oshirish uchun zarur bo‘lgan moddiy
sharoitni yaratishdir. Bu sanoat aholining yanada ratsional ovqatlanishini
ta’minlash bilan birga, ozig-ovqat mahsulotlari iste’molidagi vaqt davomi-
dagi va regional tafovutlami bartaraf qilishga imkon beradi, gishlog xo‘jalik
xom ashyosidan samarali foydalanib, uning isrofgarchiligini gisqartiradi.

Ozig-ovgat sanoatining tarkibi murakkab bo’lib, uning tarkibi
ko*plab ixtisoslashgan korxonalardan iborat yi girmadan ortiq tarmogq bor.
Barcha mavjud tafovutlaridan (foydalanadigan xom ashyosi,
texnologiyasi va boshqalar) gat’iy nazar, ishlab chigaradigan mahsuloti
ularni bir sohaga birlashtinb turadi.
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. .Biroq bu sanoatning ayrim tarmogqlari aholi bevosita iste’mol
qiladigan tayyor oziq-ovqat mahsulotlarini ishlab chiqarsa, tegirmonlar,
yog' zavodlari va boshqalar yana qayta ishlanadigan yarim tayyor
mahsulotlarini ishlab chiqgaradi.

Ozig-ovqat sanoati gishlog xo‘jaligi, baliq xo‘jaligi va boshga
soha_lar bilan chambarchas bog‘liqdir. Bu sohalar sanoatni xom ashyoning
valpi ommaviy turlari bo‘lmish g‘alla, kartoshka, qand laviagi, moyli
ckinlar, go‘sht, sut, baliq va dengiz mahsulotlari hamda boshqalar bilan
ta’minlaydi.

Ahpliga sotiladigan ozig-ovgat mahsulotlarining aksariyat qismiga
(go“sht bilan sutga, tuxumning /3 qismiga) sanoat yo‘li bilan ishlov beriladi
vaular qayta ishlanadi. Deyarli barcha g*allaga ham dastlabki ishlov beriladi
yoki ular qayta ishlanadi va kelajakda bu miqdor orta boradi.

. Aholini yuqori sifatli 0ziq-ovqat mahsulotlari bilan ta’minlashni yax-
sl.nlashd_a, ularni saqlash, tashish, qayta ishlash va iste’molchiga yyetka-
MQ nobudgarchilikni kamaytirishda elevatorlar, mahsulot uzoq sagla-
qad:gan .omborlar, xolodilniklar qurish va tara (idish) ishlab chigarishni
rivojlantirishga alohida e’tibor berilmogda. Xolodilnik sanoati ixtisos-
lasl_lgan tarmoqqa aylanmoqda. Qishloq xo‘jalik mahsulotlariga ishlov
berishda va ularni saglashda xolodilniklardan ko‘proq foydalanilmoqda.

_ Ozig-ovqat sanoatiga ajratilgan kapital mablag® birinchi navbatda,
ozig-ovqat ishlab chigarish quvvatlarini oshirishda, ularni texnika jihatidan
qayta jihozlashda, korxona va ishlab chiqarishlami kengaytirishda hamda
rekonstx:uksiya qilishda, qurilayotgan obyektlaming ishga tushishini
tezlashtirishda foydalaniladi. Bu tarmogning ko‘plab korxonalari texnika
thatldax_l rekonstruksiya gilinadi, gishloq xo%jalik xom ashyosini eng
samarali, l;ompleks qayta ishlash magsadida asosan potokli (uzluksiz,
ketma-kqt ishlaydigan) liniyalar va kompleks uskunalar o‘rnatiladi.

O;1q-ovqat sanoatining hududiy tashkil etilishi bugungi kunga kelib
o‘zgardi. Yirik korxonalar qurish bilan birga, iqtisodiy jihatdan maqsadga
murotzici; qxsh}lloq f'ioylarda chorvachilik va dehqonchilik mahsulotlarini
saqlaydigan hamda qa ishlaydigan kichik ;

e - qavta ydig roq korxonalar bunyod

- O_znq-ovqat sanoati ishlab chiqarishning o°ziga xos xususiyatlaridan
biri uning korxonalarini hamma joyda tarqalganligidir. Bu hol uni
agrosanoat kompleksining boshqa tarmoglaridan keskin ravishda ajratib
tumdx._ U |§mlgan rayonning hududiy ishlab chiqarish kompleksi tarkibiga
b?vosnta kiradi. Biroq u ba’zi joylarda ixtisoslashtirilgan tarmoq rolini
o‘ynasa, boshqa joylarda mahalliy aholiga xizmat ko‘rsatish bilangina
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cheklangan. Ozig-ovqat sanoati ixtisoslashgan tarmoq sifatida yuqori
mahsulotli gishloq xo‘jaligini rivojlantirish uchun tabiiy va iqgtisodiy
shart-sharoitlar mavjud bo‘lgan rayonlarda tashkil etiladi.

Ozig-ovqat sanoati mintagalar bo‘ylab joylashuvi va rivojlanishida
tabiiy-igtisodiy sharoit, umumiy ma’nodagi infratuzilmaning rivojlanganligi,
shahar va gishloq aholisining nisbati hamda, ishchi kadrlaming mos kelishi,
ilmiy-texnik markazlarning tarkibi kabi omillar muhim rol o‘ynaydi.

Ozig-ovqat sanoatining har qaysi turdagi tarmog‘ini ma’lum bir
hududda joylashtirish va rivojlantirishda uning quyidagi xususiyatlarini
o‘rganish zarur bo‘ladi:

- birinchidan, oziq-ovqat sanoati tarmoglarida o‘simlik va hayvonot
olamiga tegishli bo‘lgan xom ashyolarning qayta ishlanishi;

- ikkinchidan, texnologiya nuqtai nazardan bu tarmoqlar uchun
kimyoviy va biokimyoviy jarayonlar muhimligi;

- uchinchidan, bu tarmoglarda xom ashyodan tayyor mahsulot olish
uchun termik ishlov berish (yuqori yoki juda past temperaturada ishlov
berish) zarur bo‘lishi;

- to‘rtinchidan, xom ashyoga termik va biokimyoviy ishlov berish,
hamda boshga turdagi ishlovlar yaxlit texnologik tizimni shakllantirishni
talab qilishi.

Shuningdek, ozig-ovqat sanoatini ogilona joylashtirishda muhim rol
o‘ynaydigan quyidagi omillarni alohida e’tiborga olish zarur.

1. Ozig-ovqat korxonalari aholi ko‘p yashaydigan mintaqalarda
joylashtiriladi va unda aholining to‘lov qobiliyati yuqori bo‘lishi zarur,
bunday omil ko‘proq tez buziluvchi mahsulotlami ishlab chiqaradigan
korxonalarga taalluglidir.

2. Ozig-ovqat sanoatining ba’zi tarmoglari xom ashyo manbalariga
yaqin joylashtiriladi (go‘sht sanoati chorvachilik komplekslariga yaqin
joylashtiriladi va h.k.)

3. Ozig-ovqat sanoatining mehnat sig‘imdorligi yugori bo‘lib, ko‘p
ishchi kuchi talab giladi, aynan shu sababdan ham bunday korxonalamni
yirik va aholi zich hududlarda joylashtirish magsadga muvofiq.

4. Ozig-ovqat korxonalarini suv resurslariga boy mintagada
joylashtirish zarur, chunki, ozig-ovqat sanoatining suv sig‘imkorligt
ancha yugori bo‘lib, uning ba’zi tarmoglari uchun esa suv omili ishlab
chigarishning asosi hisoblanadi.

Ozig-ovqat sanoatidagi ayrim tarmogqlaming bir qator o°ziga xos
igtisodiy xususiyatlarini ishlab chiqarishni joylashtirishda alohida e’ti-
borga olish zarur bo‘ladi. Oziq-ovqat sanoatining ko‘pgina tarmoglarini
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mamlakatning barcha iqtisodiy tumanlari, bir qator tarmoglami esa muayyan
hududlarda joylashtirish mumkin. Bular - gandolat, un-yorma, makaron};yabi
mahslﬂoglapﬁ ishlab chiqarish. Kundalik iste’mol mahsulotlaridan non va
alkogolsiz ichimliklar sanoati esa har bir aholi punktida joylashtirilishi kerak.
Biroq shakar, yog‘-_moy, konserva, spirt, vinochilik va shu kabi tarmoglarni
xom ashyo. ‘bazas1ga yaqin joyda joylashtirish maqsadga muvofigdir.
$h!md§y qilib, korxonalarni joylashtirishni indikativ rejalashtirish va
1qt150§1y gsoslash paytida har bir tarmogning o°ziga xos xususiyatlarini
to‘g‘n' h{sobga olish, ishlab chigarishni joylashtirishning umumiy
tamqytllanga tayanish sanoatni joylashtirishning yuqori samaradorligini
tammlaydl va ijtimoiy mehnat unumdorligi oshadi.

. Ozgq—ovqat sanoatini joylashtirishning iqtisodiy samaradorligini
aniglaydigan ko‘rsatkichlardan biri-mahsulot tannarxidir. Ayrim hudud-
larda joylashgan korxonalar mahsulotining tannarxi boshqa hududlardagi
korxonalarmkndan birmuncha past bo‘lishi mumkin. Raqobatbardoshlikni
oshirishning eng asosiy mezonlari ham mahsulot tannarxini
kamaytirishdan iborat.

Xom gshyo va iste’'mol omillarining ta’sir darajasiga qarab ozig-
ovgat sanoatida quyidagi uch guruh tarmogqlar ajratiladi:

L Oziq ovqat sanoati tarmoqlari I

Xom ashyoga ‘/I\ Iste’molga yo‘naltirilgan
o‘naltirilgan tarmogqlar tarmogqlar
Xom ashyo va iste’'molga l
yo'naltirilgan tarmoglar
Baligchilik Makaron
Konserva Konditer
Shakar Non ishlab chigarish
Yog* moy Pivo
Yorma Sut mahsulotlari
Sut-konserva
Kraxmal qiyomi
Spirt
Go‘sht mahsulotlari
Sut mahsulotlari
Un tortish
Tamaki
Choy
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Ayrim ishlab chigarishlarni bir vaqtning o‘zida ham xom ashyo
bazalariga, ham tayyor mahsulot iste’'mol gilinadigan joylarga yaqin-
lashtirishga korxonalami texnologik jarayonning bosgichlari bo‘yicha
ixtisoslashtirish orqali erishiladi. Bunda xom ashyoga dastlabki ishlov
berish korxonalari xom ashyo manbalari yaqginida joylashsa, tayyor
mahsulotlar ishlab chigarish iste’mol markazida joylashtiriladi. Texnolo-
gik jarayonni bunday hududiy tabaqalanishi tamaki (fermentatsion va
tamaki fabrikalari), choy (choy tayyorlovchi va choy qadoglovchi
fabrikalar), vinochilik (birlamchi va ikkilamchi vinochilik zavodlari)
hamda boshqa xil sanoat tarmoqlarida mavjud.

Ozig-ovqat sanoati murakkab tarkibga ega. Uning tarkibiga,
yigirmadan ortiq tarmoglar kiradi va ba’zi xususiyatlariga qaramasdan
(foydalaniladigan xom ashyo, texnologiya tavsiflari va h.k.) — ishlab
chiqarilayotgan mahsulotning foydalanish magsadi bir. Lekin ba’z
tarmogqlar, tayyor mahsulotlar ishlab chigarishga ixtisoslashgan bo‘lsa,
boshqa tarmogqlar, un, yog‘-moy sanoati, keyinchalik qayta ishlanadigan
yoki aholi tomonidan bevosita foydalanish mumkin bo‘lgan mahsulotlar
ishlab chigarishga ixtisoslashgan.

Mahsulot ishlab chigarishiga qarab ozig-ovqat sanoatini quyida-
gicha guruhlarga ajratish mumkin (rasm).
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inq-ovqat sanoatida 0ziq-ovqat xom ashyosini ishlashnin i
psu!]an _qo‘llamlac!m 'Bu usullar inson salomaﬂi;iaylt;hun oziq-%z;:
iste mo}lpmg xavfsnzhglm ta’minlashi, ta’mi, sifati, ozuqalik va biologik
qlymatini yaxshx!asln lozim. Ko‘pgina ozig-ovqatlarni tabiiy holatda iste’-
pol qilish mqum emas: ular sog‘liqqa zararli bo‘lgan tarkibiy gismlardan
1boratht/>h<_)‘l|lsh1 cyl(:ki ovqat hazm qilishni giyinlashtirishi mumkin.

Misol uchun, loviya juda toksik siyanidlami o‘z ichi ishi
mumkxq bo‘lib, baklagillerning tabiiy tarkibiy gismlari (soyagt;szi;lil;
oiiatdqgldek shakar turlarini tashkil giladi, bu esa ichaklardagi salbiy
0 zgans_hlafga sabab bo'ladi, hazm bo‘lishini sezilarli darajada
kgn@ytnraq Bunday kamchiliklarni issiqglik bilan kamaytirish, masalan
pxshms.h‘bllan bartargf etish mumkin. Shu bilan birga, ozig-ovqat xon;
ashyosini t_ayyorl_ashmng juda muhim usuli bo‘Igan issiglik ishlovi, tayyor
mahsulotmpg blolqgnk giymatiga salbiy ta’sir ko‘rsatishi rr;umkin
Shunday qilib, ogsillarni va kamayib ketadigan shakarlami o°z ichigzi
olg;m mahsulothr yuqori haroratga juda sezgir bo‘lib, ulaming ta’siri
ostida shakgr!amx kamaytirishning faol tarkibi ma’lum aminokislotalar
masalan, lizin bilan sodir bo‘ladi. Bu mahsulot uchun foydali
€ lemZnt}mg k&s_kin kamayib ketishiga olib keladi.

n anavily 0zig-ovqat texnologiyasi doimo tayyor m. i
mutlag ?(avfglzhglm ta’minlamaydi. Shunday qilib, )g,}:)‘sht ranhsallllslzgmgl
anatomik nitrat bnlap utilizatsiya qilish bilan ba’zi holatlarda zaxarli
miqdordagi mtrozamm}ar (kuchli kansrogenlar) hosil bo‘ladi. Uyda sha-
rob tayyorlash esa mphl spirtiping to“planishi bilan bog‘liq (3% gacha).

' Mahsulotl_arga ishlov berishni o°zgartirish ozig-ovqat sifatini sezilarli
flarajada yayfshﬂashg'a imkon yaratadi. Misol uchun, sutni maxsus qayta
1shl.as‘h orqali, l'ak'tats1ya muddatini (1 oy yoki undan ko*p) sezilarli darajada
os_hmsh va issiglik ta’siriga chidamlilik, laktozani inaktivatsiyalash yoki
olib tashlash mumkin, chunki aholining bir ismi sutga togat qilmayd.

Ozxq-ovqat' sanoati korxonalarida xom ashyoni qayta ishlashda
od?tda'tex'nologxyanmg asosi bo‘lgan bir qator ketma-ket jarayonlar
qo‘llaniladi. ,Masalan, bug‘doyni qayta ishlashda bir qator mexanik
Jafayonlar ta’sir qtlsh natijasida un, kepak olinadi. O‘simlik moylarini
olishda maxs‘s;ls gdt;tnuvchilar yoki presslash usuli yordamida pista, paxta va

s kel e . i
}z,g)rrtdmp;:i) za:lxm dghnadx. Xom yog* keyinchalik rafinatsiya Jjarayoni

Shunday qilib, ogsillar va shakarlarni oz ichiga olgan mahsulotl
yuqori haroratga juda sezgir bo‘lib, bu j i e
keskin kamayib ketishiga oglib keladi. it e o
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Ozig-ovqat sanoati xom ashyosini qayta ishlash usullaridan bin
konserva qilishdir. Ozig-ovqat mahsulotlarini ishlab chigarishda muhim
o‘rin tutadigan ozig-ovgat xom ashyosini bakterial va bakterial bo‘lmagan
fermentatsiyaga asoslangan jarayonlarga tegishlidir.

Oziq-ovqat xom ashyosini qayta ishlash usullari (masalan, pivo,
sharob, meva sharbatlari ishlab chiqarishda ishlatiladigan), filtrlash
sterilizatsiyasi (go ‘shtni yumshatish uchun elektr toki ishlatilishi va uning
pishib golishini tezlashtirish), issiglik bilan ishlov berish jarayonlarini
tezlashtirishga yordam beradi.

Xom ashyoni gayta ishlash uchun ishlatiladigan turli xil texnologik
usullar ozig-ovqat sanoati sohasida ishlaydigan kishilar salomatligiga
ta’sir qilib, salbiy o‘zgarishlarga olib kelishi mumkin. Mexanizatsiyalash
va mehnatni avtomatlashtirishning past darajalari, ozig-ovqat mahsulot-
larini tayyorlashning texnologik jarayonlari va ishlatiladigan asboblar-
ning kamligi, mikrorganizmlar bilan kasallangan xom ashyo bilan ishlash,
mikroskopik zamburug‘lar, gelmintlar, sanoat xonalarida mikrokli-
matatsiya, shovqin, vibratsiyani va boshqalar inson salomatligiga salbiy
ta’sir ko‘rsatadi.

12.2. Un-yorma sanoati

Un ishlab chiqarish sanoati uzoq tarixga ega. Un ishlab chiqarish
sanoatini joylashtirishda xom ashyo omili bevosita ta’sir ko‘rsatadi.
G‘allani qayta ishlashda juda ko‘p miqdorda chigindilar hosil bo‘ladi.
G‘alladan yorma yanchilganda chigindilar undan ham ko’p. Shuning
uchun, un-yorma sanoatini g ‘allachilik rayonlarida joylashtirish samarali
hisoblanadi. Undan tashqari, bu yem-kepak chigindilardan chorvachilikni
rivojlantirishda foydalanish mumkin. Un-yorma sanoatini iste’mol
rayonlariga yaqinlashtirishda, katta hajmda sarflanadigan yoqilg‘i va .
elektroenergiya bilan birga, g*allani tashish yoki un tashishga ketadigan
harajatlami hisoblash ham zarurdir.

Un — donni yanchish, tortish jarayonida donning endospermasini
kraxmalli qismini yanchishda hosil bo‘ladigan kukunsimon mahsulot.
Agar u faqat donning ichki gismi - endospermidan olingan bo‘lsa - bunday
un navli, don gobiglari va murtagi bilan birgalikda yanchilganda toliq
maydalangan un deyiladi. Un ishlab chigarish uchun asosan bug‘doy,
javdar, tritikale, kam miqdorda suli, grechixa, arpa, makkajuxori va
boshqa ekinlaming donlari qo‘llaniladi.
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Un va yorma sonsiz miqdordagi ini
orma . g1 ozuqa mahsulotlarini tayyorlash
le(c)l:'l/m asos bo‘lib hisoblanadi. Ulami iste’mol qilish natijasida ufsy:l: gf)-
o oqsﬂga va 20'-40 % turli zarur biologik moddalarga bo‘lgan talabini
glznmd;]a:xaﬁolz(quamsh‘ nisbatida eng qimmatlisi, tarkibida oziglantiruvchi
o «0p bo !gfm oddiy yancbilgan un hisoblanadi. Bundan
3 q lmmg ult:rﬂ;l\l/::fh Z':;chlllg:n a;;(tobiqlar hisobidan tolasimon
Odda. : lib, qilish traktidagi turli shlaklarning chiqi
ketishiga ta’sir ko 1 i ing. fiziologi i
oy o'rsatadi va ichaklaming fiziologik funksiyalarini
Hozirgi zamon tegirmonlarida tarkibi i
amor ! : ida ogsil, kraxmal, mineral
mod_dalar v_a'vnamml.ar miqdori ko‘paytirilgan va kamaytirilgan turli
navli (u)nlamn ishlab chiqish mumkin.
‘zbekiston Rspublikasida zamonavi ji
: : y komplekt jihozlan, i
unumdorli tcglrm~ onlar. (unumdorligi bir kunda 2150 tonngadan:m yug(al;
nmmh;st:p lgan tegirmonlar) va yorma zavodlari mavjud. Bu tegir-
| %o gaph'a yuqori navli unlar olinadi. Hozirgi vaqtda respubli-
kaxmzdac unumdorligi 50 t/sqt bo‘lgan kichkina tegirmonlar qurilmoqda.
£ 0nlhct magnlak;tlardag: tegirmon va yorma zavodlarida texnologik
_:exn yl ar .O zbekiston Rpspublikasidagi zavodlarda qo‘llanadigan
= 0 o}glk Jara)"onlarqan pnnsipial farq qilmaydi. Faqatgina texnologik
J y0¢1 arda qo llanafhgan mashinalar konstruksiyalari bilan farq qiladi
2 Yorma sanoati. anna—donm'ng qobiglari (gul, meva va urug"
gﬁn:lgl 1), a‘lgyron gatlm:rp va murtagini ajratib olgandan keyin golgan
sm;a_g izi yolg mag iz endospermasining katta bo‘lakchalaridir.
an uli, ‘grechlxa,_ bug doy,. arpa, makkajo‘xori, sholi va dukkakli
5 ar (np xat, lovxya, yasmiq) donidan bir necha xil yorma ishlab
;urzml;% oﬁspupl;l(ca yorm;; sanoatida asosan sholidan turli navli
ruch anadi. Keyingi yillarda arpa yormasi 1
chiqarish yo‘lga qoyildi. e, O et ot
Yorma zavodlarida:
L. Donql tozglab, yuzasiga ishlov berish.
2.Donni qobiglarini ajratish.
gYon:lazaml qoplash va qadoqlash.
nnchi (tayyorlov) bo‘limida don massasi be
: ) . gona aralashmal
tozalallll‘ak(:l. glomg yuzasiga suv bilan ishlov beriladi. g
Ikkinchi (qobiq ajratish) bo‘limida don massasi yirikligi bo‘yi
fmkzlg'lalargg ajratiladi, dpnm'ng qobiglari ajratiladfl va g;amla}r’::(lilna
maydalanadi, qayroqlanadi va silliglanadi, yorma va hosil bo‘lgax;
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chigindilar nazorat qilinadi. Uchinchi (qoplash) bo‘limida tayyor
mahsulot yormalar navi va nomeri bo‘yicha alohida qoplanadi.

12.3. Go‘sht va go‘shtni qayta ishlash sanoati

Tarmogqning ahamiyati go‘sht mahsulotlari bilan belgilanib — yuqo-
ri giymatga ega mol ogsillarining va boshga muhim komponentlarining
asosiy manbai hisoblanadi. Jahonda go“sht mahsulotlarini iste’ mol gilish
ko‘rsatkichlarining o‘sishi — aholi turmush darajasining o°sishi
ko‘rsatkichlaridan biri. Dunyo aholisining asosiy qismi go‘sht iste’mol
qiladi va uni ishlab chiqarish hajmi aholi soni o°sishiga nisbatan tez
sur’atlarda o‘smoqda. Lekin mamlakatlar bo‘yicha tafovutlar juda katta.
Daniyada aholi jon boshiga 365 kg, Hindistonda 4.6 kg.ni tashkil giladi
(asosan musulmon aholi hisobiga, chunki hindlar go‘sht iste’mol
gilmaydilar). Ogilona ovqatlanish muammolari alohida go‘sht turlarini
ishlab chiqgarish va iste’mol qilishga jiddiy ta’sir ko‘rsatmoqda, lekin turli
millatlarda go‘shtni iste’mol gilishda milliy, diniy an’analar va iqtisodiy
cheklovlar katta ta’sir ko‘rsatmoqda. Umumiy tendensiya shundan
iboratki, go‘shtning dietik turlarini iste’mol qilish oshib bormogda
(birinchi navbatda parranda go‘shti). Bu narsa go‘sht ishlab chiqgarish
tarkibining o‘zgarishida namoyon bo‘ldi. Ba’zi mamlakatlarda, go‘sht
mahsulotlarini ishlab chiqarish tarkibi jiddiy o‘zgarishlarga uchradi.

Jahonning alohida mamlakatlari va mintaqalarida  go‘sht
mahsulotlariga bo‘lgan ehtiyojning oshishi, go'shtni ishlab chiqishda
hududiy o°zgarishlarg sabab bo‘ldi. Bunga chorvachilikni yyem-hashak
bilan ta’minlovchi o‘simlikchilikda erishilgan yutuglar sabab bo°ldi.
Go'sht ishlab chigarishda asosiy hududiy o‘zgarishlar quyidagilar:

1) birinchi marta rivojlanayotgan davlatlar jahonda go‘sht ishlab
chigish hajmining yarmidan ortigini ta’minlaydi;

2) Osiyoning ulushi ikki baravardan ko‘progqa oshdi va go‘sht
yetishtiruvchi asosiy mintagaga aylandi;

3) Sharqiy Yevropaning ulushi deyarli ikki baravarga kamaydi. Ushbu
mintaganing ko‘pchlik mamlakatlarida ishlab chigarish pasaydi, aynigsa
MDH mamlakatlarida va birinchi navbatda Rossiya va Qozog"istonda.

Ko‘pchilik mamlakatlar va mintaqalar turli xil go‘shtni ishlab
chiqarish va eksport gilishga ixtisoslashgan, lekin baribir kam hajmi
eksport qgilinadi.

Eksport tarkibida go‘sht ulushi 70%ga yaqin, tirk mol-20 %ga yaqin,
qgolgani chuqur gayta ishlangan-go‘sht mahsulotlari va juda kam hajmda
quritilgan, tuzlangan, dudlangan go’sht. Yetakchi eksportchi bo‘lib Garbiy
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Yevropa hisoblanadi. Jahonda go‘sht mahsulotlarining 47% i (eng yirigi-
Niderlandiya, Fransiya va Daniya) beradi. Shimoliy Amerika-go‘sht bilan
savdo gilishda ikkinchi o‘rinni egallaydi (jahon eksportiing 20%i), Okeaniya
(12%) - uchinchi. Xalgaro savdo aylanmasida go‘shining har xil turlari
ishtirok etadi va ularming oqimi o‘zaro kesishadi. Undan tashqari, ular
iste’molchilik xususiyatlariga ko‘ra farqlanadi (yangi so‘yilgan, sovutilgan,
muzlatilgan go‘sht). Chuqur gayta ishlangan go‘sht mahsulotlari yanada
murakkab eksport va import geografiyasiga ega. Go*shtni mmport qiluvchi
mamlakatlar orasida eng asosiy davlatlar bu — GFR, Yaponiya va Italiya.
Go‘sht sanoati xom ashyo va iste’'mol omillari ta’sirida bo‘lgan

an’anaviy sanoat hisoblanadi. Go‘sht ishlab chigarishni xom ashyo

bazalariga yagqinlashtirish mollarni tashishiga ketadigan harajatlarni
qisqartirish, va ulami so‘yish oldidan bo‘rdogilikka bogish samara-
dorligini oshirish imkonini beradi. Shu bilan birga go‘sht va tayyor
mahsulotlarni ishlab chigarish korxonalarini iste’mol qilish rayonlariga
yaqin joylashtirish ham katta samara beradi. Bu holatda aholi, yangi
so‘yilgan go‘shtni iste’mol gilishga imkoniyatiga ega bo‘ladi, chunki,
uning ozuqaviy qiymati muzlatilgan go‘shtga nisbatan yuqori hisob-
lanadi. Bundan tashqari, go“sht va teri-oyoq kiyim sanoatini shakllantirish
uchun yaxshi sharoitlar paydo bo‘ladi. Go‘sht sanoatining mavjud
Joylashuvi shuni ko‘rsatadiki, tayyor mahsulotni iste’mol qiluvchi
rayonlar bilan xom ashyo yetkazib beradigan rayonlaming ishlab
chiqgarish quvvati deyarli tengdir.

12.4. Shakar sanoati

Oziq-ovqat mahsulotlaridan biri shakar ham inson iste’moli uchun
muhim hisoblanadi. Qand-shakar sanoati — xom ashyo omili ishlab
chigarishning joylashuviga hal giluvchi ta’sir ko‘rsatishiga misoldir.

Alkogolli, alkogolsiz ichimliklar va qandolat, non mahsulotlari
ishlab chiqarish, meva sabzavotlami konservatsiya gilishda shakardan
keng foydalaniladi. Bundan tashqari farmatsevtika sanoatida ham
ishlatiladi.

Katta miqdorda meva-sabzavotlar yetishtiriladigan O‘zbekistonda,
ularni konservatsiya gilish ehtiyoji ham tug‘iladi, albatta. Shu tufayli kuz
mavsumida shakarga talab keskin oshadi

Shakar ishlab chigarish uchun asosiy xom ashyo sifatida asosan
qand lavlagi va shakarqamish ishlatiladi. Qand lavlagi bir yillik o‘simlik
bo’lib tarkibida 9-14% gacha qand bo‘ladi. 2015-yil ma’lumotigi ko‘ra,
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260 mintonna gandlavlagi va 1842 min.tonna shakarqamish
etishtirilgan. ;
2 Qan%i lavlagidan (vazniga garab hisoblaganda) o rtachg !4 % ga
yaqin qand-shakar olinadi, uzoqqa tashilganda esa qgand lavlagining sifati
‘zgaradi. _
yar Qandlavlagi yetishtirish bo‘yicha yetakchi davlgt‘l‘a_r adl\fcvropa
ifoq; i tiradi.
Ittifogi (97,6 min. tonna) va Rossiya - 51_,3 min. tonna yetis
quunyo statistikasiga ko‘ra, bugungi kunda shakaming 88% shakar-
gamishdan, 12% qand lavlagidan olinadi.

Shakar ishlab chigarishda ishlatiladigan xom ashyolarning ulushi
2017 - yil. % da.

s ¢and
laviagadan ___
12% 1

shakar-
ganushdan
88%

cinchi xom ashyo shakargamish hisoblanib, undggi qand npqdpn

18-23‘5/1:hlg‘acha bo‘la(i,i. Qandlavlagisi_dan shak3r tshlgb ' chigarish
texnologiyasi har xil fizik-kimyoviy Ja!'ayonlarm o‘z ichiga olgag
murakkab jarayondir. Lavlagi tarkibidagi qapd (saxaroza) moddasu;
ajratib olish, lavlagiga ham kimyoviy ham ﬁzxk-klmyowy 'lSthV beris
orqali amalga oshiriladi. Buning uchun maxsus texnik qurilma, dastgox
va turli texnik va boshqa vositalardan keng foydalaniladi. i

Lavlagi quyidagicha texnologik jarayonlar yordamida ma’lum
ketma-ketlikda qayta ishlanadi: ‘ B

» zavod (yoki sex) ga lavlagini tashib keltxqsh; -

» mahsulotni saralash, tozalash, tortish shu jumladan yuvish;

» ma’lum ko‘rinish va kattalikda maydalash;
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» diffuzion qurilmada sharbatni olish;

» sharbatini tozalash;

» sharbatni gaynatish;

» sharbatdan quyuq holga kelguncha asta bug‘latish:

:  quyuc g latish;

> kristalllalni ajratish, sentrifugalash, oqartirish;

» shakami quritish;

» Tayyor mahsulotni gadoglash va saglash.*’

Qandlavlagi — asosan Yevropa iglim sharoitida yetishtiriladi. Uning
uchun +8 +20 dara.!all ob-havo va katta namlik kerak. Bugungi kunda
dunqung yegakchl qand lavlagi ishlab chiqaruvchi davlatlari bu-
FransxS);la;k Rosil::&l Germaniya, Ukraina, AQSH va Turkiyadir.

ar, 1 bug‘doy kabi, strategik ahami . iq-
e gik ahamiyaga ega bo‘lgan oziq

-Shakz!r sanoau:ni rivojlantirish uchun, birinchi navbatda mamlakatda
yetarli va 1shonchh_ xom ashyo bazasi mavjud bo‘lishi lozim. Ammo
uning xom as'hyolan_m yetishtirish uchun hududlaming tabiiy sharoitlari
mos kelmaydi. Shuning uchun ko‘pgina mamlakatlarda shakaming yarim
tayyor mahsulotlari qayta ishlanadi. :

Jahon mamlakatlarida shakarqamish yetishtirish, 201 6-yil (tonna)

Davl'atlar Tonna Davlatlar Tonna
B@iya 768 678 382 Pokistan 65450704
H!ndiston 348 448 000 Meksika 56446821
Xltoy, Tayvan bilan 123059739 Kolumbiya 36951213
birga

Xitoy alohida 122663940 Avstraliya 34403004
Tailand 87468496

if Shakarqamish — asosan ekvatorga yaqin bo‘lgan, tropik va subtropik
iglimli mamlakatlarda yetishtiriladi. O°simlik yegshtirisl‘)) uchun quygsh
nuri va katta migdorda suv kerak bo‘ladi.
Ex<1g_ ko‘p.shgkar qamishni Braziliya va Hindistonda yig‘ib olinadi.
0_ rim ‘ylg‘lm paytida o‘simlikning shakar tayyorlash uchun
yarogsiz bo Igan barglari va poyaning yuqori gismi olib tashlanadi.
Shakar olish uchun shakarqamishni gullashidan oldin girgib olinadi.

o ; . A 8w
ﬁn(,htl:’ll"mshlm |shlnb oquansh tqmqlognyasn. “Agrar sohani barqaror rivojlantirishda
mnM‘m va i ab .chlqansh Infegratsiyasi” mavzusidagi professor-o‘qituvchi va yosh
o ing I ilmiy-amaliy konferensiyasi materiallari to‘plami. Toshkent, 2017-yil, 30-31- may.
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Poyada 8—12 % gacha kletchatka, 18—21 % shakar va 67—73 % suv
(tuz va ogsillar) mavjud. Qirgib olingan poyalar temir uskuna bilan bosib
sharbati sigib olinadi. Sharbatda 0,03 % gacha ogsillar, 0,1 % kraxmal,
0,29 % tuz (organik kislota), 18,36 % shakar, 81 % suv va juda oz
migdorda xom sharbatlarga xos xushbo‘y hid beruvchi aromatik moddalar
bor. Yangi gaynatilgan ohak ogsillamni ajratish uchun xom sharbatlarga
qo‘shiladi va 70 © C ga gizdiriladi, so‘ngra filtrlanadi va shakar
kristallanmaguncha bug‘lanadi.

Dunyoda eng yirik shakar xom ashyosi yetishtiruvchi mamlakatlar
(min.t) Braziliya-734, Hindiston-342, Xitoy-115, Tailand-95, Pokiston—
55, Meksika—49, Fillipin—34 va AQSH da—26 min tonnaga teng.

Eng yirik shakar ecksporterlari ham (min.t): Braziliya-35,
Hindiston—27, EI -13.8, Tailand-11.5, Xitoy-9.8, AQSH-7.4, Meksika-
6, Pokiston—5.2, Rossiya—5.2 va Avstraliya (4.8 mln tonna) dir.

Bundan ko‘rinib turibdiki, shakar xom ashyosi yetishtiruvchi va
shakar eksport qiluvchi mamiakatlar ro‘yxati deyarli bir xil. Ya’ni jahon
tajribasi shakarni uning xom ashyosi yetishtiriladigan mamlakatda ishlab
chigarishni tasdiglaydi. Xom ashyoni bir mamlakatdan ikkinchi mamla-
katga tashib u yerda shakar ishlab chiqarish, aksariyat hollarda, igtisodiy
jihatdan o°zini oglamaydi va xom ashyo yetkizib berish kafolati ham kam.
Shakar yetishtiruvchi va iste’mol giluvchi, eksportyor va importyor
yetakchi davlatlarni quyidagi diagrammalardan ko‘rishimiz mumkin.

O¢zbekistonda shakar zavodi (“Xorazm Shakar” AJ QK) 1998 yilda
Xorazm viloyatining Hazorasp tumanida qurilgan va ishga tushirilgan.
Zavodning dastlabki loyihaviy quvvati yiliga 43,2 ming tonna yoki
sutkasiga 360 tonna qand lavlagi shakari ishlab chiqarishni tashkil ctgan.

Bu zavodga chet el investitsiyalari jalb gilindi, ular korxonaning yil
davomida uzluksiz faoliyat ko‘rsatish imkonini berdi. Qayta
jihozlashning birinchi bosgichida shakar zavodining quvvati sutkasiga
700 tonnagacha yyetkazildi. Mahsulot tannarxini pasaytirish maqsadida,
2007-yilda shakar solinadigan polipropilen qoplari ishlab chiqarish sexi
ishga tushirildi. Keyingi qayta jihozlash va texnik qayta qurollantirish
korxonaning shakar ishlab chiqarish quvvatini 2014-yilga kelib 390 ming
tonnaga yetkazish imkonini berdi.
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Shakar eksport giluvchi yetakchi Shakar import qiluvchi yetakchi
davlatlar, 2017-yil. mln. tonna davlatlar, 2017-yil. mln. tonna
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2013-yilda shakar ishlab chiqarishning haqiqiy hajmi 35§,5 ming
tonnani tashkil etdi. (0°sish sur’ati 110,3%). 2014-yil 2 yarim yilida 179,4
ming tonna shakar ishlab chikarilgan, 2013-yil shu davriga nisbatan o°sish
sur’ati 114,5% tashkil qildi. Zavod joylashgan gishloq hududida 1400 dan
ortiq kishi ish bilan ta’minlangan. **

3 hitp://xorazmshakar.uz/
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12.5. O‘simlik va hayvon yog‘i ishlab chigarish

Ma’lumki, yer shari aholisining yog‘ga bo‘lgan talabi asosan
o‘simliklar urug‘liklaridan olingan moylar hisobiga qondiriladi. Paxta
yogi iste'mol qilinishi jihatidan dunyoda sakkizinchi o‘rinni egallaydi.

Moyli ekinlarni yetishtirish va qayta ishlash tizimi mamlakat agrar
sektorining muhim tarkibiy gismi hisoblanadi. Aholini sifatli ozig-ovqat
mahsulotlari va o°simlik yog‘i bilan ta’minlab, yog‘-moy sanoat kompleksi
mamlakatimiz ozig-ovqat xavfsizligini ta’minlash, chorvachilikning ozig-
ovqat bazasini mustahkamlash orqali sezilarli ulush qo‘shadi.*

Moy sanoati ham xom ashyo manbalari bilan chambarchas bog‘liq.

O‘simlik yog‘ini ishlab chigarish

O‘simlik yog‘i yuqgori kolloriyali 0zig-ovqat mahsuloti hisoblanadi.
Uning tarkibiga quyidagilar kiradi:

- 95 - 98 % - triglitseridlar;

- 1 -2 % - erkin yog* kislotalar;

- 1 —2% - fosfolipidlar;

- 0,3 - 0,1% - stearinlar;

- karotinoidlar va vitaminlar.

O‘simlik yog‘ini yillik iste’'mol qilish normasi — 11kg.

O‘simlik yog‘lari xom ashyosi. Moyli o‘simliklar deb urug‘ida va
mevasida yog® saqlaydigan o‘simliklarga aytiladi. Moyli o‘simliklar
guruhi 100 dan ortiq o‘simlik turini o'z ichiga oladi. Ularning eng
mashhurlari quyidagilardir: kungaboqar, raps, yer yong‘oq, zig'ir, zaytun,
paxta chigiti, xantal va boshqalar. Tarkibidagi yog‘ miqdoriga qarab
yog'li ekinlar uch guruhga bo‘linadi: yog‘ miqdori yuqori 30 foizdan ortiq
(ver yong‘oq, kungabogar, raps); yog* miqdori o‘rtacha 20-30% (paxta,
zig‘ir); kam yog* 20% gacha (soya)

Yog® olinadigan urug‘lar uchun sifat talablari quyidagilar:

- namlik - 6-8%;

- begona o°tlar aralashmasining tarkibi - 3% dan ortiq bo‘lmasligi;

- sifatsiz urug‘larning yo‘qligi;

- kislota giymatining pastligi

Moy olishning an’anaviy texnologiyasi quyidagilarni o‘z ichiga
oladi: urug‘larni tozalash va quritish, maydalash, qovurish, presslash va
yog*ni tozalashdir.

* http://maqolalar.uz/ Moyli ekinlami yetishtirish va qayta ishlashni rivojlantirishning tashkiliy-
iqtisodiy jihatlari R.D.Dusmuratov, O.R.Fayziyev
Toshkent davlat agrar universiteti
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Urug‘dan vog’ olish ikki xil usul bilan amalga oshiriladi:

Mexanik usulda tayyorlangan xom ashyo presslanadi;

Ekstraksiya usulida moyli xom ashyoga organik suyuqlik bilan
ishlov beriladi va ekstraksiya yo‘li bilan moy olinadi. Bundan tashqari
ikkala usuldan foydalangan holda ham moy olinadi.

O‘simlik yog‘ini tozalash. Xom o‘simlik yog‘larini tozalashga
“rafinatsiyalash" deyiladi. Bir nechta tozalash usullari mavjud:

» fizikaviy (mexanik);

» kimyoviy (fizik-kimyoviy).

To‘liq (chuqur) tozalash jarayoni ushbu usullarning barchasini o°z
ichiga oladi.

Paxta yog‘i kungabogar va kunjut yog i bilan bir qatorda tibbiyotda,
ozig-ovqat tayyorlashda qo‘llaniladi. U parxez mahsulot sanaladi va
aterosklerozni davolashda qo‘llaniladi.

2016-yilda Jahonda ishlab chiqariladigan o‘simlik yog‘ining ulushi
(foizda)

Zaytun Paxta Palma
4°0 4% o

Boshqgalar
10%

Yer vong oq
L0 8

Kungabogar

12%

Paxta yog'i paxta chigitidan olinishi hammaga ma’lum. Paxta chigiti
tarkibida zararli gossipol moddasi va boshqa zararli moddalar mavjud
bolib, undan olingan yog' zavod sharoitida filtrlash, oqlash,
gidratatsiyalash va neytralizatsiyalash yo‘li bilan tozalanib olinadi.

O‘zbekiston Respublikasida yog‘-moy sanoati 0zig-ovqat sanoatining
yetakchi tarmoglaridan biri bo‘lib, qadimdan o‘simlik moyi kunjut, zig'ir,
raps urug‘laridan juvozlar yordamida olib kelingan, paxta chigitidan moy
oluvchi dastlabki zavod 1884-yili Qo‘qonda qurilgan. Respublikamizda
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smoamipg bu tarmog‘ida - paxta, soya, raps, meva danaklari hamda sabzavot
urug‘lapdap moy olimb, atir-upa, farmatsevtika va ozig-ovqat sanoati tar-
moglarida ishlatiladigan yog‘lar margarin mahsulotlari, mayonez, xo’jalik
sovuni, atirsovun, texnik magsadlar wchun boshqga turli mahsulotlar ishlab
chiqariladi.

O‘simlik moyi ishlab chigarish uchun yiliga o°rtacha 2.1 min tonmadan
ko‘proq paxta chigiti va raps, zig‘ir, mashar urug’i, shuningdek, import
bo‘ylcpa qlinadigan soya dukkagi qayta ishlanadi. Respublikamiz yog‘-moy
sanoati 0zi¢-ovqat sanoatini umumiy mahsuloti hajmining 40 foizga yaqinini
tashkil etadi. Tarmoq korxonalarida ishlab chiqariladigan mahsulotlar,
xususan, paxta yog‘i eksportga chiqariladi. Koson, Guliston ekstraksiya,
Farg‘ona, %‘qoncij Toshkent, Khnggo;ion yog*-moy, Surxonoziqovqat-

va- Unpiihelrhonts : e sl i

korxonalardan hisoblzmadi.moy g .

~2017-yil 7-fevraldagi 2017-2021-yillarda O“zbekiston Respublikasini
nvoﬁaptm_shning beshta ustuvor yo‘nalishi bo‘yicha “Harakatlar
slr_atcgyasn”ning [TT-ustuvor yo*nalish, 3.3-bandida™... paxta va boshogli don
ckiladigan maydonlami gisqartirish, bo‘shagan erlarga kartoshka, sabzavot,
ozuqa va yog* olinadigan ekinlarmi ekish, bo‘yicha tizimli chora-tadbirlar
ko‘rish” belgilab berilgan. Respublika aholisini arzon va sifatli iste’mol
o‘simlik moyi bilan ta’minlash magsadida soya ekini ekilmogda

12.6. Vino va konserva sanoati

Vino sanoati
. Dupyo iqtisodi rivojlanishining asosiy tamoyili bo‘lgan xalqaro mehnat
tagsimoti ham aynan shuni tasdiglaydi. Har bir mamlakat ozining geografik,
tabity va boshqa imkoniyatlaridan kelib chiqgan holda, igtisodning eng
samarali sohalami rivojlantirishi kerak.

: Hozirgi_kunda “O‘zsharobsanoat” AJ korxonalari tomonidan 1146 dan
ortiq nomdagi aroq va likyoraroq mahsulotlari, 277 dan ortiq nomdagi uzum
vinolari, 29 dan ortiq nomdagi konyaklar, 17 dan ortiq nomdagi shampan,
qaynar va gazlangan vinolar, 8 dan ortiq nomdagi balzamlar ishlab
chigarilmoqda.

Uzum vinolarini tayyorlash uslubi bo‘yicha quyidagi guruhlarga
bo‘linadi:

- tabily uzum vinosi — tarkibida kelib chiqishi fagat endogen etil spirti
bo‘lgaq, _butun yoki yanchilgan yangi uzumni yoki uzum sharbatini
(suslosini) to‘liq yoki gisman achitish yoli bilan tayyorlangan, iste’mol
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idishiga quyilgan, etil spirtining hajmiy ulushi 10 dan 16 foizgacha bo‘lgan
mahsulot. Tabily uzum vinolari tarkibidagi etil spirtining hajmiy ulushi va
shakarning massaviy konsentratsiyasi miqdori bo‘yicha nordon, maxsus
nordon, nimnordon va nimshirinlarga bo‘linadi.

- maxsus uzum vinosi — butun yoki yanchilgan yangi uzumni yoki uzum
sharbatini (suslosini) to‘liq yoki gisman achitib, ozig-ovgat xom ashyosidan
bo‘lgan rekiifikatlangan etil spirti, rektifikatlangan uzum spirti go‘shgan
holda tayyorlangan, iste’mol idishiga quyilgan, etil spirtining hajmiy ulushi
12 dan 20 foizgacha bo‘lgan mahsulot. Maxsus uzum vinolari tarkibidagi etil
spirtining hajmiy ulushi va shakaming massaviy konsentratsiyasi migdori
bo“yicha nordon, nimnordon, nimshirin, shirin, quvvatlantirilgan, nimdesert,
desert va likyorlarga bo‘linadi. Uzum vinolari rangiga garab oq, pushti va
qizillarga bo‘linadi.*

Konserva sanoati. — ozig-ovqat sanoati tarmog‘i, tez buziladigan
o‘simlik va hayvonot mahsulotlari (meva, sabzavotlar, sut, go‘sht, baliq)ni
uzoq muddat saqlash magqsadlarida qayta ishlaydi, yarim fabrikatlar va
germetik yopiq idishlarda iste’molga tayyor konservalar ishlab chiqaradi.

Sanoat usulida konservalar ishlab chigarish 19-asr boshlarida rivojlandi
Ishlab chiqarishning xom ashyo manbalariga yaqin joylashishi konserva
sanoati uchun yanada xarakterlidir, chunki u tez buziladigan mahsulotlar-
meva, sabzavot, sut, baliq va boshqalamni gayta ishlaydi.

- Konservalash lotincha so‘zdan olingan bo‘lib saqlash degan ma’noni
bildiradi. Demak, ozig-ovqat mahsulotlarini saglash muddatini oshirishga
qaratilgan har ganday ishlov berishni konservalash deb aytish mumkin.
Konservalashning har xil usullari bor: sovutish, muzlatish, posterizatsiyalash,
sterilizatsiyalash, mexanik posterizatsiyalash, quritish, shakar va tuz bilan
konservalash, achitish, ziravor qoshib sirkalash va h.k.

Sovutish — qisqa vaqt saglashni ko‘zda tutib meva va sabzavotlar O S
ga yaqin haroratda sovutiladi.

Muzlatish— usuli bilan meva va sabzavotlar konservalanadi. Ichki
harorati -6-8 S bo‘lgan mahsulotlar muzlangan hisoblanadi. Bunday
haroratda mikroblarning rivojlanishi deyarli to‘xtaydi.

10° C haroratda asta sekin muzlatilganda yirik muz kristallari hosil
bulib, ular mahsulot hujayralarini parchalab yuboradi va bunday mahsulot
muzdan tushirilganda ogirligi ancha yo*qoladi.

Pasterizatsivalash — mahsulotlarni 63 - 65S dan 80 - 90 S gacha
haroratda 30 minutgacha isitish. Bu usul bilan meva va rezavor mevalarming
sharbati, murabbo, djem va boshqalar konservalanadi. Pasterizatsiyalash

% https://vinsanoat.uz/
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davomida deyarli barcha mikroorganizmlar o‘ladi, mahsulotning ta’'mi va
vitaminlari saqlanib qoladi. Biroq pasterlangan konservalar uzoq vaqt
saglanmaydi.

Sterilizatsivalash — bu termik joylangan mahsulotlarni 100 S va undan
yugqori haroratda tahminan 30 minutdan 2 soat vaqt davomida isitishdir.

Mexanilk sterilizatsiva— meva va rezavor mevalar sharbatlari uchun
qo‘laniladi. Ular mikroorganizmlarni tutib goladigan maxsus filtrlovchi
plastinkalarda filtrlanadi. Filtrlangan sharbat oldindan sterillangan idishga
quyilib og‘zi germetik mahkamlanadi. Bu usul bilan konservalangan
sharbatda meva va rezavor mevalar vitamini, rangi, ta’mi, hushbo‘yligi
saqlanib qoladi.

Quritish. _Konservalashning bu usuli mahsulotning namligini 20 %
saqlangani holda mikroorganizmlar rivojlanmay qo‘yishiga asoslanadi.

Quritilgan meva va ho‘l mevaga qaraganda yaxshi saqlanadi, uni
tashish, ortish va tushirish ham ancha qulay, ko‘p joy ham olmaydi, kaloriyasi
ham yugqori bo‘ladi.

Achitish — Achitish asosan karamni konservalashda qo‘llaniladi. Bunda
konservalovchi modda sut kislotasi bo‘lib, u chiruvchi bakteriyalami
yuqotadi va shu bilan mahsulotni buzishdan saqglaydi. Sut kislotasi bodring,
pomidor va qo‘ziqorinlami tuzlashda, meva va rezavorlami ivitishda ham
ajralib chiqadi. Achitish bilan tuzlashni farqi shundaki, tuzlash uchun 2,4 -
2,5 % qo‘“shilsa, achitish uchun kamroq 1,2 - 2 % qo‘shiladi.>!

12.7. Baliq sanoati

Dengizlarda va chuchuk suvlardan baliq va nobaliq mahsulotlarini
tutish orgali ulami qayta ishlab, baliq sanoati majmuasini shakllantiradi.
Uning tarkibiga baliqchilik floti, portlar, baliq kombinatlari, muzlatkichlar,
konserva zavodlari, baliq yetishtinsh zavodlari, mollyuskalami,
qisqichbaqasimonlarni, suv o‘tlarini yetishtirishga ixtisoslashgan boshqa
korxonalar kiradi (marikultura).

Baliq sanoati majmuasi tarkibiga, shumingdek, ilmiy-tadqiqot
muassasalari va davlatlarning baliq ovlash hududlarini goriglash va nazorat
qilish tashkilotlari ham kiradi. Fan texnika taraqqiyoti baliq sanoati
majmuasining rivojlanishiga juda katta ta’sir ko‘rsatdi.

3 “Oziq-ovqat mahsulotlarini konservalash texnologiyasi” Elmuradova.S.R va boshqalar.
ma’ruzalar matni. Buxoro — 2002.
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Urushdan so‘nggi yillarda yirik muzlatuvchi traulerlar, baliq sanoati
bazalari — tutilgan baligni qayta ishlaydigan va yetkazib beradigan, suzib
yuruvchi baliq sanoati bazalari qurildi.

Baliglar to‘dasini aniglash usullar va vositalani (havo razvedkasi,
baliglar to‘dasimi aniglash uskunalari va hk.) baliq sanoati majmuasi
faoliyatining samaradorligini oshirish imkonini berdi. Natijada, an’anaviy
qirg‘ogbo‘yidagi shelfda baliq ovlash o°miga ochiq okeanda chuqurliklarda
baliq ovlashningi o‘ri keskin oshdi, Tinch okeanning resurslari keng
ozlashtinldi.

Dengiz mahsulotlarini qayta ishlashning yangi usullari yaratildi
(muzlatish va tuzlash o‘miga-sovutish, preservlar yaratish -sterilizizatsiya
qgilinmaydigan baliq konservalari va h.k.).

Marikultura mahsulotlarini iste’mol gilish bo‘yicha turli mamlakatlarda
har xil manzara kuzatiladi (ovqatlanishning milliy an’analari va h.k.).

Inson hayotida organizmni to‘liq qiymatli oziq moddalar bilan ta’-
minlashda ogsil, uglevod, yog‘, vitaminlar, minerallardan fosfor, temir,
kalsiy, mikroelementlar muhim hisoblanadi. Bu moddalar baliq mahsulot-
landa yetarlicha mavjud. Baliq go‘shti yugori biologik giymatga ega bolib,
parhez xususiyati afzalliklariga ega bo‘lganligi uchun ozuga hisoblanadi.

Dunyoning rivojlangan mamlakatlarida — Yaponiya, G*arbiy Yevropa
mamlakatlarida, Shimoliy Amerika, Avstraliya aholisining bir kishi hisobiga
bir yilda iste’mol giladigan baliq go‘shti o‘rtacha 25-45 kg to‘g‘ni keladi.
Baliq ozig-ovgat mahsulotida juda muhim bo‘lganligi uchun sog‘ligni
saglash tibbiyoti eng kamida bir kishi bir yilda o‘rtacha 12 kg baliq go“shtini
iste’mol gilishni tavsiya qgiladi.

O‘rtacha jahon miqyosida baliq go‘shti mahsulotlarini iste’'mol gilish
bir yilda bir kishi hisobiga 16,6 kg ni tashkil etmoqda.

Baliq sanoatida baliq moyi va baliq uni hamda boshqga sohalar uchun
muhim ahamiyatga ega bo‘lgan dori-darmonlar ishlab chiqariladi.

Baliq moyi-bu treska, olabug‘a, qalqonbaliq, tunes baliglari jigaridan
olinadigan moy. U sarg ish va tiniq suyuqlik bo‘lib, baliq hidi va mazasi bor.
Baliq moyida odam, hayvon va parrandalar uchun zarur biologik faol
moddalar, masalan, xolesterin, A va D vitaminlari yod bor. Raxit,
osteomalatsiya, sil, shabko‘rlikning oldini olish va davolashda, suyak
singanda bitishini tezlashtirish uchun ishlatiladi.

Baliq uni-baligdan yoki baligni konservalash chigitlaridan
tayyorlanadigan un. Baliq uni ogsil, kalsiy va fosforga boy bo‘lib, gishlog
x0‘jaligi hayvonlariga beriladi. Tarkibida 50—55 % ogsil, 10—20 % yog*, 30
% gacha kalsiy fosfat, 5 % gacha osh tuzi bor.Baliq unini hayvon organizmi
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juda engil hazm giladi. Shuning uchun, birinchi navbatda, yosh hayvonlarga,
ayniqsa, jo‘jalarga ularning kunlik yemining 10 % miqdorida beriladi.

Baliq sanoati korxonalari xom ashyo bazasining o°ziga xosligi sababli
boshga tarmoglar kabi bir joyda mugim joylashib qolmay, oz joyini
o‘zgartirib ham turadi; bunga tutilgan baligni bevosita shu joyning o‘zida
qayta ishlash misol bo‘la oladi. Baliq sanoatining tezkorlik bilan rivojlanishi
baliq ovianadigan hudud kengayishi bilan bog liq. Tutilgan barcha baligning
9/10 qismi dengizlar bilan okeanlarga to‘g‘ri keladi. Okeanda baliq ovlash
kelajakda ham o°z yetakchi ahamiyatini saglab goladi. Shu bilan birga hovuz
baligchiligi ham sanoat asosiga o‘tkazilmoqda. Baliqchilik xo‘jaliklarida
tovar baliq yetishtirish kundan-kunga ortib bormoqgda.

Balig, mallyuskalar, gisqichbaqalar gimmat bo‘lmagan sifath ogsil
manbai hisoblanadi. Rivojlangan mamlakatlarda aholi 0°z sog‘ligini saqglash
uchun baliq va dengiz mahsulotlarini iste’mol qilishga o‘tmogda.

Jahon baliq savdosi tarkibida muzlatilgan baligning ulushi yuqori.
Bunga sabab uni transportirovka gilish va saqlashga qulaydir.*>

2017-yilda Jahon bozoriga chiqarilgan dengiz mahsulotlari
(foizda)
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Baliq tutish sanoatining sanoatlashtirilishi jahon baliq sancatida ba’zi
mamlakatlaming roli o‘zgarishiga katta ta’sir ko‘rsatdi. Aynigsaba’zi
mintagalar va mamlakatlarning ahamiyati oshib ketdi.

Hududiy siljishlaming asosiy natijasida Osiyo va J.Amerikaning ulushi
keskin oshib, jahonda ovlanadigan dengiz mahsulotlarining 3/4 mana shu

52 http://muuan.pd/analytics’ Mirovoj-rynok-produkeii-rybolovstva
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ikkita mintagaga to°g‘ri keladi. Shunisi gizigarliki Tinch okeani qirg‘og‘ida
joylashgan davlatlar tarmoqning 70%dan ortiq mashulotini bermoqda.

Jahonda baliq va dengiz mahsulotlarini ovlash bo‘yicha 10
mamlakatdan 9 tasi Tinch okean havzasida joylashgan. Ular orasida bironta
G‘arbiy Yevropa davlati yo*q vaholanki, ular ushbu uzoq joylashgan okeanda
faol baliq mitish bilan shug ullanadilar. Bu tarmoqda Xitoyning yetakchiligi
tarixda bo‘lmagan vogelik bo‘lib, jahonda ushbu mahsulotning 1/5 qismini
bermogda. Tarmoqda yuz berigan siljishlar, Osiyo davlatlarining o‘mini aks
ettirishi bilan birga, chunki u yerda dunyo aholisining asosiy gismi yashaydi,
shu bilan birga baliq ovlash akvatoriyasi sifatida Tinch okeanining
ahamiyatini ham ko‘rsatmogda. Majmuaning shakllanishi davrida Sharqgiy
Yevropa mamlakatlarining ulushi keskin kamaydi.

Eksport hajmining ko‘pligini belgilovchi omillardan biri davlatlarning
okeanlar girg‘oqglarida baliq tutish imkoniyatini kattaligidir. Shuning uchun
yetakchi davlatlar reytingida dengiz qgirg‘oglariga ega Xitoy. Norvegiya,
Hindiston, AQSH yetakchidir. %

2017-yilda Jahondagi baliq va baliq mahsulotlarini eksport giluvchi
yetakchi mamlakatlar Min.tonna.

Xitoy
Norvegiyva |56
Nindiston

AQSh

1V etnam

Chali

Kanada

Shvetsiya

Ispaniya m
Rossiya 3.5

Baliq va dengiz mahsulotlarini yirik import giluvchi davlatlarga
AQSH, Yaponiya va boshqa rivojlangan davlatlar kiradi. Dengiz balig-
chiligi va sanoati dengiz bo‘yi mamlakatlarida qadimdan rivojlangan
bo‘lib, bugungi kunga kelib yirik sanoat darajasiga aylangan.

53 http://manan. pd/analytics/Mirovoj-rynok-produkcii-rybolovstva
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Tibbiyot nuqtai nazaridan olib gqaraganda, odam ozig-ovqat
ratsionida baliq mahsulotlari bir yilda o‘rtacha 12-16 kgni tashkil
gilmog‘i lozim, chunki baliq mahsulotlarining bosh miya faoliyatini
yaxshilashda, odam organizmidagi moddalar almashinuvi jarayonida
ahamiyati nihoyatda katta.

Mamlakatlarda baliq va baliq mahsulotlarini tutish.
min.tonna 2017-yil.

Davlatlar Baliq | Agrokultura m:::‘im D‘:.':::’,“/:“g
Xitoy 17.807 63.722 81,529 1%
Tndoneziya 6,584 16,616 232 12%
Hindiston 5,082 5,703 10,785 5%
Vetnam 2,786 3635 6.421 3%
EL28 5014 129 6,304 3%
AQSH 4,931 444 5375 3%
Rossiya 4,773 174 4,947 2%
Yaponiya 3275 1,068 4343 2%
Fillipin 2,028 2201 4229 2%
Peru 3812 100 3912 2%
Bangladesh 1,675 2204 3879 2%
Norvegiya 2203 1326 3,529 2%
‘é"“';z;ukasi 1,396 1,859 3255 2%
Chili 1,829 1,05 2.879 1%
Tailand 1531 963 2,494 1%
Boshqalar 25,439 7,852 33271 17%
Jami 90,145 110,207 | 200,352 100%

Mustagillikning dastlabki yillaridan 2009-yillargacha respubli-
kamizda vyiliga o‘rtacha 6-9 ming tonna atrofida baliq yetishtirib
kelingan. 2009-yildan boshlab hukumatimiz tomonidan tarmoqqa
¢’tiborning ortishi va tegishli gqarorlaming qabul qilinishi natijasida bir
gator ijobiy o‘zgarishlar kuzatilib, 2016-yilda mamlakatimizda baliq
yetishtirish 70000 tonnadan oshdi. Respublikamizning baliq va baliq
mahsulotlariga yillik ehtiyoji o‘rtacha 350-450 ming tonnani tashkil
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etadi.** Bundan ko‘rinib turibdiki, mamlakatimizdagi suv havzalaridan
samarali foydalanib, baliq yetishtirishni ko‘paytirish lozim. Shu bilan
baliglarni sanoat usulida qayta ishlashga e’tibor qaratish kerak.

Hozirgi kunda bizda mavjud texnologiyalardan unumli foydalanib
baliq yetishtirishdagi ishlarni jonlantirsak yana 20-25 ming tonnaga
oshirishimiz mumkin. Bu esa nihoyatda oz, chunki, respublikamizning
baliq va baliq mahsulotlariga yillik chtiyoji o‘rtacha 350-450 ming
tonnani tashkil etadi.

Ozig-ovqat sanoatining hududiy tashkil etilishini takomillash-
tirishda, bosqichma-bosgich aholini ozig-ovqat mahsulotlari bilan
ta’minlanganlik darajasidagi farqlami bartaraf etish, iste’mol gilish
rayonlarida mahalliy xom ashyodan foydalanadigan korxonalami qurish
orqali samarasiz bo‘lgan uzoq masofalarga tashishini bartaraf etish. Eng
murakkab muammo bu mamlakatning alohida rayonlari bo‘yicha ishlab
chigarish quvvatlari va xom ashyo bazasi o‘rtasidagi tafovutlari bartaraf
etilishi bilan bog‘liq. Dunyoning turli mamlakatlarida ozig-ovqat
sanoatining rivojlanishi. Butun dunyoda qayta ishlashga yaraydigan xom
ashyoni g‘alla, go‘sht, baliq, sut va h.k lami qayta ishlovchi korxonalar
Juda keng tarqalgan. Asosan ular o°zida qishloqg xo‘jalik shakllari sifatida
namoyon bo‘lib, chorvani so‘yish yoki baliq ovlash uchun maxsus tashkil
etilgan. Natijada, to°g‘ridan-to‘g‘ri bozorga yyetkazilishi yoki qayta
ishlashga yuborilishi mumkin bo‘lgan mahsulot yaratilmogda. Ushbu
xususiyatlar asosida, iste’molchilar orasida shuhrat qozongan qudratli
korporatsiyalar paydo bo‘ldi. Masalan, zavod-konsem “Nestle”, “Koka-
kola”, “Yunilever” va boshqalar. Korporatsiyalarning har biri Yer shari
bo‘ylab joylashgan turli-tuman korxonalarga ega. Ozig-ovgat sanoati
rivojlangan muvaffaqiyatli mamlakatlar qatoriga Avstraliya, Argentina,
Kanada, Germaniya, Belgiya, Polsha, Xitoy va boshqalar kiradi.
Shuningdek, ekzotik mahsulotlamni ovlash va ishlab chiqarishga
ixtisoslashgan korxonalar mavjud — choy, tamaki, ba’zi meva va
sabzavotlar, ziravorlar va h.k. ular ko‘pincha Uganda, Tailand, Xitoy,
Hindiston kabi mamlakatlarda joylashgan. Ular hududiga joylashgan
korxonalar, juda sodda uskunalar bilan jihozlangan. Ular juda oddiy
texnologik chizmalardan foydalansa ham, katta hajmda mahsulotlar
tayyorlaydi. Ushbu mamlakatlarda joylashgan korxonalar, o°zining
mahsulotlarini bu mahsulotlarga talab yuqori bo‘lgan mamlakatlar
hududida sotadilar.

 hitp://agro.uz/uz/information/
55 hitp://agro.uz/uz/information/
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Nazorat savollari: gr o' Hlab. .
1. Ozig-ovqat sanoati tarmoglarini joylashtirishga qaysi omillarning
ta’siri kuchli? h ' B
sm2. Go'sht va go‘shtni qayta ishlash sanoatim qyaerga joylashtirish
lozim? . oy
3. Un-yorma sanoatiga gaysi taxmgqlar kll'?dl? ' . .
4. Shakar sanoatining xom ashyosi gays: 0 suphklar hisoblanadi’
5.O‘simlik va hayvon yog‘i ishlab chiqarishda gayst davlatlar
takchilik giladi? . ' ' o)
2 6. Vinc(>l sanoatining hududiy tarqalishiga qaysi omillar ta’sir
ko‘rsatgan? by 9 :
’;.gKonsewa sanoati qaysi tarmqlaml.o.z'nch,lg.a oladi?
8. Baliqchilik sanoatining tarmoq tarkibini ta riflang.
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13 - BO‘LIM. AGROSANOAT MAJMUASI

13.1. Qishloq xo°jaligining iqtisodiyotda tutgan o‘rni.
13.2. Qishloq xo0‘jaligini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar.
13.3. Qishloq xo°jaligi tarmogqlar tarkibi.

Tayanch iboralar: tabiiy sharoit, agroiglimiy resurslar, madaniy
ekinlar, iglim, vegetatsiya davri, dehqonchilik, g“allachilik, dukkakli don
ekinlari, texnika ekinlari, gandli ekinlar, tolali ekinlar, sabzavotchilik,
chorvachilik, sut chorvachiligi, go‘sht chorvachiligi.

13.1. Qishloq xo*jaligining iqtisodiyotda tutgan o‘rni

Bugungi kunda gishloq xo°jaligi igtisodiyotning eng muhim va yirik
tarmog’i sanaladi. U aholi uchun ozig-ovqat, sanoat tarmoglari uchun
gimmatbaho xom ashyo, tashqi savdoga esa turli tuman xom ashyo va
tovarlar yetkazib beradi. Aholining moddiy farovonligini oshirishda
qishloq xo‘jaligining o‘rni begiyos bo‘lib, aholi ehtiyoji uchun zarur
tovarlarning asosiy gismi mazkur tarmoq zimmasiga to°g‘ri keladi.

Qishloq xojaligi barcha moddiy ishlab chigarish tarmoglari ichida
eng qadimiysi bo‘lib, kishilik jamiyatining rivojlanishida katta rols
o‘ynagan.

Mamlakatlarda olib borilayotgan ijtimoiy-igtisodiy islohotlarning
muvaffaqiyati ko‘p jihatdan gishloq xo‘jaligining rivojlanish darajasiga
bog‘liq. Xuddi shunday gishloq xo‘jaligi mamlakatimiz uchun ham
siyosiy, ham ijtimoiy va iqtisodiy ahamiyat kasb etadi.

Qishloq xo‘jaligi mamlakatimizning yetakchi tarmoglaridan biri
sifatida nafagat aholini ozig-ovqat ulotlari bilan ta’minlashda, balki,
igtisodiyotning boshqga sohalarini rivojlantirishda ham muhim o‘rin
egallaydi.

Jahon mamlakatlarida bugungi kunga kelib 0zig-ovqat muammosi
kotarilishi natijasida yerlar melioratsiya qilish, kimyolashtirish va ishlab
chiqarishni industriyalashtirish negizida gishloq xo*jaligini intensivlashti-
rishga katta e’tibor garatilmoqda.
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i ‘jaligiga i itsi ' ‘payishi ishlab chiga-
Qishloq xo‘jaligiga mvest:t'SIy_algmm‘g ko“pay :
rishning texnika bilan jihozlanishini ko tarishga, mahsulot ishlab

chiqarishni oshirishga imkon berdi.
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ishloq xo‘jaligi mahsulotining o°sishi aholining o‘sn_sl_l sur’atlgn-
dan bg oz (())(lldmd{a bcgmshl lozim. Bu esa mamlakatdg ghoh jon bqsh}ga
iste’'mol qilinadigan asosiy oziq-ovqat x_nahsulotlannmg ko pgyls’hlgz:
sabab bo‘ladi. Keyingi yillarda ichida ozig-ovqat mahsplptlan iste”mo
qilish tarkibida qimmatli chorvachilik mahsulotlarining salmog’i,
shuningdek, meva va sabzavot salmog‘i ortmo_qda. Kartoshka va non
mahsulotini iste’mol gilish ulushi bir 0z kamayfh. ) - vl
Qishlog xojaligini rivojlantirish mavjud ‘.tat?n.y. va 1qu§od1y
resurslardan yaxshiroq foydalanishga, qnsh!oq. X0 J'a.hgnm_unga xizmat
giladigan tarmoglar bilan bog‘langan holda n_vo;lanun_shgz_l 1mkf)n bqrz}dn.
Tuprogqa organik va mineral o'g‘lt'lar. solxsl_lm ko‘paytirish,
shuningdek, yerlarni melioratsiya gilish yq‘!l Pllap ekm_zprlar va tal‘)uy
yem-hashak maydonlarining mahsuldorligini jiddiy oshmsl} sut, go‘sht
chorvachiliginiig sermahsulligini o’stirishga yordam bqadn. Sut-go“sht
chorvachiligi, cho‘chqachilik, zig‘irchilik, kartoshkachilik va sab_gavot-
chilikning aloqasini kuchaytirish ayni .vaqt(‘ia hudud!gr@a tabity va
iqtisodiy resurslardan samarali foydalam;h glshloq X0 ja!nk fnal{sl:l:l:-
larini qayta ishlaydigan sanoat korxonalarini qu!ashunshnn tal\omll. h-
tirishni talab etadi. Natijada gishloq aholisining turmush darajasimi
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yaxshilash, yol qurilishi va infrastrukturaning boshqa elementlarini
rivojlantirish sohasida majmuali tadbirlar amalga oshiriladi.

Qishloq xo°jaligini hududiy tashkil etishga sotsial-igtisodiy va tabiiy
omillar ta’sir ko‘rsatadi. Fan-texnika taraqqiyoti sharoitida sanoat
texnologiyalari, xo‘jaliklararo kooperatsiya va agrosanoat integratsi-
yasining turli shakilari joriy gilinishi bilan qishloq xo‘jaligini hududiy
tashkil etish murakkablashdi. Qishlog xo‘jalik korxonalari lokal
(mahalliy) agrosanoat majmualari va gishloq xo‘jalik rayonlari tarkib
topishining asosidir. Bu korxonalar murakkab boshqariladigan hududiy
ishlab chiqarish tizimlari bo‘lib, 0°z-0‘zidan boshqariladigan tabiiy-
ekologik tizimlari bilan o‘zaro alogada bo‘ladi. Shuning uchun tabiiy
sharoit doimiy ta’sir giladigan omil bo‘lib, gishloq xo‘jalik ishlab
chiqarishining hudud bo‘ylab tafovut qilishiga sabab bo‘ladi.

13.2. Qishloq xo‘jaligini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar

Qishlog xo‘jaligi o‘ziga xos tarmoq bo‘lib, sanoatdan keskin farq
qiladi. Sanoat tarmoqlari deyarli tabiiy sharoitga moslashmagan holatda
issiq, sovugq iqlim sharoitlarida joylashtiriladi.

Tabiiy sharoit yerdan foydalanish, chorvachilik va dehqonchilik
mahsulotlari yetishtirish uchun turlicha shart-sharoit hozirlaydi. Tabiiy
sharoit qishloq xo‘jalik ekinlarining hosildorligiga va bu ekinlami
yetishtirish uchun zarur bo‘lgan ishlab chiqarish xarajatlarining
miqdoriga ham ta’sir etadi.

Tabiiy sharoit deganda muayyan hududning yer usti tuzilishi, ya’ni
relyefi, iqlimi, ichki suvlari, tuprog, o‘simlik va hayvonot dunyosi
tushuniladi. Tabiiy resurslarga yer osti boyliklari, iglim, ichki suvlar,
tuproq va o*simliklar kiritiladi.

Joyning relyefi gishlog xofjaligida ma’lum bir tarmoglarni
rivojlantirishga qulaylik yaratadi. Ekinlarni sug‘orishda, texnikadan
foydalanishda tekis yerlar juda qulay hisoblanadi. Nisbatan yer osti
suvlari chuqur joylashgan yerlarda bog‘dorchilik, uzumchilik yaxshi
rivojlanadi. Bu yerda doimiy esuvchi mahalliy shamollar xilma-xil
kasalliklarning ko‘payishiga yo‘l bermaydi.

Iglim deganda, mana shu joy uchun xos bo‘lgan ob-havoning
muayyan davrlar mobaynida doimiy takrorlanib turishiga aytiladi.
Qishlog xofjaligi nuqtai-nazaridan iglimning eng asosiy elementlari
hisoblangan havo harorati, yog‘in-sochin migdori va shamollar eng
muhim ahamiyat kasb etadi. Havo harorati haftalik, oylik va yillik
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guruhlardan tashkil topgan. Qishlog xo‘jaligida mutlaq sovuq va issig
harorat, bahor oylarida tushadigan eng oxirgi sovuq, kuz faslida tu.shadn-
gan eng birinchi sovuq ham katta o‘rin tutgani uchun albatta hisobga
olinadi.

erusti ¥ ~_hayvonot
tuzhshi dunyos1 -

Qishlog xo‘jaligini joylashtirishga ta’sir etuvchi tabiiy sharoit
komponentlari

Qishloq xo‘jaligida madaniy ekinlarning vegetatsiya 'davn"dagi
foydali haroratlar yig'indisi katta ahamiyatga ega. Madaniy ckinlar
ekilishidan boshlab to rivojlanishi to‘xtagan kungacha olingan harorgt
miqdori har bir ekinning rivojlanish davrini ko‘rsatadi vau .madax_ny
ekinlarning vegetatsiya davri deb yuritiladi. Madgmy ckinlarning
vegetatsiya davri gisqa yoki uzoq davom etishi mumkin. Odatda tropxk
mintagalardan kelib chigqgan madaniy o°simliklarning vegetatsiya davri
uzoq, mo‘‘tadil mintaga o‘simliklarining vegetatsiyasi esa qisqaroq
davom etadi. Ja .

Iglim har bir joyning o‘ziga xo0s xususiyati bllap xaralderlqnadl.
Tekislik, tog* va tog® oldi, vodiy iglimi bir-biridan k&qkm farqlanadl..

Qishloq xo°jaligida yog‘in-sochin miqdorj va uning fa§llar bo‘yicha
tagsimlanishi ham muhim o°rin tutadi. Aqusa_, kuz, qlsl_x va bahor
oylarida yog*adigan yomg‘ir, qorlarning oz-ko‘pligi ekinlarning ekilishi
va rivojlanishiga katta ta’sir ko‘rsatadi.

185



Qishloq xojaligi ishlab chiqarishi taraqqiyotida fan va texnika
yutuglarining ahamiyati juda yuqori. Aholi tabiiy o°simliklarni madaniy
ekinga aylantiribgina qolmasdan, ayrim o°simliklarning vegetatsiya dav-
rini qisqartirish, sun’iy sharoitlarda yetishtirishni yo‘lga qo‘ygan, selek-
siya va genetika yutuglaridan keng foydalanmoqgda. Shunday bo‘lsa-da,
tabiiy sharoit qishloq xo°jaligining asosiy omili bo‘lib golmogda.

Tabiiy sharoit qgishlog xofjaligining ixtisoslashishiga va ishlab
chiqarishning samaradorligiga katta ta’sir ko‘rsatadi. Tabiiy sharoit
deganda gishloq xo‘jaligining asosi bo‘lgan yer va suv resurslari, madaniy
ekinlarning o°sib, rivojlanishi uchun zarur bo‘lgan agroiqlimiy resurslar,
ya'nmi quyosh yorug‘ligi va issigligi, namlik, tuprogning tabiiy
unumdorligi va bu unumdorlikni sun’ty yo‘llar bilan oshirish hamda
chorva mollarining yem-hashak bazasi sifatida foydalaniladigan tabiiy
o‘simlik resurslari tushuniladi.

Qishloq xojaligini rivojlantirish asosida insonning atrof-muhitga
ta’sin  kuchayib boradi. Yer shari tabiat mintaqalarining tabiiy
landshaftlarida ro‘y berayotgan deyarli barcha o‘zgarishlar qishlog
xo0‘jaligi bilan bevosita bog‘langan. Fan-texnika inqilobi davrida atrof-
muhit holatini keskin o‘zgartirib yuboradigan omil sifatida gishloq
xo‘jaligining ekologik ahamiyati yanada ortib boradi.

Agroiglimiy va tuproq resurslari umuman olganda yer sharida tabiiy
omillarning joylashish qonuniyatlariga to‘g‘ri keladi va geografik
kengliklar hamda balandlik mintaqalari bo‘ylab joylashgan. Bunday
sharoitlar aktiv foydali haroratlarga bog‘ligdir. Qishloq xo‘jaligi uchun
harorat 10°C dan yuqori bo‘lishi zarur. Tuproq sharoitlari va agroiglim
sharoiti fan va texnikaning hozirgi darajasida barcha tabiily zonalar va
dunyodagi barcha mintaqalarda qishloq xojaligi ishlab chiqarishini
kengaytirishga imkon beradi.

Shuning uchun turli tiplardagi yerlarga qishlog xofjalik nuqtai
nazaridan baho berish uchun ulardan olinadigan mahsuldorlikni giyoslash
va sarf bo‘ladigan xarajatlarni aniglash lozim bo‘ladi.

Qishloq xo‘jaligining hududiy tafovutini keltinb chiqaradigan
sotsial-iqtisodity omillar ishlab chiqaruvchi kuchlar taraqgiyotining
tarixan tarkib topgan darajasini qishloq xo‘jaligida foydalanadigan ayrim
yerlaming mahsulot iste’mol qilinadigan punktlarga yoki qayta ish-
lanadigan punktlarga, aloqa yo‘llariga nisbatan qanday joylashganligini
0‘z ichiga oladi. Qishlog xo‘jaligini hududiy tashkil etish, shuningdek,
mavjud mehnat resurslari migdoriga ham bog‘ligdir.
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Qishloq xo‘jaligida yer resurslari yuqoridagi toifalarga ajratiladi

e

Tabiiy va iqtisodiy omillaming uyg‘unlashishi gishlog xo’jaligi
ixtisoslashishini, shuningdek, dehqonchilik va chorvachilikni tashkil etish
usullarini  keltirib chiqaradi. Chunki, bu sohalaming .intensivli!:
darajasidagi hududiy tafovutlar gishlog xo‘jaligi tarmoglarining tashkil
etilishi usullari bilan bog‘ligdir. banibd

Igtisodiyotning boshqga tarmoglaridagi kabi gishlog xo’jaligining
ixtisoslashishi ham ishlab chiqarishni igtisodiy jihatdan yanada samarali
tashkil etishga imkon beradi. -

Qishlog xo‘jaligi mahsuldorligini ko‘tarish asosan ishlab chiqa-
rishni intensivlashtirish bilan bog‘liqdir. Yerlardan foydalanishni jadal-
lashtirish, yangi mashinalarni joriy etish, melioratsiya va agrotexnika
usullaridan foydalanish asosida yerlaming mahsuldorligini ko‘tarishga,
o‘simliklarning yanada hosildor turlari va navlarini ckish, mahsuldor
chorva zotlarini ko‘paytirishga imkon beradi.

Intensivlashtirish jarayoni hududning tabiiy imkoniyatidan yanada
yuksakroq darajada foydalanishni bildiradi.
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13.3. Qishloq xo‘jaligi tarmoglar tarkibi

Qishloq xo'jaligi ikkita yirik tarmoqqa dehqonchilik va chorvachilik
tarmoglariga bo‘linadi.

Dehqonchilik — osimlik mahsulotlari ishlab chigarish uchun
madaniy o‘simliklar (qishloq xo‘jaligi ekinlari)ni yetishtirish; gishloq
xo‘jaligining asosiy tarmoqlaridan biri. Aholini ozig-ovqat mahsulotlari,
chorvachilikni yyem-hashak , ko‘pgina sanoat tarmglari (ozig-ovqat,
toqimachilik, farmatsevtika va boshga)ni xom ashyo bilan ta’minlaydi.
Chorvachilik bilan uzviy bog‘liq. Dalachilik (asosiy tarmoq),
sabzavotchilik, polizchilik, bog‘dorchilik, gulchilik, yaylov-o°tlogchilik
kabi tarmoglarga bo‘linadi.*¢

Gallachilik - dehqonchilikning asosiy tarmogqlaridan biridir.
G“allachilikning rivojlanishi tabiiy, biologik, iqtisodiy omillar bilan
bog‘liqdir. G*alla yetishtirish hozirgi dehgonchilikda mexanizatsiyaning
yuksak darajada ekanligi bilan farq qgiladi. G*alla ekinlaridan almashlab
ekishda keng foydalaniladi, shudgor uchun yerlarga dam berilganda
ayniqgsa, hosildor bo‘ladi.

Galla yetishtirish qadimdan u qadar intensiv soha hisoblanmagan.
Genetika yutuqlari, shuningdek, o‘g‘itlar, aynigsa, mineral o‘g‘itlardan
foydalanish mamlakatimiz va bir qancha xorijiy mamlakatlarda galla
ekinlarining hosildorligini anchagina ko‘tarishga imkon berdi.

Galla ekinlaridan bug‘doyning ahamiyati yugoridir. Bug‘doy
jahondagi eng muhim oziq-ovqat ekini bo‘lib boshqa g alla ckinlaridan
farqli o‘laroq, issiqlik resurslariga va tuprogning unumdorligiga ko‘proq
talabchandir. Kuzgi bug‘doy bahorgi bug‘doyga nisbatan ancha ko‘p
ekiladi. Kuzgi bug‘doy kuzgi va bahorgi davrlardagi yog‘in suvlaridan
to‘laroq foydalanadi, shu sababli bu bug‘doy navi serhosil bo‘ladi.

Javdar bug‘doydan farqli o‘laroq, issiqglik rejimi sharoitiga, tuproq
unumdorligiga u qadar talabchan emas. Javdar boshqa kuzgi gealla
ekinlariga nisbatan gishga yaxshi bardosh beradi.

Arpa ham bug*doy kabi mo*tadil mintaganiig qadimgi dehgonchilik
rayonlarida keng tarqalgan. Arpa eng ertapishar g‘alla ekinlaridan biri
bo‘lib, sovuqqa yaxshi bardosh beradi va qurg‘oqchilikka chidamlidir.
Arpa uchun qumloq tuprogli yerlar ayniqgsa, yaxshi hisoblanadi.

Makkajo‘xori yyem-hashak uchun katta ahamiyatga ega, ozig-
ovqat sanoatida ham ishlatiladi. Bu ekin temperatura juda xilma-xil
bolgan joylarda ekiladi, ekinning vegetatsiya davri uzoq. Makkajo“xori

*O‘zME. Birinchi jild. -T.: 2000.
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sovuqqa u gadar chidamli emas, issiqlik kop b'o‘l'ish_ini talab qiladi.
Serhosil o‘rtapishar va kechpishar navlarining pishishi uchun 2.5.00—_
2700°C dan ortiq biologik samarali temperatura bo‘lish@ talab qilinadi.
Makkajo “xorining serhosil gibrid, ertapishar navlari yaratilgan.
Dukkakli don ekinlari (no‘xat, yasmiq, loviya, soya, xposh va
boshqalar) tarkibida ogsil ko‘p gimmatli yem-hashak va oziq-ovqat
mahsuloti hisoblanadi. Jahonda eng ko‘p yetishtiriladigan dukkakli ekin
soya hisoblanadi, u namgarchilikni yaxshi ko‘radi. Mosh bilan no*xat

o‘simliklarga bo‘linadi.

e k
g'oq;

Tolali ekinlarga paxta, uzun tolali zig‘ir, kanop, sizal I'ciradi.

Paxta butun dunyoda to‘gimachilik tolasi ishlab chiqarish uchun
eng muhim xom ashyo manbaidir. Uzun tolali paxta mv‘lari uchun
quyoshli kunlar kop bo‘lishi kerak. Paxta O‘rm.Osnyopmg sug oriladigan
yerlarida, shuningdek, Hindiston, AQSH, Turkiya, Misr kabi davlatlarda
yetishtiriladi. B33 -

Zig‘ir qadimdan subtropik va mo‘tadil mintaqalarda ekiladi.
Qadimdan zig‘ir asosan moyi uchun ekilgan. Iqlim yu;ngho_q va sernam
bo‘lgan shimoliy hududlarda zig‘ir ekilishi uzun tolali pg‘u‘ t_urlanmng
yaratilishiga odib keldi. Bu zig‘irdan gimmatli tola bilan bir qatorda
urug‘idan yog* olinadi. ; ‘ ‘

Nasha ahamiyatiga ko‘ra uchinchi o‘rinda turadlgap t.ola.h
o‘simlikdir. Nasha tolasidan gazlama to‘qish uchun yarogli pishiq
ingichka tola olinadi. Shuningdek, bu toladan dag‘al l?o‘lsa hgm juda
mustahkam arqonlar, baliq tutadigan to‘rlar va boshqalar |shlam¢. Nasha
tolasidan yasaladigan buyumlar o‘miga ko_‘proq sun’iy tola ishlatilmoqda,
shuning uchun bu ekin maydonlari gisqarib kgtdx. ‘ '

Tamaki issigsevar o‘simlik bo‘lib, sovuqqa 'cln_da.m?slz,
namgarchilikning va tuproqda ozuqa moddalarning ko‘p bo‘lishini, juda
ko‘p mehnatni talab etadi.
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Moyli ekinlar kungaboqar, paxta, zig‘ir, rijik, gorchitsa (xantal),
maxsar, kunjut, soya, zaytun, palma va boshqalardir. Bulardan eng
muhimi kungaboqardir.

Choy o°simligi issigni va namlikni juda yaxshi ko‘radi, tuproq
tarkibida ozuga moddalarning ko‘p bo‘lishini, shu bilan birga kuchsiz
kislotali reaksiyada ham nam va havoni yaxshi o tishini talab etadi. Choy
o‘simligi Xitoy va Hindistonda ko‘p ekiladi. '

Bog‘dorchilik — gishlog xo‘jaligining muhim tarmog‘i. U asosan
meva va rezavor-meva mahsulotlarini yetishtirish bilan shug‘ullanadi.
Mevali ekinlar ko‘pdan-ko‘p daraxt turlarini va butalami oz ichiga oladi.
Ozig-ovqat va yengil sanoatni xom ashyo bilan ta’minlaydi.
Bog‘dorchilikning asosiy mahsuloti mevalarda inson organizmi uchun
juda zarur bo‘lgan vitaminlar, uglevodlar (qand), organik kislotalar, ogsil,
moy, mineral tuzlar va ovgatni hazm bo‘lishiga yordam beradigan boshga
moddalar ko‘p bo‘ladi. Shuning uchun, mevalar non, go‘sht va sut
mahsulotlari kabi ozig-ovqat ratsionida asosiy o‘rin tutadi va sevib
iste’mol gilinadi.

Bog‘dorchilik mevalaming kelib chigishi va  biologik
xususiyatlariga ko‘ra quyidagi guruhlarga bo‘linadi:

1. Urug‘li mevali daraxtlar;

2. Danakli mevali daraxtlar;

3.Rezavor mevalar;

4. Yong‘oq mevalilar;

5. Subtropik mevalar.

Jahonning ko‘pgina mamlakatlarida uzumchilik yaxshi rivojlangan.
Uzum yangiligida, quritilgan (mayiz va kishmish) holda iste’mol gilinadi.
Shuningdek,, vino, sharbat, kislotalar tayyorlanadi. Uzum tarkibida suv,
shakar, olma, limon, temir va boshqga moddalar, turli vitaminlar bo‘ladi.

Uzumchilikda uch xil yo‘nalish mavjud:

1.To‘g'ridan-to’g‘’ri  iste’mol qilinadigan xo‘raki uzumlar
yetishtirish;

2. Vinobop uzumlar yetishtirish;

3. Mayiz (kishmish) tayyorlash.

O‘zbekistonda ham bog‘dorchilik va uzumchilik gqadimdan
rivojlanib kelgan.

Jahon bog‘dorchiligida O‘zbekiston ham muhim o‘rin egallaydi.
O‘zbekistonda yetishtirilgan anor, anjir, xurmo, yong‘oq, o‘rik, gilos,
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olma, nok va boshqa mevalar dovrug‘i olamga mashhur. Respublika bog*-
larida yetishtirilgan mevalar eksport hajmini oshirishdan tashqari, yana
ular yetkazib berilayotgan mamlakatlar geografiyasi ham kengaymoqda.

Masalan, 2016-yilning o°zida eksport qiluvchi mamlakatlar 9 taga
ko‘paydi. Ispaniya va Italiyaga ilk bora konservalangan kavar, Livanga
yong‘oq, Vetnamga — quritilgan uzum (mayiz) eksport qilindi. Ro*yxatda
yana Belgiya, Shveysariya, Gollandiya, Chexiya va Isroil ham bor. 2018-
yilda O°zbekiston Xitoy bozoriga ilk bora gilos va moshni eksport gildi.
Quyidagi diagrammadan ham O‘zbekistondan meva va sabzavotlar
eksport miqgdorini oshganligini ko ‘rishimiz mumkin.

O‘zbekistondan meva sabzavot mahsulotlarining eksporti.®’

| 1400
1200
1000
800 |
60 |
400 |
200
{Aual 2o WL, T

1230,1

818,5

Sabzavotchilik.

Sabzavot ekinlari xilma-xil botanik turlarga kiradigan ko‘plab
madaniy ekinlarni 0°z ichiga oladi. Ularning tarkibida inson organizmi
uchun zarur bo‘lgan uglevodlar, ogsillar, moylar, mineral tuzlar,
fermentlar va kopgina vitaminlar mavjud. Inson sabzavotlarni iste’mol
qilishi orqali 0°zi uchun zarur bo‘lgan vitaminlar bilan ta’minlanadi.

Sabzavotlarni quyidagi guruxlarga bo‘linadi.

1. lldizmevalilar (sabzi, osh lavlagi, sholg‘om, turp, pasternak
bryukva).

2. Tugun mevalilar (kartoshka, batat).

3. Karam o‘simliklari (karamning barcha turlari).

4. Mevali sabzavotlar ( pomidor, baqglajon, galampir, fazilas).

5. Qovogsimon sabzavotlar (bodiring, patisson, kabachka).

57 hitp:/fuzanalytics.com/graphics/4126/
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6. Piyozli o'simliklar (sarimsogq, boshpiyoz, porey va shalot
piyozlari).

7. Ko‘kat ekinlari (rediska, salat, ukrop).

8. Ko'p yillik sabzavotlar (shovul, rovoch, sparja).

Sabzavotlami kundalik iste’moldan tashqari ozig-ovqat sanoatidagi
ahamiyati ham juda yuqori. Sabzavotlar yangi (ho‘l) holida, konserva
qilinib, quritilib va boshqa usullar bilan ishlov berilib iste’mol gilinadi.
Shahar aholisi o°sib borgan sari sabzavotchilik yirik shaharlar atrofida
keng rivojlangan. va shahar aglomeratsiyalari yaqinlarida, shuningdek,
sanoatda qayta ishlash bilan shug‘ullanadigan maxsus korxonalar
to‘plangan joylarda sabzavot ekinlari ekish yaxshi samara beradi. Issighk
serob bo‘ladigan janubiy mamlakatlarda sabzavot ekinlarining tarkibi
xilma-xil, hosildorligi ham yugqori bo‘ladi.

Yem-hashak ekinlari. Yem-hashak uchun ekiladigan o‘simlik va

ckinlar dehqonchilikda salmoqli o°rin tutadi. Bu soha chorva mollari
uchun xilma-xil va to‘yimli ozuqa etishtirib beradi. Em-hashak ekinlari
chorvachilikni rivojlantirishda va ozuga bazasini mustahkamlashdagi
ahamiyati juda yuqori. Negaki, yem-hashak ekinlari yetishtirishni
ko‘paytirmasdan turib, chorvachilikning ozuga bazasini mustahkamlash
va rivojlantirish mumkin emas. Oz navbatida hashaki ekinlar tuprogni
chirindiga boyitadi, uning suv, havo o‘tkazish qobiliyatini oshiradi, fizik
-xossalarini  yaxshilaydi, mikrobiologik faoliyatini kuchaytiradi.
Tuprogning unumdorligini oshiradi. Yem-hashak ckinlari ekilganda
tuproq suv va shamol eroziyasidan saqlanadi. Tuprogning kimyoviy
tarkibi o‘zgarib, sho‘rlashishga qarshi kurashish qobiliyati ortadi.

Chorvachilik

Chorvachilikning asosiy tarmogqlari.

Chorvachilik bogiladigan chorva mollarining turlariga, ulardan
olinadigan mahsulotlar va yem-hashak zahirasining xususiyatlariga qarab
tarmoqlarga bo‘linadi.

Chorvachilikning asosiy tarmoglariga quyidagilar kiradi:
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: qoramolchilik,
qo‘ychilik, ?
= cho* chqachilik,
T
E parrandachilik,
h .
:. echkichilik,
s yilgichilik
& :
3
Z tuyachilik,
é bug* uchilik
_§ pillachilik
v : .
asalarichilik
baligehilik

Bu tarmoglar iste’'mol giladigan yem-hashaklarining umumiy
xususiyatlari mavjud. Iste’'mol gilinadigan yyem-ha.?l_)ak yem hashak
birligi bilan o‘Ichanadi. Bu tarmoglar asosiy chorvachilik mahsulotlarini
yetkazib beradi. L

Yem-hashak bazasi 0°ziga xos bo‘lgan ba’zi bir tarmoglar, ma;a}an,
asalarichilik, hovuz baligchiligi va boshqalar ham chorvachilikka
kiritiladi. N L

Qoramolchilik-chorvachilikning qadimiy va eng yqzlr tarmog ‘i

Qoramollar asosan sut va go‘sht olish uchun boq_lladl. Qlammg
terisi ko‘n-poyabzal sanoati uchun xom ashyo hisoblanadi. Shuningdek.,,
ayrim hududlarda xo‘kizlardan omoch qo‘shib er haydashda foyda-
laniladi.
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Qoramolchilik. Bu tarmoq turli yo‘nalishlarga ega:

» sutchilik,

» sut-go‘sht,

» go‘sht-sut

» go‘sht chorvachiligi, bu esa chorva mollarining :otlari va yem-
hashak zahirasining tarkibiga bog‘ligdir.

Sut chorvachiligi uchun xilma-xil o‘tlar o‘sadgan yaylovlar
ayniqsa, qulaydir, molxonalarda beriladigan yem-hashak ar tarkibida esa
konsentratsiya gilingan emlar bilan birgalikda shirali 7a dag‘al yem-
hashaklar ham zarur. Sutni ko‘paytirishga yordam iladigan yashil
yaylovlar va shirali yem-hashak lar sigirlarning mt mahsulotini
ko‘paytirish uchun zarurdir. Sut chorvachiligi iste’'mwlchilarga yaqin
Jjoylarda rivojlantiriladi.

Go‘sht chorvachiligi uchun yaylovlar va kseofit o°simliklar
yaroglidir, molxonalarda beriladigan yem-hashak lar tarkibida esa dag‘al
va konsentratsiya qilingan yem-hashak lar yaxshi natijaberadi.

Mamlakatimizda yaylov va molxonalarda yem-lashak lar nisbati
xilma-xil bo‘lgan sharoitda, sut, go‘sht va go‘sht-sut goramolchiligi eng
ko‘p targalgan.

Qurg‘oqchil joylarda go‘sht-sut va go‘sht gcramolchiligi ustun
turadi. Go“sht qoramolchiligi quruq dasht va cho‘ldasht zonalari bir-
biriga tutashgan joylarda, dasht hamda o‘tlog-dasit o‘tlari o‘sadigan
tog‘li joylarda, yaylovlarda va og‘ilxonalarda mollari bo‘rdoqiga boqish
keng targalgan.

Go‘sht qoramolchiligining taraqgiyoti ko‘p jitatdan dalalarda yem-
hashak yetishtirishga, shuningdek, texnika ekinlai gayta ishlanganda
chigadigan chiqindilarga asoslanadi. Undan tashqiri mollar semirtirish
uchun bogilganda, xususan ixtisoslashtirilgan xo‘jaliklarda va yirik
chorvachilik majmualarida ko‘plab aralash em bilan boqgishga ham
bog‘liq. Go‘sht qoramolchiligining mahsuldoligi oshirish uchun
qoramollaming zotdor navlari yaratilmoqda.

O‘zbekistonda qoramolchilik uchta alohida lududga ajratiladi
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SRR shug ullanadigan va shaharlar atrofidagi xo° Jaliklar kiradi

o + Sof sutchilik hudud:. bunga obikor dehqonchilik bilan
U hudad ot

o Sut-go‘sht yetishtirish hududi, bunga obikor va lalmikor yerlar hamda |
tabiiy ozuqga bazasi bo‘lgan cho‘llar kiradi

J

, ; ™\
: &4 * Ixtisoslashtinlgan go*shtdor goramolchilik hududi. bunga
e o2 tabiry vaylovlari bo'lzan va, asosan, chorvachilik bilan
SN shugullanadigan xo' jaliklar kiradi
dud | o

Qo’ychilik.

Chorvzchilikning muhim va yetakchi tarmoglaridan  biri
qo°ychilikdi. Bu tarmogning asosiy vazifasi jun, go‘sht-yog‘, teri
mahsulotlarin yetkazib berishdir.

Qo’ylaming eng gimmatli mahsulotlaridan biri-jun bo‘lib, jun
yengil sanoztning muhim xom ashyosi hisoblanadi.

Jahonca qo°ychilik yaxshi rivojlangan bo‘lib, tarmoq tarqalgan areal
juda keng. Qo‘ylar quruq dasht, chalacho‘l va cho‘l zonalari sharoitida
yaylovlardabogish uchun yaxshi moslashgan

2o sht-jun
\ »

Qo’ychilik-qo‘ylar junining sifati bo‘yicha quyidagi yo‘nalishlarga
bo‘linadi:

—

ten tayyorlash
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» mayin junli,

» yarim mayin junli,

» yarim dag‘al junli

» dag‘al junli.

Mayin junli va yarim mayin junli go‘ylar qurg‘oqchil, mahsuldor
yaylovlarga va yem-hashak bazasiga ega bo‘lgan hududlarda bogiladi.

Mayin junli va yarim mayin junli qo‘ylar yaxshi parvarishni talab
giladi. Bunday qo‘ylar uchun mahsuldor va suvi serob yaxshi o‘tloglar
bo‘lishi kerak. Chunki bunday qo‘ylar yaylovlarda uzoq yura olmaydi.

Mayin junli go‘ychilik janubi-sharqiy Osiyoda Avstraliya va Yangi
Zelandiyada juda yaxshi rivojlangan. Bu mamlakatlar qo‘y juni va
go“shtini yetkazib berishda dunyoda yetakchilik qiladi.

Ma’lumki, qorako‘l qo‘ylaridan juda qimmatli qorako‘l tenisi
olinadi. Qorako°l terisining sifati qorako‘l qo‘ylarining tezroq so‘yilishiga
bog‘liq. Odatda, sifatli qorako‘l terisi 1-3 kunlik qo‘zilardan olinadi.
Ularning rangi sarg‘ish, qora, ko'k bo‘ladi va terilar quyosh nurida
tovlanib, o°zgacha bir chiroy berib turadi.

Qorako‘l go‘ylari Navoiy, Buxoro, Qashgadaryo, Samarqand,
Jizzax viloyatlari va Qoraqalpog iston Respublikasida eng ko‘p boqiladi.

O‘zbekistonda yetishtirilgan qorako‘l terilari O°‘zbekiston-Gretsiya
hamkorligida tashkil etilgan «Buxoro-Omega» qo‘shma korxonasida
gayta ishlanadi.

Respublikamizda qorako‘l qo‘ylaridan tashqari hisori go‘y ham
bogiladi. Hisori qo‘ylar yirik, ya'ni katta bo‘lib, qo‘chqorlarining tirik
vazni 190 kg gacha etadi. Hisori qo‘ylar 140-150 kg go‘sht-yog® beradi.
Bu qo‘ylar tog® oldi va tog‘li hududlar-Surxondaryo, Qashqadaryo,
Jizzax, Buxoro va gisman Xorazm viloyatlarida bogiladi.

Chorvachilikning muhim tarmoglaridan biri echkichilikdir. Bu
tarmoq asosan go ‘sht, jun, teri va sut yetkazib beradi. Suti shifobaxsh va
serqgaymoq, shuning uchun ona sutidan keyingi o‘rinda turadi va
chagaloglarga ko‘p beriladi. Junidan tivit ro‘mollari to‘qiladi, drap, adyol
va turli trikotaj mahsulotlari tayyorlanadi.

Echkilar chidamli hayvon bo‘lib, asosan tog‘li va tog‘ oldi hudud-
larda bogiladi. Namangan, Samarqand, Qashgadaryo va Surxandaryo
viloyatlarida rivojlangan.

Cho‘chgachilik haddan tashqari sergo‘sht bo‘lganidan va qimmath
ozig-ovqat mahsuloti — go‘sht va yog* berganidan chorvachilikning eng
tez yetiladigan tarmog‘idir. Qoramolchilik va qo‘ychilikdan farqli
o‘laroq, cho‘chqachilik aksari dalada yetishtiriladigan yem-hashakka
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asosan omuxta yem-hashakka, shuningdek, ildiz mevalarga tayanadi.
Cho‘chqachilik  dalalarda ko‘plab yem-hashak yetishtiriladigan
hududlarda ko‘proq tarqalgan. Dasht va o‘rmon-dasht zonalarida
cho‘chqachilik konsentratsiyalangan yem-hashak (arpa, makkajoxori
doni) bilan, tola ratsionli sanoatda tayyorlangan aralash yem bilan
bogiladi. Shuningdek, cho‘chqalami bogishning ildiz meva tipi ham keng
tarqalgan. Dehqonchilik intensivlashtirilgan sari va aralash yem sanoati
taraqqiy etishi bilan cho‘chgachilikda cho‘chqalami yetishtirish va
boqishning sanoat texnologiyasi ko‘proq joriy qilingan.

Ko‘pgina yirik cho‘chqachilik majmualari yirik shahar va shahar
aglomeratsiyalariga yaqin rayonlarda barpo etilgan.

Tuyachilik. Tuyachilik tropik va subtropik cho‘l va cho‘l zonalarida
yetakchi o°rin tutadi.

Cho‘llaming asosiy transport hayvoni tuya hisoblanadi.
Tuyalardan cho‘llarda yuklami tashishda transport sifatida keng
foydalaniladi. Tuyadan go‘sht, sut va jun olinadi.

Tuya cho‘l, chala cho‘l va quruq dasht zonalarining issiq iglimiga
moslashgan. Uzoq muddat davomida suvsizlikka chiday oladi, u bir necha
kecha-kunduz suv ichmasdan yo°l bosishi mumkin.

Ma’lumotlarga ko‘ra, tuyachilik 4 mingyilik tarixga ega.

Tuya sutidan shifobaxsh qimiz tayyorlanadi, go‘shti iste’mol
qilinadi. Juni esa to‘qimachilik va gilam sanoatida gimmatli xom ashyo
hisoblanadi. O‘zbekistonda tuyachilik ko*proq Qoragalpog‘iston Respub-
likasi, Navoiy, Buxoro va Qashqadaryo viloyatlarida rivoj topgan.

Parrandachilik (tovuq, o‘rdak, g‘oz, kurka) go“sht va tuxum beradi.
Parrandachilik-chorvachilikning serdaromad, tez etiladigan va xalq
xo‘jaligida katta ahamiyatga ega bo‘lgan tarmog‘i. Parrandalar ko‘p
turdan iborat bo‘lgani uchun (tovuq, o‘rdak, g‘oz, kurka, bedana) ular
turlicha biologik xususiyatlariga ega. Ulardan tovuq va o‘rdak 2-3
oyligida go‘sht uchun so‘yilishi mumkin. Tovuglar 4-5 oyligidan tuxum
bera boshlaydi.

Parranda go‘shti va tuxumi parhez taom sifatida foydalaniladi.

Parrandachilik ikki asosiy yo‘nalish-tuxum va go‘sht parran-
dachiligidan iborat.

Parranda boqish ko‘p jihatdan yemga, donga asoslanadi. Parranda-
chilik tarixan yirik galla xo‘jaligi rayonlari bilan bog‘langan bo‘lsa,
bugungi kunga kelib parrandachilik fabrikalari mahsulot iste’mol
qgilinadigan joyga-yirik sanoat markazlariga, shaharlarga, shahar aglo-
meratsiyalariga yaqin bo‘lish bilan bir qatorda g‘alla yetishtiriladigan
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joylarda aralash yem ishlab chiqaradigan korxonalar yaqinidagi joylarda
ham rivojlanmoqda.

Parrandachilikda chorvachilikning boshqga tarmoglaridagiga nisba-
tan shlab chiqarishning sanoat texnologiyasi ko‘proq joriy gqilingan.
G‘alla ishlab chiqarishning ko‘payishi chorvachilikning boshqa tarmog-
lariga nisbatan parrandalar sonining tez sur’atlar bilan o°sishiga sabab
bo‘ladi.

Yilgichilik uch xil yo‘nalishda: zotdor yilgichilik, ot-ulov
yilgichiligi, mahsulot beradigan yilgichilikka bo‘linadi.

Asalarichilik. Asalarichilikning xo°jalikdagi ahamiyati katta. Bu tar-
moqda gqimmatli ozig-ovqat mahsuloti-asal, asalari mumi va elimi olinadi.
Shuningdek, asalarilardan o‘simliklami changlatishda foydalaniladi.

Asalarichilik jahon qishloq xo‘jaligining qadimdan rivojlanib
kelgan tarmog ‘i hisoblanadi.

Asal tarkibida 76 % qand, 18 % suv va 70 dan ortiq moddalar,
organik kislotalar va vitaminlar mujassamlashgan. Shuning uchun u
tabobatda ko‘plab kasalliklarni davolashda, dori-darmon tayyorlashda
keng ishlatiladi. Bemorlarga parxez taom sifatida tavsiya etiladi.
Shuningdek shaxsiy va yordamchi xojaliklarda ham asalarilar bogiladi.

Yaxshi asal-tog® asali. Toglardagi dorivor giyohlar gulidan
yig‘ilgan tog* asali eng yaxshi asal hisoblanadi.

Oc¢zbekistonda asalarichilikka ixtisoslashtirilgan xo‘jaliklar tashkil
etilgan. Respublikaning tabiiy sharoiti bu tarmoqni rivojlantirishga juda
qulaydir. Tekisliklar vodiy va vohalardagi mevali bog‘lar, tog® va tog"
oldi zonalaridagi yovvoyi mevali daraxt va butalar, gullar sug‘orma
dehqonchilik zonasidagi keng paxtazorlar asalarilar uchun ozuga
bazasidir. Asalarilar yetishtirilgan hosil, ya'ni asal bahor (may, iyun) va
yoz (avgust, sentyabr) mavsumida yig‘ishtirib olinadi. Asalarilar ko‘chma
usulda bogiladi. Yozgi mavsumda paxtazorlarga va toglarga olib
chigiladi.

Pillachilik qadimdan rivojlanib kelgan tarmogqlardan biri. Pillachilik
ipak qurti boqish va uning yangi zotlarini yaratish, pilladan mo‘l-hosil
yetishtirishni o‘z ichiga oladi. Ipak qurti asosan tut barglari bilan
oziglanadi. Shuning uchun pillachilik taraqqiyoti tutchilik bilan uzviy
bog‘langan.

O‘zbekiston pillachiligi dovrug®i ketgan. Ayniqsa, Marg‘ilon
qadimdan atlaslari bilan shuhrat gozongan. Ipakdan tayyorlangan atlaslar
va adraslardan tayyorlangan turli kiyim-kechaklar dunyoning mashhur
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modalar uyida namoyish gilinadi. Kamalak rangda tovlanuvchi Marg‘ilon
va Namangan atlaslari o‘zining betakrorligi bilan alohida ajralib turadi.

O“zbekistonning barcha viloyatlarida pilla yetishtiriladi. Qishloq va
suv xo‘jaligi vazirligi ma’lumotlariga ko‘ra respublika bo‘yicha pillaning
yalpi hosili 1985-yil 32,2 ming t, 1990-yil 31,0 ming t, 2000-yilda 19206
tonna pilla yetishtirilgan bo‘lsa, 2005-yilda 20230 tonnani tashkil etgan,
2010-yilda 25159,5, 2016-yilda esa bu ko‘rsatkich 26102,1 ming tonnani
tashkil etdi. Har quti (29 gramm) urug‘idan olinadigan o°‘rtacha hosil 53-
57 kg, ilg°or xo‘jaliklarida esa 70-80 kg ni tashkil etadi.

Hozirda pilla xom ashyosining asosiy qismi gishloq xo‘jaligi
tadbirkorlik subyektlari hisoblangan fermer xo‘jaliklarida (xo‘jalik
a’zolari xonadonlarida) yetishtirilmogda.

O¢zbekistonda pillachilik paxta yetishtirish bilan qo‘shib olib
boriladi, ya'ni paxtachilikdan keyingi qo‘shimcha tarmoq hisoblanadi.
Paxta maydonlarining atrofi tut ko‘chatlari bilan ixotazorlashtirilgan.
May oyigacha chigit ekib bo‘lingach pilla boqish davri boshlanadi.
Bundan ko‘rinadiki, mehnat resurslari g°o°‘zaga ishlov berishdan bo“sha-
gan vaqtda, ularni pilla yetishtirishga yo‘naltirish va ishchi kuchidan
samarali foydalanish imkoniyati vujudga keladi. Respublika pillasining
teng yarmiga yaqini Farg‘ona vodiysi viloyatlariga to‘g‘ri keladi.

Baligchilik chorvachilikning eng qadimiy tarmogqlaridan biri.
Baliglar inson salomatligi uchun zarur bo‘lgan ogsil va boshqa biologik
faol birikmalarga boydir. Bugungi kunda jahonda ogsilga bo‘lgan
ehtiyojning 25 % ni baligchilik bermoqda.

Mo'ynali darrandachilik — darrandachilik(mo‘ynachilik)-chorva-
chilikning gadimiy va ana’naviy tarmogqlaridan biri bo‘lib, mo‘ynali
hayvonlar yetishtirish bilan shug‘ullanadi. Bu tarmoqda yetishtirilgan
nodir va gqimmatbaho mo‘ynalar kiyim-kechaklar ishlab chiqarishda
muhim xom ashyo sifatida ishlatiladi.

Mo‘ynali hayvonlar (qunduz, suvsar, tulki, norka, bobr, andatra,
nutriya, sug‘ur, yumronqoziq) ko‘proq o‘rmonda yashaydi. Ayrimlari
(suv kalamushi va suv bobri-nutriya) suv havzalarida tarqalgan.

Mo‘ynalar jahon bozorlarida qadimdan yuqori baholab kelinadi.
Mo ‘ynalamning sifati uning juni va terisiga qarab baholanadi.

O‘zbekistonda esa asosan Sirdaryo va Amudaryo havzasida
joylashgan. Quyi Amudaryo va Toshkent-Mirzachol va Surxondaryo
mintaqalarida mo“ynachilik rivojlangan. Bu mintagalarda mo‘ynachilik
xo‘jaliklari tashkil etilgan. Ularda ondatra, nutriya, norka, tulki kabi
darrandalar sanoat usulida bogiladi.
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Nazorat savollari.
1.Qishloq xo‘jaligi mamlakatlar iqtisodiyotini rivojlantiri
qanday o‘rin tutadi? iqtisodiyotini - rivojlantirishda
2.Qishloq xo‘jaligi tarmoglarini joylashtiri .
ta’sir ko‘rsatadi? gt 0q 1 joylashtirishga qanday omillar
3. Dehqgonchilik qaysi tarmoglardan tashkil topgan?

4. Chorvachilikning qanday tarmoglari bor?
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14 - BO‘LIM. SANOATNI JOYLASHTIRISHNING STATIK
MODELLARI VA DINAMIK NAZARIYALARI

14.1. Sanoatni joylashtirishning statik modellari va dinamik
nazariyalari. :

142. A. Veber va V. Launxardming joylashtirish (shtandort)
nazariyasiga qo‘shgan hissalan.

14.3. Mahsulotning hayotiylik sikli gipotezasi. Nikolay Kondratev-
ning uzun to‘lginlar nazariyasi.

14.4. Valter Kristaller — markaziy joylar nazariyasining asoschisi.

Tayanch iboralar: dinamik tahlil, statik tahlil, sanoatni joylashti-
rish nazariyasi, mahsulot hayotiylik davri konsepsiyasi, uzun to‘lqinlar
nazariyasi, markaziy joylar nazariyasi, energiya ishlab chiqarish sikllan.

14.1. Sanoatni joylashtirishning statik modellari va dinamik
nazariyalari

Nazariyotchilar: “sababsiz ogibat bo‘lmaydi”, deyishadi. Shuning
uchun sabablami qidirish, ularni bilish, anglash va tahlil qilish quyidagi
vazifalarni amalga oshirish orgali hal qgilinadi:

1) Statik va dinamik tahlilni rivojlantirish — bilish uslubiyotini
boyitish;

2) Eng umumiy aloqalar (qoidalar)ni o‘rganish;

3) Ushbu qoidalarni tekshirib ko‘rish va aniglashtirish.

Statik va dinamik tahlil-bilishning maxsus usuli. Tadgiqotlarning
o‘ta murakkabligiga qarab, iqtisodchilar va igtisodiy geograflar bilishning
eng oddiy usuliga-igtisodiy statikaga ko‘p murojaat giladilar. Statik
tahlilning predmeti-igtisodiyotning statik modelidir. Unda voqea va
hodisalarning vaqtdagi tartibi va undagi sifat o‘zgarishlar yo‘q. Ushbu
tahlilning omillari quyidagi holatlar:

1) Ehtiyojlar, resurslar, ishlab chigarish texnologiyasi va boshqalar,
oldindan belgilangan va sifat jihatdan o‘zgarmas.

2) Hodisalar o‘rtasida-talab va taklif, daromadlar va xarajatlar, narx
va boshqalar o‘rtasida-vaqt ketma ketligi yo'q. Mazkur holatlar naza-
riyotchilarni igtisodiyotni tahlil qilishdagi “soddalashtirilgan sharoiti”
hisoblanadi.
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Dinamik tahlil predmeti dinamik modellardir. Ular hodisalarning
vagtinchalik ketma-ketligini va sifatli o‘zgarishlarni hisobga olishadi.
Statik fikrlashdan begona bo‘lgan tasodif muhim ahamiyatga ega. Uning
vazifasi — iqtisodiy subyektlarning o‘z faoliyati sharoitlarini o‘zgarish
tamoyillarini bilishdir.

Igtisodiyotning odatdagi holati muvozanatli emas. Hech o‘zgarmas,
o‘tib bo‘lmas cheklovlar yo‘q. Iqtisodiy hatti-harakatlar maqbul emas va
o‘zgarmasdir; optimallilik va o°zgaruvchanlik - rivojlanish shartlari va
xususiyatlari hisoblanadi.

Muvozanatsiz tahlillar qonuniyatlarni ochib beradi. Qonuniyat
(dinamika prinsipi) — bu hodisalaring takroriy sababli alogalarining
mantiqiy ifodasidir. Ushbu konsepsiya hagigatan mavjudlikni aks ettiradi,
hodisalarning amalda mavjudligi sababli ketma ketligini aks ettiradi.

14.2. A.Veber va V. Launxardtning joylashtirish (shtandort)
nazariyasiga qo‘shgan hissalari

Sanoatni joylashtirish nazariyasi. Joylashish nazariyalarini
nvojlanishida sanoatni joylashtirish nazariyasining o‘rni va ahamiyati
katta. Ushbu nazariyaning asoschilari nemis olimlari V. Lundxart va A.
Veber hisoblanadi.

V. Laundxart sanoat korxonasini ratsional shtandarti nazariyasini
ishlab chiqdi. Uning asosiy kashfiyoti - alohida sanoat korxonasini xom
ashyo manbalan va mahsulot sotish bozorlariga nisbatan optimal
joylashtirishdir. Sanoatni joylashtirish gishlog xo‘jaligi ishlab chiga-
rishining joylashuvidan farq qiladi. Sanoatda mahsulot ishlab chiqara-
digan va xom ashyo qazib olinadigan joylar alohida hududiy nugta
(birlik)lar sifatida ko‘riladi.

V. Launxardt va Y. Tyunen nazanyasida ishlab chigarishni joylash-
tirishning hal qiluvchi omili-transport xarajatlari hisoblanadi. Ishlab
chigarish xarajatlari tadqiqot olib borilayotgan hududning barcha
nugqtalari uchun teng hisoblanadi. Korxonani optimal joylashtirish nuqtasi
tashilgan yuklar va masofalar nisbatlariga uzviy bog‘liq bo‘ladi.

Nazariyaga ko‘ra, yangi metallurgiya zavodining joylashgan
punktini topish kerak. Buning uchun temir rudasi koni, ko‘mir qazib olish
Joyt va metal iste’'mol qilish nuqtasini topish, transport tariflarini
hisoblash, 1 tonna metalni eritish uchun zarur ruda va ko‘mir sarfi
aniglash kerak. Ruda, ko‘mir manbalari va metall iste’molchisi
Joylashgan uchta nuqtaning har birida metallurgiya zavodi joylashtirish

202

- ——eeeee

mumkin. Ammo, zavodni ogilona jOYlaShﬁl:iiSthuChE eng optimal joy
j i minimal bo‘lgan nuqta msoblanadi. :
musp\?ftguzz;;l&n;lg nazariy iamshlan' A Vcbq asarlap(_ia ya;xada
rivojlantirildi. A. A. Veberning asosiy ishi: "Sanoatni prlascl}llurlshi.lisn tinn—
dartning sof nazariyasi" deb nomlanadi. Asar 1909-yilda pp‘(:ms i‘gia :
A. Veberning yondashuvi va V. Laundxartning yondashuv‘; oh'l anligli
asosiy farq, joylashtirish vazifasiga kpmplekg mda yondashi Ea 2 it
bilan farglanadi. A. Veberga ko‘rg joylashtirish muatnr::))s::hl mghi
transport xarajatlarini, balki ilza(:ﬁ'gs'ly;lgngazr !gm ishl q
i jatlarini minimallashtinshni naz tadi. 1
umun;ll);l,:t:rxagnuammoni hal gilish uchun ishlab clnqagshm Joylgsll:tl;{:sh
omillari tasnifi yaratildi. A. Veber dastlab _korxgqalarpn qul:::shhu;sd : (I_] ;‘l:
bog‘liq bo‘lmagan ishlab chiqar{sh xgmjatlanm chlqz_mt:) o ;is}‘ -
omil: mehnat (ishchi kuchi) xara]atl_an, tr?r}spor‘t xarajatlari, 11:10 barc}llx >
xarajatlari va korxonaning joylashuviga ta’sir ko r§atqvch1 9::(.«“;aqac e
shart-sharoitlar(aglomeratsiyalangan kuch)ni qo_ldnrt'h. Natl::iri u e
- transport, mehnat, aglomeratsiyalangan kuchning joylashtirishga
v (S‘;::r‘lagil ko‘ra, joylashtirishda uchta asosty yo‘ngl.nsh mvjludl:u;rt?sn:
port, ishchi kuchi (mehnat) va aglomeratsiyaga yo nalufllgap joylas o
Transportga yo ‘naltirilganlik. A. Vetzgrqmg SO z.lang; qaragfasi ;
transport xarajatlari tashilgan yukning 0g ,nr]lgl va tashis’ mlfso' omgs :
uzviy bog‘liq. Transport xarajatlarining ta'sin ostida s.ar.loz.atObon - o
iste’mol markazining joylashuvi va xom ashyo n_:anbalz_mm hlsad_ga l}) }g)bu
holda, transport xarajatlari m;na(llxlnal bo‘lgan joyda joylashadi. Us
transport rti deyiladi. :
punktMatex'ial sfz‘?n:?oyuqo;y‘ bo‘lgan ishlab chigar_ishlarm xom ashyo yaz;
materiallarni ishlab chiqarish nuqtalariga yaqin _joy,lashwl_s;h, matenin
sig'imi kam bo‘lgan ishlab chiqari;l;lar:ll( tf:‘al ailsite molchilarga yaq
f ktlarga yaqin joylashtirish ker o Eeminie Yty
o lgahr}ep;,u&t a;f‘nfwgmf ish joylan anat xara;atlgn 0 rtasndagrll
farglami hisobga olgan holda aniqlanadl.'lshl?b chxganshm m;:;oa
punktidan ish joylari (mehnat ro;surslan ko'p bo Igan) markamli gi
ko‘chirish, bu nuqtada ishchilar bilan bog'hq xarajatlgmmg'k 1 hg1
ishlab chigarishning ko“chishi bilan_bog‘llq transport xaraj‘?t;xm t(; a;; ; ga
va pirovardida ishchilar bilan bgg"hq xara]atl‘aym ka‘\m bo ishi natiy
transport xarajatlarining qgoplanishi bilan bog hg bo lad} 'l (o v
Aglomeratsiya yo ‘nalishi. Aglomeratsiya _oml annmg_ e
korxonasining joylashgan joyiga ta’sirini tahlil gilish ishlab chigari
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yiriklashtirish hisobiga tejamkorlik samarasini baholashdan iborat.
Kichik ishlab chiqarishni viriklari bilan birlashtirish, korxonalar
birlashtirishdan tejalgan mablag‘lar miqdorini kichik ishlab chiqarishni
transport xarajatlaridan ortiq bo‘lgan sharoitda yuzaga keladi.

1826-yilda Germaniyalik iqtisodchi Y.Tyunen «Qishlog xo°jaligi va
milliy igtisodiyotga nisbatan izolyasiyalangan davlat» asarini chop ettirdi.
Qishloq xo‘jaligini joylashtirish qonuniyatlarini tadqiq etishga
bag‘ishlangan ushbu asar joylashtirish nazariyasining shakllanishi va
rivojlanishiga salmogqli hissa qo‘shdi.

Nazariyada dunyodan iqtisodiy jihatdan izolyasiya gilingan davlat
va unda markaziy shahar mavjudligi, shahar gishloq xo‘jaligi
mahsulotlarini realizatsiya gilishning yakkayu-yagona bozori ekanligi va
aholini sanoat mahsulotlari bilan ta’minlashning asosiy manbasi ekanligi
nazarda tutiladi. Tadgiqotchi: “Transport xarajatlari yukning og‘irligi va
uni tashish masofasiga to‘g‘ri proporsional”,- deb hisoblaydi.

Y .Tyunen o°z asarida: “Belgilangan omillar qgishloq xo°jaligi yuritish
shakllariga, shahargacha bo‘lgan masofa esa gishloq xo‘;jaligi joylashuviga
qanday ta’sir etadi” -degan savolga javob topishga harakat giladi.

Y .Tyunen gishloq ho‘jaligi mahsulotlarini ishlab chiqarilgan joydan
bozorgacha olib borishga sarflangan transport xarajatlarini o°zaro
taqqoslash orqali o‘z oldiga qo‘ygan savolga javob topadi va u yoki bu
- turdagi gishloq xo‘jaligi mahsulotlarini ishlab chiqarish uchun juda qulay
bo‘lgan zonalarni ajratadi.

Nazariyada gishloq xo‘jaligi ishlab chiqarishini joylashtirishning op-
timal sxemasi-shahar atrofida joylashgan, turli diametrga ega bo‘lgan kon-
sentrik doiralar tizimi taklif qilinadi. Ushbu doiralar gishloq xo‘jaligi fao-
liyati turlarini bir biridan ajratib turadi. Hosildorligi (mahsuldorligi) yugori
bolgan sohalar, faoliyat turlari va tarmoglami shaharga yaqin joylashtirish,
mahsulot og‘irligi birligi hisobiga gqimmat mahsulotlarni ishlab chiqa-
ruvchilarni shaharda uzoq joylashtirishni tavsiya etadi. Natijada, xo'jalik
yuritishning intensivligi shahardan uzoqglashgan sari kamayib boradi.

Joylashtirishning umumiy nazariyasi. Joylashtirishning umumiy
nazariyasi XX asrda ishlab chigilgan. Uning muallifi polshalik iqtisodchi
A. Lesh hisoblanadi. Uning nazariy qarashlari 1940- yilda nashr etilgan
«Xojalikni hududiy tashkil etish» asarida aks etgan. Joylashtirishning
umumiy nazariyasi Tyunen, Veber, Kristeller nazariyalarini birlashtiradi.
Bu nazariya joylashtirsh nazariyasi predmetini korxonalar va aholi turar
joylari darajasidan iqgtisodiy hududlami shakllantirish muammolariga
qadar kengaytiradi.
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A. Leshning nazariyaga qo‘shgan eng muhirp .hissmi - hududly
igtisodiy muvozanat nazariyasining prinsipial asoslarini yaratganligi bilan
belgilanadi. . 5810 :

A. Lesh nazariyasiga ko‘ra muvozanat holati quyidagilar bilan
ifodalanadi: ' ‘ .

- har bir kompaniyaning joylashuvi iste’'molchilar va ls}xlab chiga-
ruvchilar uchun maksimal afzalliklar egaligi bilan tavsiflanadi, ]

- firmalar shunday joylashtirilishi kerakki, hudud imkoniyatlaridan
to‘liq foydalanish mumkin bo‘lsin; L1

- narxlar va xarajatlarning tengligi bo*lishi kerak; _

- barcha bozor zonalari minimal darajada bo‘lishi kerak (oltibur-
chakli shaklda). '

A. L&shxzing fikrlashning o°ziga xos xususiyati - hud}@y mc:,hpat
tagsimotini paydo bo‘lishini tushuntirishdaQ yondashuvnmpg 0°ziga
xosligida ko‘rinadi. Masalan, klassik nazariya tarafdorlari hududly
tagsimotning kelib chigishi: iglim, tuproq, tabity resurs!ar va boshqalarmi
ko‘rsatishadi. A. Leshning metodologiyasi bulan farq qiladi. fu

Nazariyaga ko ‘ra, hududning mutlaq bir xil glm{oitgg egahgn va bo‘sh
yotganligi taxmin gilinadi. Bunday sharoitda fagat ddu orqnl hxsobga olmgdx:
ishlab chiqarish kontsentratsiyasi va transport xarajatlari. Har bir faoliyat
uchun konsentratsiyaning oqilona chegarasi manl.ld.. Unmg qtuqhgl
transport xarajatlarining ko‘payishi bilan qoplanadi. ‘ Bu ikki c_xml
kombinatsiyasi har bir ishlab chiqarish turi uchun q‘znga XO0S opumal
yechimlami beradi. Natijada turli ishlab chiqarishlar turli kgntsenh‘atsnyaga,
turli hududlar turli hududiy mehnat tagsimotiga ega bo‘ladL. 03 iy

Shunday gilib, A. Lesh joylashishning umumiy nazariyasini empirik
tarzda chigarib bo‘lmasligini asoslab beradi.

14.3. Mahsulotning hayotiylik sikli gipotua.si. :
Nikolay Kondratevning uzun to‘lginlar nazariyasi

Mahsulot hayotiylik davri konsepsiyasi®. Hayot davrining
konsepsiyasi 1965-yilda Teodore Levitt tomonidan e’lon gilingan.
Tovarlarning hayotiylik sikli (angl. Lifecycleproduct) muayyan bozqrdz_i
uni mavjud bo‘lishining ma’lum bir bosqgichi snfgtxd@ ifodalanishi
mumkin. Mahsulot hayoti dinamikasi ma’lum vaqt qrghg‘nda mahsulotgg
bo‘lgan talabni mavjudligi, darajasi va sotilish hajmini ko‘rsatadi. Ertami
kechmi biron bir mahsulot, bozorga yaxshiroq yoki arzonroq mahsulotni

*hups:/studfiles.net/preview/2099614/page:13/
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kirib kelishi natijasida siqib chiqariladi. “Uzoq yashovchi” mahsulotlar
bo‘lishi mumkin, ammo abadiy mahsulot yo‘q. Mahsulotning hayotiylik
sikli kontsepsiyasi mahsulotni bozorga chiqarilish va bozordan
olinishigacha bo‘lgan davrdagi sotilishi, daromadlari, raqobatchilari va
marketing strategiyasini tasvirlaydi va mahsulot turiga, muayyan modelga
va markaga nisbatan ham qo‘llanilishi mumkin. Mahsulotning hayotiylik
sikli konsepsiyasi hammaga ma’lum va tanqgidiy yondashiladigan
marketing tushunchalaridan biri hisoblanadi. Uning asosiy g oyasi
shundaki, bozorda mahsulotga nisbatan siyosatning bozor sharoitlari
ta’sirida 0“zgarishi mumkin va ishlab chiqaruvchi esa bu Jjarayonni passiv
kuzatuvchisi emas, balki uni nazorat gilish va boshqarish imkoniyatiga
ega, deb hisoblanadi. Mahsulotning mavjudligi tarixi uning kelajagiga oid
g'oyaning paydo bo‘lishi, uning yetuklik bosqgichidan to bozomni
to‘yinganligi va undan yo‘qolishigacha bo‘lgan bosgichlarni oz ichiga
oladi. Siklning va uning alohida bosgichlarining davomiyligi
mahsulotning 0°ziga va aniq bozorga bog‘liq. Hayotiylik sikliga tashqi
omillar, masalan, igtisodiyot, inflyasiya, iste’molchilaming turmush tarzi
va boshgqalar jiddiy ta’sir ko‘rsatadi.

Kondratyevning uzun to‘lginlari - iqtisodiyotning  davriy
rivojlanishidagi uzoq muddatli tendensiyalar, shu jumladan, pastlab va
yuqorilab boruvchi bosqichlarini ko‘rsatadi. Uzun to‘lqginlarni rus olimi
Nikolay Dmitrievich Kondratyevning (1892 - 1932) nomi bilan
"Kondratyevning katta sikllari" deb nomlanadi. 1925 yilda "Kon’yunk-
turaning katta sikllari" degan nom bilan nashr etilgan.

Uzoq to‘lqinlami tahlil qilish jahon igtisodiyotida takror ishlab
chiqarish jarayonlarini uzoq muddatli prognozlash uslubiyotining asosi
edi. Katta sikl 40-60 yil davom etadi va bu pasayish va ko‘tarilishlami 0°z
ichiga oladi.

Kondratiyev 140 yillik statitsik materiallarni o°rgandi: tovar narx-
lari; kapitalga foizlar; nominal ish haqi; tashqi savdo aylanmasi; ko*‘mir
qazib olish; temir va qo‘rg‘oshinni ishlab chigarishning dinamikasi
o‘rtacha darajasini o‘rgandi va 3 ta sikl(tolqin)ni ajratdi:

Birinchi to‘lqin - 1787 - 1851 - yy.:

Ikkinchi to‘lqin - 1851 - 1896 - yy.:

Uchinchi to‘lqin - 1896-1933 - yy.

Kondrateyvning izdoshi Avstriya igtisodchisi 1. Shumpeter bo‘lib,
Kondratyev nazariyasini o‘zining «Iqtisodiy davrlar» (1939-yilda chop
etilagn) asarida tasdigladi.
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Nazariyaning asosiy xulosalari quyidagilar: _

1) iqtisyodiy grivojlaflish dinamikasi i§hlab chlqansp kucmar_lda
ingilobiy o‘zgarishlarga olib keladigan, .1shla.b chlqapshda_gl sifat
o‘zgarishlarini ta’minlaydigan texnik taraqqiyot bilan belgllapqdl. IT'I_‘da
yutuglarga erishish uchun fan va teanloglyaga yangi yirik kapital
sarmoyalar jalb qilish bilan erishish mumkm i

Yangi siklga o‘tish jiddiy iqtisodiy o‘sish uchun zarur shart-
sharoitlami yaratadi; ' _

2) ish():lhi kuchida parallel o‘zgarishlar sodir bo‘ladi. Uni_takror
ishlab chiqarish yangi bilim va malaka darajasiga o‘tish orqali yuz beradi.

"lim tizimi rivojlanmoqda; ‘ :
i 3) yuqorida ;ytilgaor?laming barchasi isblgb chiqayi;hm_boshqan'shda
jiddiy o‘zgarishlarga olib keladi. .Xo‘_)jahk' yunpshmng_ eskuggn
usullaridan voz kechiladi, yangilari joriy etiladi. Bq jarayon JuQa sekin
amalga oshadi va ko‘pincha turg‘unlik holatlgnm l;c!nnb chnqarpdg
Igtisodiy o‘sishning ekstensiv usullari imkomyatlanpx tugab !)Oﬂ§hl
natijasida sikllilik kuchayadi va pasayishga qarab keta@n. Is}nlab chigarish
intensivlashganligi sababli, yangi siklga asos yaratiladi. Shu tarzda
rivojlanib borayotgan bu sikllarlar uzoq to‘lqm}arg_a aylanadl. . >

Shunday qilib, birinchi to‘lqin indusﬁnal gr!qllob daynga, bug
dvigatelining ixtirosi, metallurgiya va to‘qimachilik sanoati )_'aratx_hshl
davriga to'g'ti keldi. Ikkinchi to’lgin transport va aloganing ]at_ial
rivojlanishiga. Uchinchi to‘lqirlxd- ichki yonish dvigateli, elektr, radio,
kimyo ixtirosi bilan bog‘liq bo‘ldi. : neyes

yBugungi kunda niderlandiyalik iqtisodchi Van Pyalg iqtisodiy
to‘lginlarni tahlil qilishni davom ettirib, p@ta uzun to‘lginni al‘nqladl_,
shuning uchtasi Kondratevning to°lqinlari bdan mos kclgdl. To mnchl
to‘lqin - 1945-1973-yy - ilmiy-texnikaviy mqnlo_bmng y.ang1'bosq1ch1., fizi-
kani (yadro parchalanishi), kosmonavtika va klmyg (sintetik materiallar)
rivojlanishi bilan bog'liq. Beshinchi tq‘lqm 80-ylllarda bqshlmgan va
hozirgacha davom etmogda. Bu kiberneqka, genetik mqhandlshk, e:lel.ctro-
nikaning rivojlanishi bilan ajralib turadi. $hupday gxl!b, uzoq to Iginlar
butun jahon iqtisodiyotining sifat jihatidan rivojlanishi bllzfn bog liq.

Konsepsiya bugungi kunga qadar faol_ ra\_rlshfia () rgaxplmoqda va

rivojlantirilmogda. Biroq iqtisodchilar aksariyati uning amaliyotga mtplq
ctilishi borasida yagona fikrga kelmadilar. Ko‘plap tadq.lqotchllar
(aynigsa Rossiyada) Kondratyev sikllarini. o'z Fadqlgoﬂarlda 'keng.
qo‘llaydilar. Iqtisodchilarning aksariyat qismi ulm tahlil etmaydi yoki
bunday sikllarning mavjudligini bevosita rad etadi.
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Igtisodiyotda islohotlaming to‘lginga o‘xshash nazariyalarini
o‘rganish, bozor munosabatlari shakllanishining va rivojlanishining
beqaror va pulsatsiyalovchi yo‘nalishlarini o‘rganishdir.

Ko'rilgan sikllamning asosida, bugungi kunda jahon iqtisodiyotdagi
vaziyat to‘lqinning past darajadan asta sekin yuqori sari intilish, O“zbekiston
iqtisodiyotida jadal rivojlanishga o‘tish, degan xulosaga kelish mumkin.

Hozirda O‘zbekistonda amalga oshirilayotgan islohotlar transfor-
matsion modeli uchun quyidagi tendensiyalar harakterli:

1) Tovarlar ishlab chigarishni pul ogimlaridan ayriligi.

2) Iqtisodiyotda eksportga yo‘naltirilgan va ichki yo‘naltirilgan
tarmoqlami ajratilishi.

3) O‘zbekistonning milliy iqtisodiyotidagi nomutanosibliklar va
tuzilmaviy kamchiliklarning mavjudligi va uni bartaraf qilish imkoni-
yatlarining ko‘payishi.

4) Ishlab chiqarish jihozlarining jismoniy va ma’naviy eskirganligi
tendensiyasining mavjudligi.

5) Aholining ko‘pchilik turmush darajasini pasaytirish.

6) Aholining daromadlari o‘rtasidagi farglarning ortishi va
hokazolar.

14.4. Valter Kristaller — markaziy joylar nazariyasining asoschisi

V. Kristaler va A. Lyoshning markaziy joylar nazariyasi. Ushbu
nazariyaning rivojlanishi nemis olimlari Valter Kristller va Avgust
Lyoshning nomlari bilan bog‘liq. 1933-yilda V. Kristallemming “Janubiy
Germaniyadagi markaziy joylar” nomli ishi ¢’lon qilindi. Asarda
shaharlar joylashishining hududiy qonuniyatlari ochib beriladi. Bu asarni
bilish jamiyatni hududiy tashkil qilish va Germaniyaning ma’ muriy-
hududiy bo‘linishini yanada takomillashtirish uchun zarur bo‘lar edi.
Markaziy joy ushbu hududdagi katta shahar bo‘lib, boshqa barcha aholi
istiqgomat joylarini tovar va xizmatlar bilan ta’minlab beruvchi markaz
hisoblanadi. Kristaller e’tirof etganidek, ushbu nazariya doirasida
mukammal, bir xil shaklga ega va bir tekis joylashgan va muntazam
uchburchak shakldagi aholi istiqgomat joylari o‘rganiladi.

U shunday deb yozgan edi: "Men xaritada bir xil o‘Ichamdagi
shaharlarni to‘g‘ri chiziglar bilan tutashtirdim. Xarita uchburchaklar bilan
to’la boshladi. Kattaligi teng o‘lchamdagi shaharlar o°rtasidagi masofalar
deyarli bir xil bo‘lib, ular oltiburchaklarni tashkil gildi. Men: “Janubiy
Germaniyadagi kichik shaharlar ko'p holatlarda va bir biridan bir xil 21
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km uzoqlikda joylashganligini anigladim. Men abstrakt iqtisodiy modelni
yaratgan bo‘lsam-da, u sof shaklda uchramaydi. Tog‘!ar, tuproq qoplami,
aholi zichligidagi, tarixiy rivojlanish va siyosiy omillardagi farglar bu
modelga xos tuzatishlarni kiritadi"*°. . oy

Aholining bir xil tekis tagsimlanishiga mos ravxghda to‘gri
oltiburchak shakliga ega sotuv bozorlari ham bir tekis taqsunlgnz:d.l. Bu
xaridorlarni markazga xarid uchun borishda eng qisqa masofani o tishini
ta’minlaydi. Har qanday markaz o°ziga qaram bo‘lgan aholi punktlarining
bir xil migdori (k)ga ega bo‘ladi. Masalan, k = 7 bilan shaharlami, shahar
poselkalar va gishloglarni 0°z ichiga olgan ierarxik ketma-l_tetllldarga ega
vaziyatni ko‘rib chigaylik. Har bir shahar atroﬁc‘ia 6 ta qnshlo_q (7-d.nsx
shaharning o°zi), har bir poselka atrofida 6 gishloq bo‘ladi. Buning
natijasida yuqori darajadagi ierarxiya darajasi bo‘lgan sh_ahar atrofida 6
poselka va 36 gishlog bo‘ladi. Ushbu vaziyatdan V: qutaller tizimni
bosgichma-bosqich geometrik progressga mos ko‘payishini xulosa qiladi.
Misol uchun, k = 8 da har bir gishlogning ta’sirida 7 ta aholi punkti, !mr
bir poselka ta’siridagi 49 ta aholi punkti va har bir shahaming ta’sir
doirasidagi 343 aholi punkti bo‘lishi kerak.

Bozor zonalari (V. Kristaller bo‘yicha)

Kristaller turli darajadagi xizmatlaming shakllanishini tushuntirish
uchun turli xil ierarxiyalaming bozor zonalari uchun "xizmat va mahsulot
sotish radiusi" tushunchasini tagdim etadi. Misol uchun, boshlang‘nclg
ta’limni gishlogda olish mumkin; o°rta ma’lumot olish uchun posclkadagl
maktabda o‘qish kerak; o°‘rta maxsus ma’lumot olish uchun siz posel}ta_da
o‘qishingiz kerak; oliy o‘quv yurtini bitirish uchug fagat sha!xarda o C!lSh
kerak. Shu bilan birga, biz bilim olish zmapoyalarldan. ko ta-
rilayotganimizda o°qitish markazlari soni kamayadi va o°quvchilar soni

* https://studme.org/1791021126382/geografiyateoriya_tsentralnyh_mest_kristallera_lyosha
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ortib boradi. V. Kristaller, korxona faoliyatini ta’minlaydigan iste’'mol-
chilar oqimining pastki chegara (ostona ko‘rsatkichi)si borligiga ishora
giladi. Masalan, agar bunday faoliyat turi uchun pastki chegara k = 7
uchun 34 bo‘lsa, unda bunday turdagi korxonalar gishloglarda emas, balki
aholi punktlarida va katta aholi punktlarida joylashtirilishi mumkin.

V. Kristaller k hajmini aniglash uchun uchta variantni belgilaydi.

1. Sotuvga yo‘naltirish. Agar markaziy joylarda ishlab chiqarilgan
tovarlami yetkazib berish yoki xizmatlar ko‘rsatish manbai qaram joylarga
yaqin masofada joylashgan bo‘lsa, unda ratsional ierarxiya k = 3 bo‘ladi,
chunki bu holda markaziy o‘rinlarning soni maksimal darajada oshiriladi va
aloqalar faqat eng yaqin ikki nuqta(3-chisi markazning o‘zi) orasida amalga
oshiriladi, bu simmetrik joylashtirish ierarxiyasiga olib keladi.

Transportga yo‘naltirish. Katta transport xarajatlarida k = 4
ierarxiyasi tavsiya etiladi, chunki markaziy joylarning katta qismi yirik
shaharlarni birlashtiradigan trassada joylashtiriladi, bu esa yo‘l qurilishi
va ishlatilishiga xarajatlarni kamayishini ta’minlaydi. Shu munosabat
bilan, fagat oltita qaram bo‘lgan joylardan uchtasi belgilanadi, ular turli
xil sxema bo‘yicha joylashadi.

3. Ma’muriy yo‘nalish. V. Kristallerga ko‘ra, k = 7 ga asoslangan
ierarxiya aniq ma’muriy nazoratni amalga oshirish uchun mos keladi,
. unda markaziy o‘rin oltita eng yagin joylar bilan bog‘liq.

Tadgiqot natijalari bo‘yicha V. Kristaller gator hududiy
qonuniyatlarni kashf etdi.

1. Bir xil markaziy joylar guruhi oltita burchakli qo‘shimcha
maydonlarni (ya’ni, markaziy joylar tomonidan xizmat qilgan hududlarni)
o‘z ichiga oladi va markaziy joylar to‘g‘ri uchburchakli panjarani tashkil
giladi. Bu tovarlar va xizmatlar iste’molchilarining optimal
harakatlanishini, bozor, transport infratuzilmasi va ma’muriy tuzilmani
optimallashtirishni ta’minlaydi.

2. Aholi punktlarining ideal joylashishi faqat abstrakt hududda -
aholining zichligi bir xil bo‘lgan va bir xil xarid qobiliyatiga ega bo‘lgan,
resurslar teng tagsimlangan, bir xil transport alogasi mavjud bo‘lgan hu-
dudda bo‘lishi mumkin. Bundan tashqari, markaziy tovarlar va xizmatlarni
sotib olish va yetkazib berish faqat eng yaqin markaziy joyda amalga oshi-
riladi, markaziy o‘rinlardan birortasi ham qo‘shimcha daromad olmaydi.

V. Kristller ishi ko‘plab tangidlarga duchor bo‘lgan. Chunki, u biror
yerda hech qanday ideal oltiburchakli panjara yo‘qligi bilan bog‘liq.
Birog, uning tuzilishi turar-joylaming haqiqiy va mavhum modellarini
taqqoslashda katta ahamiyatga ega. Bu esa kelajakdagi hisob-kitob
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tizimidagi o‘zgarishlarni taxmin gilishga imkon beradl Shuningqu,' ular
noishlab chigarish sohasi geografiyasining amaliy muammolarini hal
qilish uchun ham zarur. " '

Markaziy joylar nazariyasini ishlab chqushda_ 'A. _Lyoshmng
xizmatlari ham katta. Unda aholi punktlarini joylashtirishning yanadz?
murakkab va aniq sharoitlarga maksimal darajada mos lfeh_lvchi modqh
taklif etan. A. Lyosh transport xarajatlari masofani ortishi bilan ko‘payib
borayotganligi sababli, bozor zonalarining periferik qlstplgmda tgvarlar va
xizmatlar narxi ko‘tarilib, unga bo‘lgan talab tnshadl,_deb hlso'blay'dl.
Natijada, "talab konusi" - markaziy o‘rinlar tovarlar va mzmat}arm soush
zonasi radiusi hosil bo‘ladi. Uning pasti bozoming pastki chegarasi
qiymati bilan, yuqorisi mahsulotni sotish tavsiya etilgan masqfa bilan
belgilanadi. Hisob-kitoblar yordamida A. .Lyosh hududni  bozor
zonalariga to‘liq tagsimlash va to‘g ‘ri talab chizig'i (Pf), talab‘konusmng
umumiy hajmi ulaming asosi olti burchak shaklida bo lgandagina
maksimal bo‘ladi, deb hisoblaydi.

Olti burchakli asosga ega talab konusi (A.Lyoshga ko‘ra)

PQ - bozor zonasining markazida talat.)n.ing kattaljgini bildirsa,
golganlari talabning pastligi va narxning o°sishini anglata@n. ' '

k = 3, k = 4, k = 7 (bozomi, transport va ma’muriy tqznlmalarm
optimallashtirish) bilan markazlaming maksimal somn‘n tasodlfgq yetka-
zish uchun A. Lyosh markaziy joylar atroﬁda.tu{h o Ichamdagt 'I'mzor
zonalarini aylantiradi. Aylanadigan joylarni "igtisodiy landsha_ﬁ deb
nomlaydi. Buning natijasida 6 ta "boy" va 6 ta "kambag"al" ghoh punkt-
lariga ega sektorlar ajratiladi. A Lyoshga ko'ra, bunday Joyl‘ashtl'nsh
yordamida aholi punktlari orasidagi masofalar kan}aytmladl_, o‘sha joy-
ning o‘zida sotib olinadigan tovarlar va xizmatlarning turlari kengayadi.
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Shu bilan birga, ko‘p sonli aholi punktlari bo‘lgan sektorlar ichida ular-
ning kattaligi asosiy shahardan uzoqlashish bilan ko‘payadi va kichikroq
aholi punktlari ikki katta kattalikdagi taxminan yarmida joylashgan.

V. Kiristallemning konstruksiyasiga nisbatan A. Lyoshning modeli
yanada moslashuvchan bo‘lib, u k giymatlari erkin o‘zgarishi mumkin,
degan taxmin bilan bog‘liq. Shundan kelib chiqadiki, markaziy joylar V.
Kristallerdagi kabi qat’iy vertikal ierarxiya emas, balki markazlaming
doimiy davomiyligini hosil giladi. Shuning uchun oliy darajadagi turar-
joylar past darajadagi joylarning o‘ziga xos barcha funksiyalarini
bajarishi shart emas va teng miqdordagi funksiyalari mavjud bo‘lgan aholi
punktlari doimo bir xil funksiyalamni bajarmaydi.

V. Kristaller va A.Lyoshning konstruksiyalarining mavhumligiga qara-
masdan, zamonaviy geografiyani nazariy va uslubiy asoslarini rivojlan-
tinshda ular katta rol o‘ynadi. YU.G.Sushkinning ta’kidlashicha, ushbu
mualliflaming asosiy xizmati aholi punktlarining o‘zaro hududiy joylashish
gonunini aniglash va obyektiv gonunlarni bilish asosida ularni yangi rivoj-
lanayotgan hududlarda qo‘llashdir. Shunday qilib, ular aholining hududiy
tizimlari va noishlab chiqarish sohalarini o°‘rganishga yo‘l ochib, igtisodiy va
1jtimoiy geografiyada matematik usullarni keng qo‘llashni ta’minladi.

Erkin igtisodiy zonalar(EIZ)ni yaratish-alohida hududlar va minta-
qgalar iqtisodiyotini rivojlantirishning samarali yo‘nalishi hisoblanadi. Ular
ustuvor iqtisodiy muammolarni hal qilish, strategik dastur va loyihalami
amalga oshirish magqsadlarida tashkil qilinadi. EIZ uchun yaratilgan
imtiyozlar tizimi shu hududga xos bo‘ladi. U yerda amalga oshirilayotgan
dasturlar bilan chambarchas bog‘liqdir. Jahon tajribalariga ko‘ra, EZTni
yaratishdagi dastlabki magsadlar va vazifalar uning rivojlanish davridagi
aniq vaziyatlar sharoitlar va holatlarga doimo mos kelavermaydi.

Muayyan zonani shakllantirish va belgilangan ustuvor vazifalarga
mos ravishda uning joylashuviga tegishli talablar qo‘yiladi.

Eng umumiy talablar quyidagilardan iborat:

v tashqi va ichki bozorlarga nisbatan transport va geografik jihatdan
qulay joylashganligi va rivojlangan transport kommunikatsiyalarining
mavjudligi;

v rivojlangan ishlab chiqarish salohiyati, ishlab chiqarish va ijti-
moiy infratuzilmaning mavjudligi;

v zaxiralari va giymatiga ko‘ra salmogli tabiiy resurs salohiyati
(uglevodorod, rangli metallar, o‘rmon resurslari zaxiralari va boshqalar).

Erkin iqtisodiy hududlarni joylashtirish uchun eng qulay hududlar
tanlanadi. Ular xorijiy davlatlarga yaqin, transchegaraviy mavqega ega,
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shuningdek, dengiz savdo portlari va magistral transport tarmog‘iga ega
bo‘lishi kerak. TV 300

O‘zbekistonda mavjud bo‘lgan va kelajakda erkin iqtisodiy
hududlarning loyihalarini yaratish amaliyoti magsad va.vaZIfalarga qarab
quyidagi ular quyidagi asosiy turlarga bolinishi mumkin:

v Ishlab chiqarish tavsifidagi kompleks hududlar;

v tashqi savdo (erkin bojxona zonalari), ' F o

v funksional yoki tarmoq (texnoparklari, texnopolislar, turistik,
sug ‘urta, bank va boshqalar).

Kompleks hududlar ko*ptarmoglidir. ‘

Ularda yirik kapitalni jalb qilish uchun shart-sharoitlar va zarur
infratuzilma yaratiladi. . .

Tashqi savdo zonalari, konsignatsiya omborlan? blmlm 1jaraga
berish, ko‘rgazmalar, yuklarni tashish va tranzit qilish orqali valyuta
tushumlarini ta’minlaydi. 2

Tarmoq zonalari tashqi igtisodiy hamkorlikni jadallashtirish, mam-
lakatimiz ilm-fani natijalarini amaliyotga joriy etish, shumngdek, 1!n_1
sig‘imi yuqori texnologiyalami, tayyor mahsulotlaming yangi turlarini
ishlab chigish va eksportni kengaytirishga asoslangan alohida sanoat
tarmogqlarida ilmiy-texnik taraqqiyotning tezlashishiga xizmat giladi.
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